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Vadain, makine gorsel denetimiyle
perde kumaslarinin denetimini

otomatiklestirir

Hollanda'da 6zel perdelerin pazar lideri Vadain,
kilometrelerce perde kumasindaki hatalart mamkun
oldugunca erken tespit etmek icin bir ¢c6zime ihtiyag
duyuyordu. Sycade'de calisan yazilim gelistiricileri, OMRON
makine gorsel denetim teknolojisi ve makine Ureticisi
Eisenkolb ile birlikte perde kumaslarindaki hatalari tespit
etmek ve analiz etmek icin otomatik bir ¢c6zim gelistirdiler.

Boylece, zaman alan manuel denetim streci gecmiste kaldi.

Zorluk: Kusursuz perdeler

Vadain icin en dnemli oncelik, kusursuz perdeler sunmaktir.
Dogru boyutlara ek olarak dogru tretim yontemi ve
kaplama, kumas kusurlarinin Gretime girmeden dnce tespit
edilmesi ve dnlenmesi cok dnemli bir adimdir. Perdeler
mdsterinin tesislerine asildiktan sonra herhangi bir kusur
tespit edilirse Urdn degisiminin yani sira ilgili tm lojistik
strecleri ve calisma saatleri gibi ¢oztimlerin maliyetleri cok
yUksektir.

Uretim hatalari

Vadain, ortalama bir kumas rulosunun temel olarak dokuma
hatasl veya leke gibi maksimum 5 kusur icerebilecegini
tahmin etmektedir. En iyi ihtimalle, bir kumas tedarikgisi
rulodaki kusurlari énceden isaretlemis olur. Ancak kusurlari
tespit etme ve isleme sorumlulugu Vadain'e ge¢mis sayilir.

Kalite kontrolleri

Herhangi bir kusuru dnlemek icin mallarin alinmasi ve bitmis
Uriindn gonderilmesi strecleri arasinda birkag kontrol yapilir.
ilk kontrol, malzeme geldiginde ve depoya yerlestirildiginde
gerceklesir. Uretime gecmeden ve Gretim dncesinde
atolyede daha fazla kontrol gerceklestirilir, ayrica sevkiyat
oncesinde bitmis Urtin Uzerinde son bir kalite kontrolU
yapilir. Denetim, aydinlatmali kutularin Gzerinde kumaslari
yuvarlayarak manuel olarak yapiliyordu.




Calisan, kumasi acarken kumasin Uzerindeki hatalari gozle
kontrol eder. Stoklardaki binlerce farkli tip ve onlarca
kilometrelik kumas gz 6ninde bulunduruldugunda bu, ¢cok
zaman alan ve verimsiz bir prosedtrdur. Ayrica, bir calisan bu

kontrolleri yalnizca kisa streligine pur dikkat gerceklestirebilir.

Denetim yapildiktan ve Uretime gectikten hemen sonra
kumas, aydinlatmali kutularin Gzerinde uygun boyutta kesilir.
Terzi veya kesimi yapan kisi tekrardan bir kalite kontrold
gerceklestirir. Isinin ehli bu kisiler neredeyse hicbir kusuru
gbdzden kagirmazlar.

Makine gorsel denetim ¢ozimu

Vadain'deki ekip, kumaslar denetlemenin daha iyi, daha
verimli ve daha hizli bir yolu olabilecegini distindi ve Uretim
sektoriinde otomasyon yoluyla kalite iyilestirme alaninda
uzman olan Sycade’e bu sorundan bahsetti. Sycade, bir
makine gorsel denetim ¢c6zimUyle denetim strecini
otomatiklestirme konseptini 6nerdi. C6zim; kontrolleri daha
hizli ve daha dogru bir sekilde gerceklestirir, sikayetleri ve

kesim telefini* azaltir ve sonug olarak maliyet tasarrufu saglar.

Vadain'in uzmanhgi, OMRON'un teknoloji ve yenilikgi
otomasyon konsepti, Eisenkolb donanimi ve bir kamera 151G
tedarikgisi ile Sycade, perde rulolarini A konumundan acip B
konumunda tekrar sarmak Uzere ,standart” bir yuvarlama
makinesi ¢cozimu sundu. Acilmis kumas, gorsel denetim
teknolojisine sahip karanlik bir Gnitenin icinde bulunan
entegre bir kesme Unitesi ile bir degerlendirme ylzeyinin
Uzerinden gecer.

Kesim telefi*

Kesim telefi, rulolar dretim icin kesildiginde meydana gelir.
Artik parcalar kesim telefi olarak kabul edilir ve blyk 6lctide
atik olarak atilir. Kumas uzunluklarini kismi rulolar Gzerinde
dogru bir sekilde belgeleyerek ve bunlari her siparis

gereksinimiyle eslestirerek telef, atik ve ilgili maliyetleri en
aza indirgemek mimkundur.

Akillr yazilim

Aydinlatma ve kamera denetim sistemi, Sycade'in akilli 6zel
yazilimi ve OMRON'un ,6zellestiriimis” standart donanimi
sayesinde maddelerdeki en kiguk sapmalari bile algilayabilir.
Ancak bir kumas rulosunun icindeki bir hatay1 bulmak yeterli
degildir. Kumaslar esit kalinlikta veya seffaflikta degildir ve
farkli dokuma yapilarina, renklere ve yansimalara sahiptir. Bir
dizi test sonrasinda dogru aydinlatma ve kamera ayarlari ile
programlama ayarlari bulundu.

Algilama, kesme, kaydetme

Bir kusur tespit edildiginde ve degerlendirildiginde ne
yaplimalidir? Toz olmasi durumunda, operatér bu tozu
giderebilir ve makine kumasin gecebilecegi sinyalini alir. Leke
veya dokuma hatasi bulunmasi durumunda makine, kusurun
konumunu halihazirda belirlemis olur. Ayrica makine,
kusurun bulundugu yere kadar ne kadar kumasin acildigini
da olcer. Dogru konumdan kesildikten sonra bu kismi rulo,
ana rulonun yani sira kismi rulo isareti ve metre sayisi
bilgilerinin bulundugu bir etiket ile isaretlenir. Bu, stokta kag
metre ve hangi kesimlerde kusursuz kumas olduguna dair
genel bir bakis saglamayi mumkun kilar. Bu, atolyenin belirli
bir siparis icin hangi kismi ve hatasiz rulonun en verimli
sekilde kullanilabilecegini tam olarak bilmesini saglar.
Yonetimde alt rulolarin toplami ana rulonun orijinal 6lcim
cihazlarina bagh kalir, boylece kumaslarin yeniden tasnifi
kolay ve verimli hale gelir.



Ek avantaj

(¢6zUm sayesinde depodaki alma ve geri gottirme faaliyetleri
yariya indi. Bu beklenmedik ama hos bir avantaj. Artik kismi
rulolarin tamami hassas bir sekilde dlcdldigunden,

kaydedildiginden ve dnceden kesildiginden tam rulolarin
toplanmasi, kesilmesi ve depoya geri gonderilmesi
gerekmez. Bu, yUkleme ve bosaltma stresinde %50 tasarruf
saglar. Raflar arasinda daha az tasima hareketi yapiimasi
emniyeti de artirir,

Sycade’in CEO'su Fate Basit sozlerini soyle tamamliyor:
,GozUm, ilk sorunla basa ¢cikmanin yani sira cok hos ek
faydalar sagladi. Makine gorsel denetim ¢ozimimuzin,
Uretim sektordndeki her kurulus icin muazzam firsatlar
sunacagindan eminiz.

Daha fazla bilgi icin lutfen su adresi ziyaret edin:
http://vadain.nl

http://sycade.com et
http://thesycadegroup.com/

OMRON hakkinda

OMRON Corporation otomasyon alaninda, kendi ,Sensing & Control + Think” temel teknolojisini baz alan, bir dtinya lideridir.
OMRON'un faaliyet alani; endUstriyel otomasyon ve elektronik komponentlerden sosyal sistemler, saglik hizmetleri ve cevre
¢coztimlerine kadar genis bir alani kapsar. 1933 yilinda kurulan OMRON, diinya genelinde yaklasik 30.000 ¢alisaniyla 120'ye yakin tlke
ve bolgede Uriin ve hizmet saglamaktadir. Daha fazla bilgi icin OMRON'un https://industrial.omron.com.tr/ web sitesini ziyaret edin.




