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Degisimi benimseme: Esnek Uretim surecinin
temel taslar

OMRON Europe Endustri Pazarlama Mudurd John van Hooijdonk

TUketicinin desteklenmesi, 6zellestirmeye yonelik talepler, bilingli saglik tercihleri,
veganlik, etik kaygilar ve strdurdlebilirlik gibi faktorlerin etkisiyle hizli tiketim Grunleri
pazar koklu bir degisim yasiyor. Ontimuzdeki on yilda, dnceki 50 yila kiyasla daha fazla
degisikligin meydana gelecegini 6ngoériyoruz. Bu nedenle Uretim ve tedarik zincirlerinin,
yeni egilimleri karsilayacak sekilde uyarlanmasi gerekiyor. Hizli tiketim Urnleri
fabrikalarinin gelecegi, muhtemelen Grlinlerin ve birbiriyle baglantili sistemlerin otonom
hareket ettigi daha klcuk, daha akilli tesislere dogru yol alacaktir.

Bagimsiz veya birbirine bagli makinelerin, uygun malzeme ve paketlerin zamaninda John van Hooijdonk
tedarik edilmesini saglamak icin her zamankinden daha esnek olmasi gerekiyor. Uretim Industry Marketing Manager,
OMRON Europe

daha cevik olmali ve sifir geri cagirma ile ylksek karisim, distik hacim yaklasimiyla
perakendeye hazir Grlnler Uretmelidir. Buradaki esas soru, bu hedefe minimum maliyet
ve hizli yatinm getirisi ile nasil ulasilacagidr.
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Uc seviyeliis akisi

Maksimum esneklikle optimum ¢6zimu elde etmek icin cesitli faktorleri goz dniinde bulundurmak dnemlidir.
OMRON'un benimsedigi yaklasim gibi pratik bir yaklasim, aksakliklari en aza indirmek icin slrecleri optimize etmeye
odaklanir. Bunu gerceklestirebilmek icin is akisini Uc islevsel seviyeye ayirmak gerekir.

INTRA-

LOGISTICS

1. Seviye - Makine icin

Sarf malzemelerinin tam vaktinde teslim edilmesi; Grtinlerin, kutularin ve paletlerin
tasinmasinin optimize edilmesi ve yari Urinler ile atiklarin ve kullaniimayan sarf
malzemelerinin yonetilmesi sayesinde Uretim hattinda esnekligin saglanmas,
Uretim hattina ve makine seviyesine ulasmadan 6nce tzerinde durulmasi gereken
konulardir. Burada amag, sarf malzemelerinin ve yari Grtnlerin Uretim bolimunde
depolanmasini 6nlemektir.

2. Seviye - Makinede

Makine seviyesinde odak noktasi, manuel besleme faaliyetlerini otomatik olanlarla
degistirerek, paketleme malzemeleri tzerinde kalite glvence calismalari
gerceklestirerek ve paketleme sonrasinda paket bltdnligudnd saglayarak malzeme
dogrulama ve besleme sureclerini otomatiklestirmeye kaymaktadir.

3. Seviye - Makine icinde

Makine kontrolU, hareket, robotik, algilama, gorsel denetim ve emniyet gibi tim
fonksiyonlar makinenin kendisinde otomatik olarak ayarlanir. Bu sayede doldurma,
kapak takma, tepsi yikleme, mihdrleme, kapatma ve etiketleme gibi islemler
mumkdn olan en kisa stirede gerceklestirilerek genel verimlilik artirilir.
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Makine icin: Uretim hattinda esneklik INTRA-
saglamak

LOGISTICS

Bir stre¢ ve paketleme hattini tasarlamak, olusturmak ve optimize etmek icin yatirrmdan maksimum fayda saglamak tizere
uzmanlik ve deneyim gerekir. Fabrika ortaminda ve bitisigindeki depolama alanlarinda Grtinlerin ve sarf malzemelerinin akisini

optimize ederek hat performansini artirmak cok dnemlidir.

Otonom mobil robotlar (AMR), kolaboratif robotlar (cobot) ve geleneksel endUstriyel robotlarin kullanimi fabrikalarda giderek
yayginlasmaktadir. Kati ve bakim gerektiren konveyorlere olan bagimliligi en aza indirirken musteriye 6zel Gretim ihtiyaglarini
karsilayabilen esnek ve surekli bir Gretim streci olusturma amaciyla mobil robotlar, geleneksel konveyor sistemlerinin yerini
almaktadir. Bu degisim yalnizca cevikligi artirmakla kalmaz ayni zamanda hurda, kirlilik riskleri, atik ve kayiplari da azaltr. Uretim

strecleri arasindaki baglantiyr korumak icin kesintisiz akisi saglamak ¢ok énemlidir.

OMRON ve is ortaklarinin sundugu gibi kolaboratif ve esnek tasima ve aktarma ¢oztmleri, belirli Gretim ortamlarina gore
uyarlanabilir. Bu ¢céztmler, filo yonetim sistemlerinin rehberliginde, devam eden is (WIP) stokunun konumlar veya yeniden isleme
alanlarr arasinda aktarilmasi gibi gérevleri icerir. Ureticiler, uzmanlik alanlarindan ve yenilikci cozimlerden yararlanarak daha fazla
esneklik elde ederken Uretim streclerini de optimize edebilir ve genel hat performansini artirabilir. Burada odak noktasi, cozimlerin
ozel gereksinimleri karsilayacak ve tretim ortaminin verimliligini artiracak sekilde uyarlanmasidir.
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Makinede: Malzeme dogrulama ve besleme
sUreclerinin otomatiklestiriimesi

Optimum ikmalde uzmanlasmak, Genel Ekipman Etkinligini (OEE) iyilestirmede, bekleme stresini ortadan kaldirmada ve fabrika
ortamindaki ara stoku en aza indirmede 6nemli bir unsurdur. Bu, paket ve konteyner yiklemenin yani sira bitmis Urlnlerin etkin
¢iktisina odaklanir. Burada amag, herhangi bir manuel midahale olmadan zamaninda ve dogrudan malzeme beslemesini saglamak,

boylece hat agligini ortadan kaldirmak ve hata olasiligini azaltmaktir.

Konveyor sistemlerini Grtinlere zarar vermeden etkin bir sekilde kontrol etmek icin konveyor Gzerindeki Grinlerin otomatik
pozisyon kontrolii cok dnemlidir. Ornegin OMRON'un Sysmac kontrol platformu, konveyér tizerindeki Griinleri araliklandirmaya ve
konumlandirmaya yarayan Akilli Konveydr Fonksiyon Bloklari (FB) sunar. Bu 6zellik, Griinlerin hassas bir sekilde kontrol edilmesini
ve hizalanmasini saglayarak tGrtn bitinluginden 6din vermeden konveyor islemlerini optimize eder.

Kolaboratif robotlar veya diger adiyla cobot’lar malzeme besleme sireclerini &nemli 6lctde iyilestirebilir. Bu robotlar, karton gibi
paketleme malzemelerini alabilir ve bunlari dogrudan konveyor bantlarina veya paketleme makinelerine yerlestirebilir. Boylece sarf
malzemelerinin manuel olarak bosaltlmasina gerek kalmaz ve verimlilik blyiik dlctide artar. Ureticiler cobot'lar operasyonlarina
dahil ederek Uriinlerin glvenli ve hasarsiz bir sekilde tasinmasini saglayabilir, bu da hattin sorunsuz calismasini, hurdalarin

azalmasini ve hasarli Grinlerin sonraki streclere girmesinin dénlenmesini saglar.

Gelismis kontrol sistemleri, otomasyon ve kolaboratif robot teknolojileri malzeme besleme streclerini optimize edebilir. Bu
¢odzUmler insan hatalarini en aza indirmeye, genel hat etkinligini artirmaya ve malzemelerin sorunsuz ve hassas bir sekilde
tasinmasina yardimci olur. Bu yalnizca Urln kalitesini korumakla kalmaz ayni zamanda Uretim hattinin verimini de en st diizeye

clikarr.
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Makine icinde: Daha fazla verimlilik icin makine
fonksiyonlarinin duzenlenmesi

Makinenin icinde ne oluyor? Urlinlerin verimli bir sekilde tasinmasi, is hacminin korunmasi ve sonraki stireclere hazirlanmasi icin cok
onemlidir. Delta tarzi robotlar, akilll konveyor izleme 6zellikleriyle birlikte hassas Pick and Place islemleri gibi hizli, dogru, tekrarlanabilir
ve verimli kullanim icin idealdir. Yazilim, sorunsuz entegrasyon ve calisma saglayarak akis hizlarini ve talimat islemeyi optimize edebilir.
Hareket, gorsel denetim, emniyet ve robotigi yoneten tek bir kontrolor ile OMRON, modern makine fonksiyonelligi icin kapsamii bir
¢OzUm sunar.

Makine verimi goz 6niine alindiginda hiz énemli olsa da tek belirleyici faktér degildir. Uriin yonlendirme, siralama/derecelendirme, Pick
and Place gibi islemlerin makineye entegre edilmesiyle degerli zaman ve kaynaklardan tasarruf edilebilir. Boylece gecis stresi kisalir ve
genel verimlilik artar.

Sorunsuz donustim ve gegis strecleri algilama, kontrol, hareket, emniyet ve robotik sistemlerin uyumuna baglidir. Ne var ki sistemler i¢
ice gectikge makine ayarlar daha karmasik hale gelir. Merkezi olmayan robot ve PLC programlama, cihazlar arasinda gercek zamanli
haberlesme eksikligi ve ikili programlama ile hata ayiklama ihtiyaci gibi sorunlara yol agabilir. Karmagik tretim hatlari cogu zaman hem
PLC hem de robot programlarinin bagimsiz olarak degistirilmesini ve ardindan yeniden devreye alinmasini gerektirir.

OMRON, bu zorluklarin Ustesinden gelmek icin tek bir kontrolor, tek bir yazilim ve tek bir baglanti ekseninde gelisen daha kullanish bir
¢6zUm sunar. Esneklik ve uyarlanabilirlik icin moduler ve 6lceklenebilir bir yapi cok dnemlidir. OMRON'un Robotik Entegreli Kontrolori
(RIC), tim Uretim hattindaki gegis stresini dnemli élglide azaltir. Recipe Manager, Uretim tariflerinin ve Urlin varyantlarinin
olusturulmasini basitlestirirken gorsel denetleme, modifikasyonlarin kolaylikla yapilabilmesini saglar. RIC, otomasyon teknolojisini
senkronize ederek Ureticilerin hizi, dogrulugu ve etkinligi artirmasini, tdm Gretim hatlarini simule etmesini, bakimi basitlestirmesini ve
pazara giris sdresini kisaltmasini saglar.
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Avantajlar

Esnek imalat icin Uretim sdreclerinin otomasyonu, asagidakiler gibi ¢ok sayida avantaj sunar:

o Daha hizl iiriin gecis 6zellikleri, Gretim hatlarinda hizli ayarlamalar ve modifikasyonlar yapilmasini
saglayarak gecis sUresini azaltir ve performansi optimize eder.

9 Gelistirilmis izleme ve analiz, strekli iyilestirme ve is akisi optimizasyonu icin degerli bilgiler saglar.

e Katma degerli gorevlere ve daha stratejik ve yaraticl islere odaklanilmasi sayesinde calisan memnuniyeti
artar.

Sirketler, otomatik esnekligin avantajlarindan yararlanarak daha fazla operasyonel verimlilik, maliyet tasarrufu,
drdin yeniligi ve pazarda daha yUksek rekabet giict elde edebilir.

Daha fazla bilgi icin http://industrial.omron.com.tr/make-it-flexible adresini ziyaret edin.
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