OMRON

10 % snabbare packning
uppnaddes av Martini med Omrons
enkla Sysmac-maskinstyrsystem

10 % snabbare HFFS-packning
«  Filmdndringar utan driftstopp
« 30 % Idgre energiférbrukning
Férsegling av hégsta kvalitet — dven for ekofilmer
«  Stora besparingar pa underhdllskostnader
«  Bygger pd beprévat enkelt VFFS-styrsystem
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Weighing and packaging solutions

Martinis nya HFFS-system (horisontell formning/fylining/férsegling) ér 10
% snabbare i produktionen delvis tack vare Omrons nya enkla NJ501-1400
Sysmac-maskinstyrsystem.

Inga stopp for filmédndringar

Martinis nya HFFS-system (horisontell formning/fylining/
forsegling) éir inte bara 10 % snabbare i produktionen, utan
gor det ocksd méjligt att automatisk byta férpackningsfilm
utan maskinstopp, vilket sparar tid och minskar avfallet. Det
dr delvis tack vare Omrons nya enkla NJ501-1400 Sysmac-
maskinstyrsystem, som nyligen har ersatt tva separata
styrsystem for att ge en enhetlig styrning av Martinis mycket
populédra MLV130-system. Ett system som nu har ett dubbelt
férseglingshuvud och Long-Dwell-profil samt en volymetrisk
doseringsenhet for snabb och noggrann végning.

Forseglingar av hogsta kvalitet

En ny Omron-temperaturregulator i systemet

bidrar till att minska den tid som krdvs for att nd ratt
forseglingstemperatur och bibehalla ratt temperatur under
maskindvergangar, som t.ex. start/stopp eller andringar

i produktionshastighet. Forsegling av hog kvalitet blir en
allt storre utmaning vartefter branschen ror sig mot mer
héllbara forpackningslosningar, allt fran tunnare plastfilmer
till flerlagersférpackning och tervinningsbara filmer for
ekoforpackning. Svaret pa de har utmaningarna ar Omrons
nya temperaturregulator som minskar den tid som behdvs
for att uppna och bibehalla ratt forseglingstemperatur
under maskindvergangar som start/stopp eller andringar i
produktionshastighet.

"Kvaliteten pd forpackningens forsegling dr en viktig fordel

med vdr I6sning, sager Francesco Gusson, chefsingenjor pa
elektronikavdelningen. "De scirskilda férpackningsalgoritmerna
i Omrons NX-TC-temperaturregulator gér att vi kan ge vara
kunder en maskin som kan leverera férseglingar av hégsta
kvalitet till ett mycket stort sortiment av varmférslutningsbara
férpackningsfilmer”

Extrem flexibilitet for sma partier

Andrade konsumentkrav innebar att producenter maste
leverera ett bredare utbud av produkter och mindre partier.
Och det innebér att nya forpackningsmaskiner maste
kunna véxla produktion snabbt med minimala stalltider



mellan kérningar. Med sitt enhetliga styrsystem kan det nya
Martini-systemet gora andringar av rorelsemaonster under
drift och snabbt anpassa sig till férandringar i produktionen.
Det gor att paslangder och produktionshastigheter kan
andras utan att slosa material eller stoppa maskinen.

Till exempel behover referenskérning av maskinen

endast utféras ndr maskinen startas forsta gangen for att
konfigurera ursprungspositionen. Darefter kan maskinen,
med hjalp av absoluta pulsgivare och programmering,
automatiskt aterga till ratt axelposition i handelse av
problem eller formatdndringar och kan omedelbart
dterstarta produktionen utan att tid behdéver slosas pa en
referenskorning.

Hur allt det har uppnas

Genom att byta ut Omrons CJ-styrsystem och
rorelsestyrsystemet MCH72 som anvandes i

foregdende |6sning mot ett enkelt NJ501-1400
Sysmac-maskinstyrsystem, tilldter det nya systemet en
mer flexibel produktion. Styrsystemet hanterar bade
forpacknings- och doseringsnoder via ett EtherCAT-
natverk. Forpackningsnoden inkluderar NX 1/O for
digitala ingédngar och rorelseingdngar, sdsom pulsgivare
och hoghastighetsingangar och alla funktioner for
temperaturjustering. Doseringsnoden inkluderar digitala
och analoga NX-ingdngar och en kommunikationsmodul
for att samverka med Martinis anpassade maskinvara

for vagning och dosering med hog hastighet och
noggrannhet. Via den hér noden styrs fullt motoriserade
forflyttningar av doser, vilket ersdtter de pneumatiska
enheterna och astadkommer en relevant minskning av
energiférbrukningen.

Aven om minskade stélltider mellan kérningar bidrar till

att 6ka utrustningens totala effektivitet, &r det viktigaste
fortfarande en hog genomstrémning i produktionen. Med
sitt enda styrsystem och anvandargranssnitt ger MLV130 en
10-procentig 6kning i produktionshastigheten och hanterar
upp till 130 férpackningar/minut med férpackningslangd
pa 340 mm.

Nar alla maskindata och konfigurationsparametrar

ar tillgédngliga minskas dven stillestand och
underhdllskostnader. Att ha digital dtkomst till alla
konfigurationsparametrar for maskinen gér det maojligt att
avhjalpa problem pa distans, vilket minskar kostnaderna for
underhadll. Martinis ingenjorer kan helt enkelt ansluta sig till
maskinen pa distans och komma at alla enheter och snabbt

Férpackningsmaskiner madste kunna véxla produktion snabbt med
minimala stdlltider mellan kérningar.

Omrons NJ501-1400 Sysmac-maskinstyrsystem mdojliggor flexiblare
produktion.



|6sa problem dven nar en kunnig tekniker inte finns pa plats
hos kunden. Och en digital felsokare hjalper anvandare

att enkelt 16sa specifika maskinforhallanden eller dandra
instdllningar. Genom att samla in och bearbeta data i
molnet kan Martini slutligen dven identifiera potentiella
problem och utféra forebyggande underhdll for att
ytterligare dka maskinens effektivitet och programmera den
nodvéndiga servicen pa ett effektivt satt.

Genom Overgangen till en enda styrenhet gav de nya
systemen battre integrering av de olika maskinfunktionerna,
vilket snabbade pd kommunikation och évergripande
prestanda. Eftersom det kan fa dtkomst till och andra

bade rorelse- och PLC-profiler for bdda noderna under
drift, kan produktionen snabbt stallas in s& att man kan
forpacka olika langskurna pastapartier. Och anslutningen
av allt till ett enda EtherCAT-natverk gjorde det lattare att
komma at information for lokalt och fjarrstyrt underhall och
konfigurering utan att behdva gora separata anslutningar
till varje elektronisk enhet i maskinen.

En designmiljo

"Sysmac Studio dr en designmiljo for konfigurering,
programmering, simulering och évervakning. Det gjorde
att vi kunde skapa funktionsblock for rorelseprofiler
baserat pa var langa erfarenhet inom féltet. Vi kunde sedan
tilldampa dessa block pa ett tillforlitligt och enkelt satt for
att ge HFFS-systemet hogre prestanda och flexibilitet. Att
genomféra den moduldra programmeringsmetoden var
enkelt med Sysmac Studio-plattformens IDE (integrerad
utvecklingsmiljo)’, hdvdade Gusson.

Battre forsegling med Al

For att kunna hantera alla dessa olika typer av film och
anda leverera hogsta mojliga férpackningskvalitet och
skdrprecision, har Omron utvecklat en ny metod for
forseglingssystemet. De har tagit fram en ny bojbar
termokopplingssensor som gor att temperaturen kan matas
mycket ndra forseglarplattornas yta. Dessutom anvander
maskinen Omrons nya NX-TC-temperaturregulatorer som
integrerar sdrskilda algoritmer for att leverera mycket
stabila yttemperaturmatningar med hjdlp av artificiell
intelligens. Den hdr innovativa l6sningen innebar att
MLV130 kan méta och reglera forseglingstemperaturen
mycket exakt. Temperaturregleringen paverkas betydligt
mindre av maskinens status (t.ex. omgivningstemperatur,
forseglingshastighet, filmspecifikationer, etc.) och den
typiska temperatursankningen vid byte av driftstillstdnd har
minskats med upp till 20 procent.

Tack vare det nya systemet kan produktionen snabbt stdllas om sa att man
kan férpacka olika langskurna pastapatrtier.

Fran VFFS till HFFS — med moduldra SW-block

Martini har betydande erfarenhet av Omrons Sysmac-
styrsystem. De hade redan infort VFFS-kapacitet

(vertikal fyllning/formning/forsegling) for sitt befintliga
produktsortiment genom att anvanda Sysmac Studio

IDE. Baserat pa den framgangen och den okade
flexibiliteten som Sysmac-plattformen hade tillfort

VFFES, bestédmde de sig for att konstruera om dven den
horisontella flodesforpackaren genom att anvanda samma
styrenhetsplattform.

Omron gav stod for maskinanalys och maskinkonfiguration
med hjalp av de bada foretagens tidigare samarbete i
utformningen av de vertikala flodesférpackarna. Det gjorde
att Martini kunde utveckla en moduldr programvarustruktur,
vilket har okat flexibiliteten i maskinkonstruktionen,

baserat pa beprévade programvarubibliotek och
programvarumoduler. De moduldra programvarublocken
gor att Martini snabbt kan anpassa maskiner sa att de kan
svara pa nya tekniktrender och dven bemota férandrade
produktbehov. De bidrar ocksa till att korta ned tiden foér
utveckling och konstruktion, sa att foretaget kan skraddarsy
maskinerna efter specifika kundkrav inom mycket snava
tidsramar.



Till stod for verksamheten har Martini utékat sin produktionsanldggning med 2 000 m2 under 2017.

Om Martini SRL - vérldsledare inom férpackning

Tack vare ett ndra samarbete med Omron under mer an fyrtio ar ar Martinis férpacknings- och vagningsmaskiner berémda dver
hela vérlden som precisionsinstrument som utformats efter kundernas behov. Martini SRL har omfattande erfarenhet inom omradet
kompletta vagnings- och férpackningsldsningar for torr pasta, bdde 1dng- och kortskuren, men har ocksa utarbetat I6sningar inom
omraden som snacks, bageriprodukter, farska och frysta livsmedel, pulverprodukter, djurmat och mycket mer.

Om Omron

OMRON Corporation &r vérldsledande inom automation baserat pa produkter fokuserade pa karnkoncepten avkanning och styrning
samt analys. Omron grundades 1933 och har cirka 36 000 anstéllda dver hela vérlden som arbetar med att erbjuda produkter och
tjanster i over 110 lander och regioner. Foretagets félt stracker sig Gver ett brett spektrum, fran industriautomatisering och elektroniska
komponenter till fordonselektronik, sociala infrastruktursystem, hdlso- och sjukvard samt miljélosningar. Inom omradet industriell
automation stéder Omron tillverkningsinnovation genom att tillhandahalla avancerade automatiseringsteknik och -produkter, samt
genom omfattande kundtjanst, i syfte att skapa ett battre samhalle. Mer information finns pa Omrons webbplats: industrial.omron.eu




