OMRON

Firma Vadain automatyzuje kontrole
tkanin zastonowych za pomoca
kontroli wizyjnej maszyn

Firma Vadain, holenderski lider na rynku produkgji zaston
wykonywanych na specjalne zamowienie, potrzebowata
rozwiazania, ktére mozliwie najszybciej wykrytoby btedy w
materiatach na zastony o kilometrowych dtugosciach. Wraz
7 programistami z firmy Sycade, konstruktorem maszyn
Eisenkolb i przy uzyciu technologii kontroli wizyjnej maszyn
firmy OMRON wspdlnie opracowali zautomatyzowane
rozwigzanie do wykrywania i analizowania btedéw w
tkaninach zastonowych. Dzieki temu czasochtonny proces
recznej kontroli nalezy do przesztosci.

Wyzwanie: nieskazitelne zastony

Dostarczanie nieskazitelnych zaston jest nadrzednym celem
firmy Vadain. Poza wiasciwymi wymiarami istotnymi
aspektami sa prawidtowa metoda produkgji i wykonczenia
oraz identyfikacja i zapobieganie defektom tkanin przed
dopuszczeniem ich do produkgji. W przypadku wykrycia

wad przez klienta po powieszeniu dostarczonych zaston

srodki zaradcze mogg okazac sie bardzo kosztowne. Oprécz
samej wymiany produktu nalezy wzig¢ pod uwage koszty
powigzanych proceséw logistycznych i godzin pracy.

Wady fabryczne

Firma Vadain szacuje, ze przecietna rolka tkaniny moze
zawiera¢ maksymalnie 5 wad, takich jak btedy tkackie lub
plamy. W idealnym scenariuszu dostawca tkaniny juz
zaznaczyt wady rolki. Jednakze odpowiedzialnos¢ za
wykrycie i przetworzenie wad spoczywa na firmie Vadain.

Kontrole jakosci

Aby zapobiec wszelkim wadom, pomiedzy otrzymaniem
towaréw a wysytka gotowego produktu przeprowadza sie
kilka czynnosci kontrolnych. Pierwsza kontrola ma miejsce
po dotarciu materiatu do zaktadu i umieszczeniu go w
magazynie. Przed rozpoczeciem produkdji przeprowadzane
sg dalsze kontrole w warsztacie, a na koniec ostateczna




kontrola jakosci gotowego produktu przed wysytka.
Kontrole do tej pory przeprowadzano recznie poprzez
zwijanie i rozwijanie tkaniny na urzadzeniach
oswietleniowych.

Pracownik wykonuje kontrole wzrokowa przewijajac tkanine
w celu odnalezienia niedoskonatosci. Jest to bardzo
czasochtonna i niewydajna procedura, poniewaz w
magazynie znajdujg sie tysigce réznych rodzajow tkanin o
dtugosciach wynoszacych nawet dziesiatki kilometrow.
Ponadto pracownik moze przeprowadzac te kontrole z
petng uwaga tylko przez krétki czas. Natychmiast po
zakonczeniu kontroli i przekazaniu do produkcji tkanina jest
przycinana do odpowiedniego rozmiaru na urzgdzeniach
oswietleniowych. Krawiec lub szwaczka wykonuje kolejng
kontrole jakosci. Btedy rzadko umykaja ich wprawnemu oku.

Rozwiazanie wykorzystujace kontrole wizyjng maszyn

W zespole Vadain pojawit sie pomyst, ze musi istniec¢ lepszy,
bardziej wydajny i szybszy sposéb kontroli tkanin.
Przedstawiono go firmie Sycade, ktdra jest ekspertem w
dziedzinie podwyzszania jakosci poprzez automatyzacje w
branzy produkcyjnej. Sycade zaproponowata koncepcje
zautomatyzowania procesu kontroli za pomoca rozwigzania
z wykorzystaniem kontroli wizyjnej maszyn. Rozwigzanie to
umozliwia szybsze i doktadniejsze przeprowadzanie kontroli,
zmniejsza liczbe reklamaciji i strat*, a w konsekwencji obniza
koszty. Dzieki doswiadczeniu Vadain, technologii i
innowacyjnej koncepcji automatyzadcji firmy OMRON,
sprzetowi od Eisenkolb oraz dostawcy oswietlenia do kamer
— firma Sycade opracowata rozwiagzanie wykorzystujace
,Standardowa” maszyne do rozwijania rolek materiatu z
pofozenia A i zwijania ich do potozenia B. Rozwinieta tkanina
przechodzi przez powierzchnie kontrolng z wbudowanym

modutem tnacym umieszczonym wewnatrz zaciemnionej

jednostki z technologia wizyjna.

Straty przy przycinaniu*

Straty podczas przycinania wystepuja, gdy rolki sg ciete na
potrzeby produkgji. Resztki materiatu okresla sie jako straty
przy przycinaniu i najczesciej s one wyrzucane jak odpady.
Dzieki doktadnemu dokumentowaniu dtugosci materiatow
w rolkach czesciowych i dopasowywaniu ich do wymagan
kazdego zamowienia mozna zminimalizowac straty przy
przycinaniu, odpady oraz powigzane koszty.

Inteligentne oprogramowanie

System kontroli wykorzystujacy oswietlenie i kamere moze
wykry¢ nawet najmniejsze wypaczenia materiatu dzieki
inteligentnemu oprogramowaniu firmy Sycade i
standardowemu sprzetowi firmy OMRON, ktdre zostaty
specjalnie opracowane do tego zadania. Znalezienie wady
w rolce materiatu to jednak nie wszystko. Tkaniny nigdy nie
sg tak samo grube czy przeswitujace, a ponadto maja rozne
struktury, kolory i poziomy refleksji swiatfa. Po serii testéw
wypracowano odpowiednie ustawienia oswietlenia i
kamery oraz parametry programowania.

Wykrywanie, ciecie, rejestrowanie

Co nalezy zrobi¢ w momencie wykrycia i okreslenia wady?
W przypadku obecnosci pytu moze go usunac¢ operator,

a maszyna otrzyma sygnat, ze tkanina moze przejs¢ do
nastepnego etapu. W przypadku plam lub bteddw tkackich
maszyna zidentyfikowata juz miejsce wystapienia wady.
Zmierzyta rowniez dtugos¢ materiatu rozwinietego do
miejsca wykrytego defektu. Po wykonaniu ciecia od
wiasciwego miejsca czesciowa rolka jest oznaczana naklejka
taczaca jg w pare z rolkg nadrzedna, wigczajac w to



zsumowang dhugos¢ w metrach. Dzieki temu mozna
uzyskac podsumowanie catkowitej dtugosci materiatu bez
wad oraz okresli¢, z ktérych przycietych czesci sie sktada.
Dzieki temu warsztat wie doktadnie, ktérg pozbawiong wad
rolke czesciowa mozna najbardziej wydajnie wykorzystac
do danego zamdwienia. W administracji wszystkie rolki
podrzedne pozostajg powigzane z pierwotnymi dtugosciami
rolki nadrzednej, co ufatwia i usprawnia ponowne
zamawianie tkanin.

Nieoczekiwana korzys¢

Dzieki temu rozwigzaniu liczba czynnosci zwigzanych z
odbiorem i zwrotem w magazynie zostata zmniejszona o
potowe. To nieoczekiwana, ale mile widziana korzysc.

Ze wzgledu na fakt, ze wszystkie rolki czesciowe sg teraz
doktadnie mierzone, rejestrowane i wstepnie przycinane,
nie trzeba juz odbierac, cig¢ i zwraca¢ do magazynu
kompletnych rolek. Pozwala to zaoszczedzi¢ czas zatadunku
i rozladunku o potowe. Mniejsza liczba czynnosci
transportowych miedzy stanowiskami rowniez zwieksza
bezpieczenstwo.

Fate Basit, dyrektor generalny firmy Sycade, podsumowat
projekt nastepujgcymi stowami: ,Rozwigzanie nie tylko
pomogto sprostac pierwotnemu problemowi, ale takze
przyniosto pewne mile widziane dodatkowe korzysci.
Jeste$my przekonani, ze nasze rozwigzanie kontroli wizyjnej
oferuje ogromne mozliwosci kazdej organizacji w branzy
produkcyjnej”.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji prosimy odwiedzic:
http://vadain.nl

http://sycade.com et

http://thesycadegroup.com/

O firmie OMRON

OMRON Corporation to wiodaca firma w branzy automatyki na $wiecie, oferujaca rozwigzania oparte na technologii ,Sensing

& Control + Think". Obszary dziatania firmy OMRON obejmuja wiele sektoréw: od automatyki przemystowej i podzespotow
elektronicznych przez systemy infrastruktury spotecznej i opieke zdrowotng, az po rozwigzania srodowiskowe. Firma powstata w
1933 roku i zatrudnia okoto 30 000 pracownikéw na catym swiecie, dostarczajac produkty i $wiadczac ustugi w okoto 120 krajach i
regionach. Wiecej informacji mozna uzyskac na stronie internetowej firmy OMRON: industrial.omron.pl




