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Szybki i bezpieczny transport
na hali produkcyjne]

Wieksza wydajnosc¢ i ptynne dostarczanie
materiatow: w Austrii firma Philips automatyzuje
transport materiatow przy uzyciu robotow AMR

firmy OMRON

Philips automatyzuje transport materiatow przy uzyciu robotéw AMR.

Jaqueline, Chiara i Sepp od dwéch lat pomagaijq firmie
Philips Austria GmbH z siedzibq w Klagenfurcie w Austrii.
To wyjgtkowi pracownicy, poniewaz sq to autonomiczne
roboty mobilne (AMR). Aby tatwiej zaakceptowac¢
wspotpracownikéw, pracownicy zaktadu nadaliim
imiona. Roboty mobilne LD firmy OMRON sq uzywane w
potqczeniu z rozwigzaniami partnera firmy OMRON —
EM Technologies.

Migracja od procesow transportu recznego do robotow
mobilnych jest czescig szeroko zakrojonego projektu
modernizacji w firmie Philips. W celu osiggniecia
zatozen Przemystu 4.0 grupa stawia na mechanizacje
typu LEAN, narzedzia digitalizacji w produkgji i biurze,
konserwacje predykcyjna zapewniajaca wysokg jakos¢
oraz zautomatyzowane systemy organizacji pracy.
Podstawowym celem wszystkich tych projektow jest
inteligentna produkdja.

Pielegnacja osobista dzieki trymerom do wtoséw i brody
Zatozona w 1881 roku w Holandii firma Philips zatrudnia
ponad 73 000 0séb na catym $wiecie, z ktdrych okoto 300
pracuje w Klagenfurcie w Austrii. Znajduje sie tam jedno z
pieciu centrow kompetencyjnych firmy Philips zajmujace sie
produktami do pielegnacji osobistej. Placdwka firmy Philips
w Klagenfurcie produkuje rocznie miedzy innymi ponad

23 miliony liniowych elementéw tnacych do trymeréw do
wiosow i brody. Trymery te sg wyposazone w technologie
unoszenia i przycinania: najpierw zarost jest podnoszony za



Migracja od proceséw transportu recznego do robotéw mobilnych jest czesciq szeroko zakrojonego projektu modernizacji w firmie Philips.

pomoca specjalnych nasadek do przycinania, a nastepnie
réownomiernie odcinany przez wykonane ze stali szlachetnej
ostrza o podwdjnym dziataniu.

Cele projektu: oszczednos¢ czasu, zwiekszenie
wydajnosci i lepsze wykorzystanie umiejetnosci
pracownikow

Transportem tych elementéw tnacych w zaktadzie w
Klagenfurcie przez wiele lat zajmowali sie operatorzy
maszyn. Byt to czasochtonny i nieefektywny proces, ktéry
musiat zosta¢ zautomatyzowany, aby odcigzy¢ pracownikdw
i zoptymalizowac ogolng efektywnos¢ instalacji (OEE). Dzieki
temu pracownicy zyskali wiecej czasu na wykorzystanie
swoich umiejetnosci do innych, bardziej kreatywnych i
wymagajacych zadan.

Program Future Factory firmy Philips rozpoczat sie w 2017
roku. ,Chcielismy wowczas bardzo szybko pokazac efekty

i rozpoczac pierwsze inteligentne projekty produkcyjne.
Roboty AMR byty doskonatym wyborem dzieki mozliwosci
ich szybkiego wdrozenia” — mowi Siegfried Seufzer,
kierownik ds. operacyjnych dziatu produktéw do pielegnacji
osobistej w firmie Philips Klagenfurt.

System autonomiczny

Wybierajgc odpowiednie roboty, zespét projektowy
poréwnat réznych dostawcow, ale szybko zdecydowat sie
na rozwigzanie firmy OMRON. ,Podstawowym kryterium
byty mate wymiary robota i wiasnie to wymaganie najlepiej
spetniaty roboty firmy OMRON. Potrzebowalismy systemu
bez sciezek, poniewaz zajmuje on mniej miejsca. Ponadto
roboty AMR mozna tatwo potgczyc z systemem SAP, co byto
kolejnym z naszych wymagan. Oferta obejmowata wszystkie
interfejsy. Znalismy takze sama firme OMRON. Moglismy sie
na tym oprze¢” — komentuje Seufzer.

Kolejne zalety robotow firmy OMRON to tatwosc¢ obstugi,
stosunkowo duza szybkos¢ transportu i niezawodnos¢
dziatania w ograniczonej przestrzeni. Jesli robot AMR
napotka na swojej drodze pracownika, moze go ostrzec.
Nie uzywa w tym celu gtosnych dZzwiekow ani sygnatow
ostrzegawczych. Urzadzenia firmy OMRON maja funkcje
gfosowe, a ich gfosy sa podobne do gtosdéw w systemie
nawigacji.



Roboty AMR moga transportowac do 70 kg produktéow
za jednym razem

Transport materiatow przez pracownikéw trwat wczesniej
okoto 15 minut dziennie: ,To cenny czas, ktory mozna
znacznie rozsadniej wykorzysta¢” — mowi Seufzer.

W tym kontekscie obliczenia wykazaty, ze uzycie robotow
AMR moze zwiekszy¢ OEE o 3%.

Bezpieczenstwo robotéw to kolejny aspekt, ktory zostat
wziety pod uwage. Na przykfad w sytuacji awaryjnej

robot AMR firmy OMRON moze przejechac¢ do miegjsca,

w ktorym nie przeszkadza zespotom ratunkowym. Dzis
roboty transportujg od 500 do 1000 elementdw tnacych na
jedno urzadzenie. Kazdy z robotéw AMR moze pomiescic¢
do dziesieciu pojemnikdw, tacznie 10 000 elementéw o
masie od 60 do 70 kg. Roboty Jaqueline, Chiara i Sepp,
jezdza co pét godziny. Jedna podréz w obie strony to
dystans okoto 400 metrow. W przysztosci naszym celem
jest transportowanie znacznie ciezszych materiatow za
pomocg robotéw mobilnych, aby jeszcze bardziej odcigzyc
pracownikéw.

Dwa roboty pracuja, podczas gdy jeden jest tadowany
Istniejg inne pozytywne skutki, ktérych zespot
projektowy nie rozwazyt wczesniej. Na przyktad jakos¢
transportowanych czesci ulegta poprawie. Przeptyw
materiatu byt wczesniej roztgczany, co doprowadzito

do uszkodzenia produktéw na ciasno upakowanych
wozkach transportowych. Teraz, gdy przeptyw materiatu
jest ciagty, realizowanych jest wiecej przejazddw, ale
produkty sg traktowane tagodniej. Szkody w transporcie
to juz przeszios¢. Dwa roboty sg zawsze w ruchu podczas
tadowania trzeciego.

Robot informuje o wyjezdzie

Komunikacja odbywa sie nie tylko miedzy maszyna

a robotem AMR, lecz takze miedzy robotem AMR a
pracownikiem. Ze wzgledow bezpieczenstwa wyjazdy sa
ogtaszane z wyprzedzeniem, a pracownik jest informowany
0 zaistniatej sytuacji. Roboty moga btyskawicznie
rozpoznawac przeszkody i unikac ich, korzystajac z drég
alternatywnych. Koordynacja kilku robotow AMR, w

tym zarzadzanie tadowaniem, jest réwniez realizowana
autonomicznie.

Robotyka mobilna to poczatek fabryki przysztosci
Migracja od transportu recznego do proceséw
zautomatyzowanych realizowanych przy uzyciu robotéow

AMR jest dobrym punktem wyjscia dla wielu firm, ktére
daza do transformacji w kierunku Przemystu 4.0 — w tym
firmy Philips. Wynika to miedzy innymi z tego, ze roboty
AMR mozna tatwo i efektywnie wdrozy¢. ,System MES jest
dobrym rozwigzaniem i oferuje m.in. doskonata grafike.
Jednak roboty AMR sg o wiele tatwiejsze do personalizacji
— dlatego nasze urzadzenia maja swoje imiona”’, mowi
kierownik produkgji, Sigh. Mobilny robot OMRON LD moze
zostac zintegrowany ze srodowiskiem produkcyjnym w
ciggu trzech godzin.

Oszczednosc¢ czasu i opakowan

Oprocz 3% poprawy parametru OEE linii montazowych

ze wzgledu na automatyczne dostawy, zespot projektowy
firmy Philips zauwazyt inne pozytywne efekty. Dzieki
ciggtemu transportowi materiatow firma moze zaoszczedzi¢
do 500 pojemnikéw. Procesy robocze (WIP) zajmujace
wczesniej kilka dni, mogty zosta¢ ograniczone do kilku
godzin dzieki automatycznemu ciggtemu dostarczaniu
materiatow.

,To ogromne usprawnienie, ktére trudno jest ocenic¢
finansowo, ale przynosi wyrazne efekty. Nie gromadzi kurzy,
zapewnia czytelny wglad, jesli na przyktad wystapia wady
jakosciowe” — wyjasnia Seufzer. Roboty AMR natychmiast
odsytaja produkty, ktére nie spetniaja specyfikadji.



Prognoza: roboty mobilne powinny stawac sie coraz
bardziej inteligentne

W nastepnym kroku roboty AMR zostang aktywnie
zintegrowany z procesem produkcyjnym we wspotpracy z
partnerami firmy OMRON. Poza funkcjami transportowymi,
robot mobilny moze réwniez wykonywac niezalezna
aktywacje systemow, konczyc etapy procesow i
rezerwowac zamowienia za pomoca kodéw QR. Planowana
jest rowniez w petni automatyczna rezerwacja w systemie
SAP. Roboty AMR moga niezaleznie komunikowac sie z
maszynami.

W zaktadzie firmy Philips w Klagenfurcie roboty AMR
obstuguja obecnie maszyne do czyszczenia, ktéra

usuwa brud i pyt szlifierski z elementow tngcych. W
przysztosci planowane jest réwniez potaczenie systemu
MES z robotami AMR. Oznacza to na przyktad mozliwos¢
wczesnego informowania o niskich stanach materiatowych
w celu kontrolowania dostaw przez systemy.

Jurgen Holzapfel-Epstein, kierownik ds. rozwoju w

dziale robotyki w firmie OMRON Industrial Automation,
podsumowuje: ,Wykorzystanie autonomicznych robotow
mobilnych w firmie Philips Austria to doskonaty przyktad

na mozliwos¢ stopniowego rozwoju digitalizacji i
automatyzacji na drodze do fabryki przysztosci. Wspotpraca
miedzy firmami Philips, OMRON i EM Technology byta
tatwa, a jej bezposredni charakter ma ogromne znaczenie
dla powodzenia takiego projektu”.

OMRON

O firmie Philips Austria GmbH
Aby uzyskac wiecej informacji prosimy odwiedzi¢: www.philips.at.

O firmie OMRON

OMRON Corporation to wiodaca firma w branzy automatyki na $wiecie, oferujgca rozwigzania oparte na technologii ,Sensing

& Control + Think”. Obszary dziatania firmy OMRON obejmujg wiele sektoréw: od automatyki przemystowej i podzespotow
elektronicznych przez systemy infrastruktury spotecznej i opieke zdrowotng, az po rozwigzania srodowiskowe. Firma powstata w
1933 roku i zatrudnia okoto 30 000 pracownikdw na catym swiecie, dostarczajac produkty i $wiadczac ustugi w okoto 120 krajach i
regionach. Wiecej informacji mozna uzyskac na stronie internetowej firmy OMRON: industrial.omron.pl




