OMRON

O 10% szybsze pakowanie osiggniete przez
firme Martini dzieki jedynemu sterownikowi
maszyn Sysmac firmy Omron

O 10% szybsze pakowanie HFFS

« Wymiana folii bez przestojéw

«  030% mniejsze zuzycie energii
Najwyzsza jakos¢ zamkniecia —
nawet w przypadku folii ekologicznych

« Znaczne oszczednosci kosztéw utrzymania
System bazujqcy na sprawdzonym pojedynczym
sterowniku VFFS

mI“I®

Weighing and packaging solutions

Nowy system HFFS (and. Horizontal Form Fill and Seal) firmy Martini jest o
10% szybszy w zakresie produkcji, czesciowo dzieki nowemu sterownikowi
maszyn Sysmac NJ501-1400 firmy Omron.

Brak zatrzymarn przy zmianie folii

Nowy system HFFS (Horizontal Form Fill and Seal) firmy
Martini jest o 10% szybszy w produkdji, a takze umozliwia
automatyczng wymiane folii opakowaniowych bez
zatrzymywania maszyny, co pozwala zaoszczedzic czas i
wyeliminowac odpadly. Jest to czesciowo zastugq nowego
zintegrowanego kontrolera maszyn Sysmac NJ501-

1400, ktéry niedawno zastqpit dwa oddzielne sterowniki,
zapewniajqc jednolitq kontrole nad popularnym systemem
MLV130 firmy Martini. System ten posiada teraz podwdjng
gfowice uszczelniajqcq i profil Long-Dwell, a takze dozownik
objetosciowy do szybkiego i precyzyjnego wazenia.

Najwyzszej jakosci zamkniecia

Ponadto nowy regulator temperatury firmy Omron w
systemie pomaga skrocic czas potrzebny do osiggniecia
odpowiedniej temperatury zgrzewania i utrzymac
odpowiednia temperature podczas zmian w maszynie,
takich jak uruchomienie/zatrzymanie maszyny lub zmiany
predkosci produkgji. Wysokiej jakosci zamkniecie staje sie
coraz wiekszym wyzwaniem wraz z przechodzeniem branzy
do bardziej zrwnowazonych rozwigzan w zakresie
opakowan — od cieniszych folii plastikowych po
wielowarstwowe opakowania i folie nadajgce sie do
recyklingu do opakowarn ekologicznych. Teraz w petni
sprostano tym wyzwaniom dzieki nowemu regulatorowi
temperatury firmy Omron, ktory skraca czas potrzebny

do osiggniecia i utrzymania prawidtowej temperatury
zgrzewania podczas zmian w maszynie, takich jak
uruchomienie/zatrzymanie maszyny lub zmiany predkosci
produkgiji.

,Jakos¢ zamkniecia opakowania jest kluczowq zaletq naszego
rozwigzania’, twierdzi Francesco Gusson petnigcy funkcje
Gtownego Inzyniera Dziatu Elektroniki. ,Dzieki dedykowanym
dla maszyn pakujqcych algorytmom regulator temperatury
NX-TC firmy Omron mozemy zapewnic¢ naszym klientom
maszyne, ktéra umozliwia produkcje najwyzszej jakosci
opakowan do bardzo szerokiej gamy zgrzewalnych na gorgco
folii opakowaniowych’



Niezwykta elastycznos¢ w zakresie matych partii

W zwiagzku ze zmieniajacymi sie wymaganiami
konsumentéw producenci muszg dostarczac szerszg
game produktéw i mniejsze partie. Oznacza to, ze nowe
maszyny pakujgce musza by¢ w stanie szybko przestawic¢
produkcje przy minimalnym czasie przestoju pomiedzy
kolejnymi cyklami produkcyjnymi. Dzieki ujednoliconemu
systemowi sterowania nowy system firmy Martini moze
niezwykle szybko dokonac¢ zmian w profilach ruchu,
btyskawicznie dostosowujac sie do zmian w produkcji.
Umozliwia to zmiane dtugosci workéw i predkosci produkdji
bez marnowania materiatu i zatrzymywania maszyny. Na
przyktad naprowadzanie maszyny nalezy przeprowadzic
tylko przy jej pierwszym uruchomieniu. Nastepnie, dzieki
zastosowaniu enkoderéw absolutnych i programowaniy,
maszyna moze automatycznie powrodci¢ do potozenia
wiasciwej osi w przypadku wystapienia jakichkolwiek
problemdw lub zmian formatu, a dodatkowo moze
natychmiast ponownie uruchomic¢ produkcje bez straty
czasu na wykonanie procedury naprowadzania.

Jak udato sie to wszystko osiaggnac?

Zastapienie sterownika CJ i sterownika ruchu MCH72
firmy Omron stosowanych w poprzednim rozwigzaniu
zintegrowanym sterownikiem maszyn Sysmac NJ501-
1400 umozliwia wiekszg elastycznos¢ produkgji. Sterownik
zarzadza zaréwno weztami pakowania, jak i dozowania
poprzez sie¢ EtherCAT. Wezet pakowania zawiera moduty
We/Wy NX dla wejs¢ cyfrowych i wejs¢ do sterowania
ruchem, takich jak enkoder i wejscia o wysokiej szybkosci
oraz wszystkie funkcje regulacji temperatury. Wezet
dozowania obejmuje cyfrowe i analogowe wejscia NX
oraz modut komunikacyjny petniacy role interfejsu z
niestandardowym wyposazeniem firmy Martini, co
zapewnia duzg szybkos¢ oraz wysoka dokfadnos¢ wazenia
i dozowania. Wezet ten steruje ruchami dozownika

z napedem elektrycznym, zastepujac w ten sposob
urzadzenia pneumatyczne i uzyskujac odpowiednia
redukcje zuzycia energii.

Podczas gdy skrécenie czasu przetaczania miedzy

cyklami pomaga zwiekszy¢ ogdlng wydajnosc sprzetu
(OEE), kluczowym aspektem nadal pozostaje wysoka
przepustowos¢ podczas cyklu produkcyjnego. Dzieki
pojedynczemu sterownikowi i interfejsowi uzytkownika
MLV130 zapewnia 10-procentowy wzrost szybkosci
produkcji, co umozliwia przetwarzanie do 130 opakowar na
minute przy dtugosci opakowania wynoszacej 340 mm.

Sterownik maszyny Sysmac NJ501-1400 firmy Omron umozliwia bardziej
elastyczng produkcje.

Sterownik maszyny Sysmac NJ501-1400 firmy Omron umozliwia bardziej
elastyczng produkcje.



Dzieki dostepnosci wszystkich danych maszyny i
parametréw konfiguracyjnych czasy przestoju i koszty
konserwacji rowniez zostajg zredukowane. Posiadanie
cyfrowego dostepu do wszystkich parametrow
konfiguracyjnych maszyny umozliwia zdalng pomoc, co
zmniejsza koszty utrzymania ruchu. Inzynierowie firmy
Martini mogga po prostu zdalnie potaczyc sie z maszyna,
aby uzyskac dostep do wszystkich urzadzen i szybko
rozwigzywac problemy, nawet w przypadku nieobecnosci
wykwalifikowanego inzyniera na miejscu — u klienta.
Cyfrowe wykrywanie i rozwigzywanie problemow pomaga
uzytkownikom tatwo rozwigzywac okreslone problemy
zwigzane z maszynga lub zmiang ustawien. Wreszcie,
gromadzac i przetwarzajac dane w chmurze, firma Martini
moze nawet zidentyfikowac¢ potencjalne problemy i
przeprowadzi¢ konserwacje zapobiegawcza w celu
dalszego zwiekszenia wydajnosci maszyn i skutecznego
zaprogramowania niezbednych ustug pomocniczych.

Dzieki przejsciu na jeden sterownik nowe systemy
zapewnity lepszg integracje roznych funkcji maszyny,
szybkos¢ komunikacji i ogoélng wydajnos¢. Dzieki temu,

ze sterownik w locie posiada dostep do obu weztéw i

moze zmieniac zarowno profile ruchowe, jak i profile PLC,
mozliwe jest szybkie przestawienie produkcji, aby umozliwic
pakowanie partii makaronu o réznej dtugosci. Potaczenie z
kolei wszystkiego w jedna siec EtherCAT utatwito dostep do
informacji na potrzeby lokalnej i zdalnej konserwacji, a takze
konfiguracji bez koniecznosci wykonywania oddzielnych
potaczen z kazdym urzadzeniem elektronicznym

W maszynie.

Jedno $rodowisko projektowe

,Sysmac Studio to jedno srodowisko projektowe do
konfiguracji, programowania, symulacji i monitorowania.
Umozliwito nam to stworzenie blokéw funkcyjnych dla
profili ruchu w oparciu o nasze wieloletnie doswiadczenie
w tej dziedzinie. Moglismy nastepnie zastosowac te bloki
w niezawodny i fatwy sposéb, zapewniajac zwiekszong
wydajnosc i elastyczno$c systemu HFFS. Wdrozenie
modutowego podejscia do programowania byto tatwe
dzieki platformie Sysmac Studio Platform IDE (Integrated
Development Environment)’, stwierdzit Gusson.

Lepsze zgrzewanie dzieki sztucznej inteligenc;ji
Aby obstugiwac wszystkie te rézne rodzaje folii, zapewniajac
jednoczesnie najwyzszg jakos¢ pakowania i precyzje ciecia,

Dzieki nowemu systemowi mozna szybko przestawi¢ produkcje, tak by
umozliwi¢ pakowanie partii makaronu o réznej dtugosci.

firma Omron opracowata nowe podejscie do systemu
zgrzewania. Opracowata ona nowy gietki czujnik termopary,
ktéry umozliwia pomiar temperatury bardzo blisko
powierzchni szczek uszczelniajacych. Ponadto maszyna
korzysta z nowych sterownikéw temperatury NX-TC firmy
Omron, ktére integrujg dedykowane algorytmy w celu
zapewnienia bardzo stabilnych pomiaréw temperatury
powierzchni dzieki sztucznej inteligencji. To innowacyjne
rozwigzanie oznacza, ze MLV130 moze bardzo precyzyjnie
mierzy¢ i kontrolowac temperature zgrzewania. Regulacja
temperatury jest znacznie mniej zalezna od stanu maszyny
(np. temperatura otoczenia, predko$¢ zgrzewania,
specyfikacje folii itp.), a typowy spadek temperatury przy
zmieniajacych sie warunkach pracy zostat zredukowany
nawet 0 20%.

Od VFFS do HFFS — z modutowymi blokami SW

Firma Martini posiada duze doswiadczenie w zakresie
sterownikow Sysmac firmy Omron. Wdrozyta ona juz
mozliwosci VFFS (ang. Vertical Fill Form and Seal) w
swojej istniejgcej gamie produktdw, korzystajac z IDE
Sysmac Studio. Pamietajac o tym sukcesie i dodatkowej
elastycznosci, jaka platforma Sysmac zapewnia w zakresie
VFES, firma postanowita przeprojektowac rowniez
pozioma linie pakowania przy uzyciu tej samej platformy
sterownikow.



Aby lepiej wspierac swojq dziatalnos¢, w 2017 roku firma Martini powiekszyta swéj zaktad produkcyjny o 2000 m2.

Firma Omron wsparfa analize i konfiguracje maszyn

w oparciu o wczesniejszg wspotprace obu firm przy
projektowaniu maszyn do pakowania pionowego.
Pozwolito to firmie Martini na opracowanie modutowej
struktury oprogramowania, ktéra zwiekszyta elastycznosc¢
projektowania maszyn w oparciu o sprawdzone biblioteki
oprogramowania i moduty oprogramowania. Modutowe
bloki oprogramowania pozwalaja firmie Martini na
szybkie dostosowanie maszyn do nowych trendéw
technologicznych oraz do zmian w zapotrzebowaniu na
produkty. Przyczyniaja sie one réwniez do skrocenia czasu
projektowania i inzynierii, umozliwiajac firmie dostosowanie
maszyn do specyficznych wymagan klienta w bardzo
krétkim czasie.

Informacje o firmie Martini SRL — Swiatowym liderze w dziedzinie opakowan

Dzieki blisko 40-letniej, scistej wspdtpracy z firma Omron maszyny pakujace i wazace firmy Martini sg znane na catym swiecie jako
urzadzenia o wysokiej precyzji, zaprojektowane z mysla o potrzebach klientéw. Martini SRL posiada bogate doswiadczenie w zakresie
kompletnych rozwigzan wazenia i pakowania suchych makaronoéw, zaréwno dtugo-, jak i krétkocietych, ale takze udoskonalonych
rozwigzan w takich dziedzinach jak m.in. przekaski, pieczywo, zywnos¢ $wieza i mrozona, produkty proszkowane czy karma dla

zwierzat.

Informacje o firmie Omron

OMRON Corporation to swiatowy lider w dziedzinie automatyzacji dzieki technologii,Sensing & Control + Think” Firma Omron
powstata w 1933 roku. Obecnie zatrudnia okoto 36 000 pracownikéw na catym swiecie oraz dostarcza produkty i ustugi w ponad 110
krajach i regionach. Obszary dziatania firmy obejmuja wiele sektorow: od automatyki przemystowej i podzespotdw elektronicznych
przez elektronike motoryzacyjna, systemy infrastruktury spotecznej, ochrony zdrowia az po rozwigzania srodowiskowe. W obszarze
automatyki przemystowej firma Omron wspiera innowacje z zakresu produkgji, dostarczajac zaawansowane produkty i technologie
automatyki, a w swoim dazeniu do zbudowania lepszego spoteczeristwa zapewnia takze rozbudowane ustugi wsparcia klienta. Wiecej

informacji mozna uzyskac na stronie internetowej firmy Omron: industrial.omron.eu




