OMRON

O 30% wieksza wydajnosc
| mniejsza liczba pomytek

dzieki zrobotyzowanemu pakowaniu

Roboty pobierajq owoce papryki i prawidfowo uktadajq je na tasmie we
wiasciwej kolejnosci kolorystycznej.

Firma Combilo — wiodqca hurtownia owocdw i warzyw

w Holandii — zamontowata ostatnio nowq zrobotyzowanq

linie pakujqcq i z dnia na dzieri zwiekszyta wydajnosc¢ o 30%.

W sktad tej nowej linii pakujqcej wchodzq roboty Delta oraz
system wizyjny firmy Omron. Linia zostata wykonana przez

firme EasyPack Technologies zajmujqcq sie integracjq systemow.
Firma Combilo specjalizuje sie w imporcie, eksporcie, pakowaniu,
przechowywaniu, wysytaniu oraz dystrybucji swiezych owocéw
iwarzyw do sieci sprzedazy detalicznej. Jednym z pakowanych
przez niq produktéw sq owoce papryki w kolorach sygnalizacji
swietlnej, czyli paczka zawierajqca jednq czerwong, jednq zéttq

i jednq zielonq papryke. Jak mozna sie spodziewac, proces
pakowania realizowany byt powoli i wymagat duzych naktadéw
pracy, jednak dzieki tej nowej zrobotyzowanej linii pakujqcej firma
Combilo jest w stanie pakowac papryke w kolorach sygnalizacji
swietlnej w duzo bardziej wydajny sposéb zapewniajqcy znacznie
mniejszq liczbe pomyftek.

Pakowanie papryki w kolorach sygnalizacji $wietlnej — stary
sposéb

W pakowalni firmy Combilo znajduje sie piec linii wykonujacych
kazdego roku miliony opakowan.,Konwencjonalna linie do
pakowania papryki w kolorach sygnalizacji $wietlnej obstugiwato
zwykle siedem osob’, wyjasnia kierownik produkcji Marcel Villerius.
,Jedna osoba napetniata tace owocami papryki w kazdym kolorze.
Nastepnie trzech pracownikéw umieszczato recznie te owoce

na tasmie w prawidtowej kolejnosci kolorystycznej. Owoce
papryki trafiaty podzniej do masowego urzgdzenia pakujacego je

w zestawach po trzy sztuki, w ktérym nastepowato owijanie folia.
Operator stat obok maszyny pakujacej i sprawdzat, czy do maszyny
trafiajg odpowiednie ilosci produktow oraz reagowat na pomyiki.
Po zapakowaniu owocédw papryki nastepowata kontrola wagi.
Jesli waga opakowania byta zbyt mata, opakowanie usuwano z
linii. Dwaj pracownicy stali na koricu linii i uktadali »sygnalizacje
Swietlne« w skrzynkach, a nastepnie warstwami na paletach’.

Rozwigzanie — zrobotyzowana linia

,Zautomatyzowana linia petni tak naprawde te sama funkcje
co tradycyjna linia’, stwierdza Jeroen Bugter, dyrektor EasyPack
Technologies — firmy, ktéra opracowata zrobotyzowana linie.
,Pracownik napetnia tace owocami papryki w trzech kolorach,
po czym trzy roboty przejmuja obowigzki pracownikdw
umieszczajacych papryki na tasmie. Roboty pobieraja owoce
papryki i uktadaja je w prawidtowej kolejnosci kolorystycznej,
zanim te trafig do urzadzenia pakujacego. Proces nastepujacy po
etapie pakowania maszynowego pozostaje bez zmian”.

Trzy owoce papryki wazace zawsze 500 g dzieki mostkom
tensometrycznym i systemowi wizyjnemu

Cho¢ rola robotéw moze w zawezonej perspektywie wydac sie



ograniczona, ich mechanizm sterujacy opiera sie na inteligentnej
koncepdji.,W przypadku recznego pobierania produktéw do
paczek dochodzi do sytuacji, w ktérej gotowe paczki maja zbyt
duza lub zbyt mata mase i w niektérych przypadkach musza
zostac odrzucone’, wyjasnia Villerius.,,Punktem wyjécia dla

robotéw jest waga 500 graméw na paczke. Owoce papryki zostaja
posortowane, a nastepnie dostarczone w klasach wagowych
140-160, 160-180 i 180-220 gramdw. Mostki tensometryczne

sg wbudowane w tasmy stuzace do transportowania owocow
papryki do robotéw. Mostki przesytajg informacje o wadze
poszczegodlnych produktdw do przetwornika wagowego. Gdy
pierwsze dwa roboty pobierajg owoc papryki, moga wybrac jedng
z dwdch tasm przenos$nika. Natomiast ostatni robot ma do wyboru
cztery tasmy, a tym samym wiekszg mozliwos¢ dobrania trzech
papryk w taki sposob, aby ostatecznie ich tgczna waga byta tak
mozliwie najblizsza 500 gramom”.

To jednak nie wszystko. Po zwazeniu owocdw papryki system
wizyjny, zawierajacy trzy kamery, przekazuje informacje o utozeniy,
pozycji i ksztatcie produktéw do rdzenia systemu. Umozliwia to
precyzyjne obliczenie sposobu pakowania i obracania papryk,

aby mozliwe byto ich prawidtowe utozenie na tasmie. Zdaniem
Villeriusa pakowanie owocéw papryki jest tak ztozone ze wzgledu
na fakt, ze tak bardzo réznig sie one ksztattem i maja tak sztywne
todygi, ze muszg one by¢ skierowane do $rodka — w przeciwnym
razie uszkodzityby opakowanie.

Urzadzenia firmy Omron

W proces opracowywania zautomatyzowanej linii pakujacej
zaangazowane byty dwie firmy. Wykonawca catego projektu
byto przedsiebiorstwo EasyPack Technologies. To firma,

ktéra opracowuje i buduje maszyny pakujace dla przemystu
spozywczego. Przedsiebiorstwo EasyPack scisle wspdtpracowato
z Rons Electronics Supplies, statym partnerem zajmujacym

sie uktadami elektronicznymi i sterowaniem. Praktycznie

caty mechanizm sterujacy uktadu robota, poza mostkami
tensometrycznymi i przetwornikiem wagowym, zostat dostarczony
przez firme Omron.

Jeroen Bugter z EasyPack Technologies wyjasnia, jakie podzespoty
zastosowano w instalacji:, Wykorzystalismy trzy roboty R6Y
Delta-3 firmy Omron. Sg to wersje wodoodporne, ktére mozna
doktadnie wyczysci¢, co ma szczegdlnie istotne znaczenie w
branzy spozywczej, w ktorej tak duzg uwage przywigzuje sie do
higieny. Kazdy robot jest wyposazony w cztery serwonapedy,
ktdre steruja jego trzema ramionami i osig obrotu. Firma Omron
dostarczyta réwniez system wizyjny FH-5010 wyposazony w trzy
kamery i sterowniki tasm przenosnika. Kazdy robot ma wtasna
skrzynke sterujaca serwonapedami, a centralna skrzynka sterujaca
zawiera az 27 przemiennikow czestotliwosci oraz sterownik
robota NJ501, ktory przetwarza informacje dotyczace wagi,
potozenia i predkosci pasa, sterujgc w ten sposob pracg trzech
robotéw Delta. W maszynie pakujgcej zamontowano enkoder,
ktory steruje predkoscia robotdw, synchronizujac predkos¢

ich pracy z predkoscig maszyny pakujacej. Wyjatkowos¢ tego
rozwigzania polega na tym, ze wszystkie podzespoty i sterowniki
Omron zamontowane w systemie komunikujg sie ze sobg za
posrednictwem sieci EtherCAT".

Owoce papryki zostajq posortowane, a nastepnie dostarczone w klasach
wagowych.

Wykorzystalismy trzy roboty w wersji wodoodpornej, ktére mozna
doktadnie wyczyscic¢”



Wydajne i elastyczne programowanie dzieki platformie Sysmac
Firma Rons Electronics Supplies wykorzystata platforme Sysmac
firmy Omron do skonfigurowania catej instalacji. Jak przekonuje
dyrektor Ron Schinkel, jest to wydajny i elastyczny sposéb
programowania ukfadu monitorowania i sterowania maszyna.
Roboty i linie pakujaca obstuguje sie za posrednictwem ekranu
dotykowego, ktory umozliwia operatorowi skonfigurowanie

i wprowadzenie parametrow, takich jak waga, potozenie

czy predkosc tasmy, przy uzyciu prostych piktograméw. Na
wyswietlaczu pokazywane sg rowniez komunikaty o btedach.

Podawanie produktu i odrzuty

,Odrzucone produkty wymagajg recznego rozpakowania Wydajne i elastyczne programowanie dzieki platformie Sysmac
i przeniesienia owocéw papryki na poczatek linii. Jest to

czasochtonny proces, a kazda dodatkowa czynnos¢ obstugowa

ma olbrzymie znaczenie dla jakosci papryki’, dodaje Villerius.

,Mostki tensometryczne i przetwornik wagowy sterujg robotami

w taki sposéb, aby zdecydowana wiekszos¢ opakowan miescita

sie w zadanym zakresie wagowym. Roboty umozliwiaja

ograniczenie czasu, zmniejszenie liczby odrzutéw i zuzywaja mniej

materiatu na opakowanie”.

Villerius jest zadowolony z nowej zrobotyzowanej linii. Po roku
testéw i wprowadzeniu kilku poprawek wydajnos¢ linii jest
niesamowita. Roboty umozliwiaja ograniczenie pracy ludzi, a
wydajnos¢ zrobotyzowanej linii jest o 30% wyzsza w przeliczeniu
na jeden petny etat w poréwnaniu z tradycyjna linig — ma to
bardzo duze znaczenie w czasach, gdy coraz trudniej znalez¢
pracownikéw o odpowiednich kwalifikacjach do takiej pracy.

Informacje o firmie EasyPack Technologies

Firma EasyPack Technologies jest jednym z dziatajacych najbardziej wieloptaszczyznowo dostawcédw robotéw pakujacych na
Swiecie. Produkuje maszyny do pakowania warzyw, owocdw, ciast, miesa, drobiu, ryb, owocdw morza, sera i innych produktéw
zywnosciowych.

Szeroka gama produktéw obejmuje wszystko od pojedynczych autonomicznych maszyn do kompletnych linii pakujacych. Naszym
nadrzednym celem jest poprawa wynikéw operacyjnych i finansowych klientow w zakresie wydajnosci, jakosci i optacalnosci. Udaje
nam sie to dzieki dostarczaniu niezawodnych i trwatych rozwiazan, majacych pozytywny i wymierny wptyw na dziatalno$¢ naszych
klientow.

Informacje o firmie Omron

Omron Corporation to wiodgca firma w branzy automatyki na $wiecie, oferujaca rozwigzania oparte na technologii,Sensing &
Control + Think” Firma powstata w 1933 roku i zatrudnia okoto 36 000 pracownikéw na catym $wiecie, dostarczajac produkty i
Swiadczac ustugi w ponad 110 krajach i regionach. Obszary dziatania firmy obejmujg wiele sektoréw: od automatyki przemystowej i
podzespotéw elektronicznych przez elektronike motoryzacyjna, systemy infrastruktury spotecznej, ochrony zdrowia, az po rozwigzania
Srodowiskowe.

W obszarze automatyki przemystowej firma Omron wspiera innowacje z zakresu produkgji, dostarczajgc zaawansowane produkty i
technologie automatyki, a w swoim dazeniu do stworzenia lepszego spoteczenstwa zapewnia takze rozbudowane ustugi wsparcia
klienta. Wiecej informacji mozna uzyskac na stronie internetowej firmy Omron: industrial.omron.eu.




