
Capteurs intelligents, décisions plus intelligentes | 1

Les capteurs sont peut-être de petite taille, mais ils font toute la différence sur le terrain industriel. Ils 
constituent le premier point de contact entre les machines et la réalité. Ils détectent, mesurent et valident 
le monde physique afin que les décisions de production puissent être prises avec précision et au bon 
moment.

Alors que les fabricants recherchent des niveaux de performance et de fiabilité toujours plus élevés, 
l’objectif n’est pas simplement d’ajouter davantage de capteurs, mais de rendre la détection plus intégrée, 
plus cohérente et plus exploitable. Voici trois façons dont la détection intelligente intégrée aide les 
constructeurs de machines et les industriels à améliorer le contrôle, la fiabilité et la qualité.

#MakeitOMRON
#MakeItIntegrated

Capteurs intelligents, décisions plus intelligentes :  
3 façons dont les capteurs peuvent améliorer  
les performances des machines
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1.	� Renforcer la stabilité grâce à une détection précise  
et adaptable

Chaque processus commence par la détection, qu’il s’agisse d’identifier une pièce, de confirmer une position ou de vérifier 
la présence d’un produit. Lorsque la détection manque de fiabilité, l’ensemble du système en pâtit : déclenchements 
intempestifs, signaux manqués et contrôles manuels chronophages.

Les capteurs optiques et de déplacement modernes associent des optiques de haute précision à une intelligence 
numérique avancée. Ils s’adaptent automatiquement aux variations de couleur, de surface ou de forme et maintiennent 
des mesures stables, même dans des environnements changeants. Cela permet aux constructeurs de machines de 
concevoir des lignes fiables pour une grande variété de produits, sans nécessiter de recalibrage constant.

Une base de détection cohérente améliore chaque étape du processus : alimentation, positionnement, inspection qualité et 
acquisition des données. L’enjeu principal est la fiabilité des données. Lorsque les signaux fournis par les capteurs sont 
stables, la logique de commande, les analyses et les boucles de retour de la machine peuvent fonctionner avec précision.

Pour de nombreux constructeurs de machines, le principal défi reste le choix du capteur adapté à des matériaux 
complexes ou à des surfaces réfléchissantes. Les technologies de détection de nouvelle génération simplifient cette 
sélection en réduisant le nombre de références nécessaires, en limitant les risques d’intégration et en accélérant la mise en 
service. Une détection fiable permet des performances prévisibles et réduit les interventions de maintenance après 
l’installation.
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2.	� Simplifier la conception et la 
maintenance grâce aux capteurs 
connectés

Les constructeurs de machines doivent offrir davantage de fonctionnalités 
tout en maîtrisant la complexité. Les architectures de détection intégrées et la 
communication IO-Link apportent une réponse concrète à ce défi.

Lorsque les capteurs sont connectés via des standards de communication 
ouverts, leur installation, leur configuration et leur surveillance deviennent 
beaucoup plus simples. Au lieu de signaux analogiques individuels et de 
réglages manuels, une interface numérique unique permet la configuration 
automatique, les diagnostics centralisés et le remplacement des dispositifs 
sans reprogrammation.

Cette approche simplifie également la maintenance. Si un capteur détecte une 
contamination, un désalignement ou une température excessive, il peut 
envoyer automatiquement une alerte avant qu’un arrêt ne survienne. Les 
équipes de maintenance disposent d’une visibilité globale depuis une interface 
unique, et la gestion des pièces de rechange est facilitée grâce au stockage 
numérique des paramètres. De plus, IO-Link permet le diagnostic à distance et 
des interventions plus rapides et plus efficaces, réduisant le besoin de 
déplacements sur site de personnel hautement qualifié.

Pour les constructeurs de machines, les bénéfices sont clairs : démarrage plus 
rapide, moins d’erreurs de câblage, réduction des temps de mise en service et 
support simplifié. Pour les utilisateurs finaux, cela se traduit par des machines 
capables de s’auto-surveiller et de signaler les anomalies avant qu’elles ne 
deviennent critiques.
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3. �Intégrer les données de détection pour la qualité et 
l’optimisation des procédés

Les capteurs ne produisent pas uniquement des signaux tout ou rien. Ils génèrent des données de process précieuses 
qui, une fois collectées et analysées conjointement, permettent de comprendre en temps réel le comportement des 
machines et des matériaux. Le défi a toujours été de savoir comment gérer et exploiter efficacement ces informations.

Une plateforme d’automatisation intégrée, comme Sysmac d’OMRON, répond à ce besoin en réunissant la détection, le 
contrôle, le motion et la sécurité dans un environnement unique. Les données issues des capteurs photoélectriques, de 
déplacement et de proximité peuvent être collectées, corrélées et visualisées aux côtés des mesures de température, de 
pression et de débit. Cette vision unifiée permet aux ingénieurs d’identifier des tendances, de valider la qualité et 
d’ajuster les procédés directement depuis le niveau de commande, sans recourir à des systèmes multiples ou à des 
outils d’analyse externes.

Pour les constructeurs de machines, cette intégration réduit la complexité dès la phase de conception. Une plateforme 
unique pour la détection et le contrôle limite les risques d’incompatibilité et assure une circulation fluide des données, 
du capteur jusqu’à l’interface opérateur et aux systèmes de niveau supérieur. Pour les utilisateurs finaux, elle garantit 
que chaque mesure, signal et diagnostic est cohérent et traçable, constituant une base fiable pour l’assurance qualité et 
la maintenance prédictive.

#MakeitOMRON
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Les avantages d’un écosystème de détection intégré
Lorsque les technologies de détection sont intégrées dès la conception, les machines deviennent plus simples à 
construire, plus faciles à maintenir et plus performantes sur l’ensemble de leur cycle de vie. Plutôt que de considérer les 
capteurs comme des ajouts, les constructeurs peuvent désormais les intégrer dans une architecture cohérente qui relie 
la détection, la mesure et l’analyse au sein d’un système unique piloté par les données.

Le résultat est une mise sur le marché plus rapide, une meilleure stabilité des procédés et une qualité de données fiable 
pour l’amélioration continue. Dans l’usine moderne, les capteurs intelligents sont les yeux, les oreilles et le sens du 
toucher qui rendent possibles les décisions automatisées.

Solutions intégrées OMRON pour accompagner cette 
approche
OMRON propose un écosystème complet de détection et de contrôle, basé sur la plateforme d’automatisation Sysmac 
et la communication IO-Link.

•	� Détection photoélectrique : série E3AS pour une détection à courte ou longue portée, indépendante de la couleur, du 
matériau et de la forme.

•	� Mesure de déplacement : capteurs laser ZP-L pour des mesures adaptatives de haute précision.
•	� Détection de proximité : série E2E-NEXT avec portée étendue et données de diagnostic pour la maintenance 

prédictive.
•	 I�ntégration unifiée : plateforme Sysmac pour une circulation fluide des données, la configuration et l’analyse sur 

l’ensemble des dispositifs.

Ensemble, ces technologies permettent aux constructeurs de machines de concevoir des systèmes capables de 
détecter tout type de matériau, de communiquer avec un minimum de paramétrage et de maintenir une qualité de 
données constante, transformant chaque point de détection en source d’intelligence.

Pour plus d’informations, veuillez consulter : http://industrial.omron.fr/sensing

industrial.omron.fr
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