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Los sensores pueden ser pequeños, pero marcan la mayor diferencia en la planta de producción. Son el 
primer punto de contacto entre las máquinas y la realidad. Detectan, miden y validan el mundo físico para 
que las decisiones de producción puedan tomarse con precisión y en el momento adecuado.

A medida que los fabricantes buscan mayores niveles de rendimiento y fiabilidad, el objetivo no es 
simplemente añadir más sensores, sino lograr que la detección esté más integrada, sea más coherente y 
aporte más información.
A continuación, se presentan tres formas en las que la detección inteligente integrada ayuda a los 
fabricantes de maquinaria y a los productores a lograr un mejor control, mayor fiabilidad y una calidad 
superior.

#MakeitOMRON
#MakeItIntegrated

Sensores inteligentes para decisiones más inteligentes: 
3 formas en que los sensores pueden mejorar el rendimiento 
de las máquinas
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1.	� Construir estabilidad mediante una detección precisa  
y adaptable

Todo proceso comienza con la detección, ya sea para identificar una pieza, confirmar una posición o verificar la 
presencia de un producto. Cuando la detección no es coherente, todo el sistema se ve afectado: activaciones falsas, 
señales perdidas y comprobaciones manuales que consumen tiempo.

Los sensores ópticos y de desplazamiento modernos combinan ópticas de alta precisión con inteligencia digital. Se 
ajustan automáticamente a cambios de color, superficie o forma y mantienen lecturas estables incluso en entornos 
variables. Esto permite a los fabricantes de maquinaria diseñar líneas que funcionan de forma fiable con una amplia 
variedad de productos, sin necesidad de recalibraciones constantes.

Una base de detección coherente mejora cada etapa posterior del proceso: alimentación, posicionamiento, inspección 
de calidad y captura de datos. La clave es que unos buenos datos de detección son datos fiables. Cuando un sensor 
proporciona señales estables, la lógica de control de la máquina, los análisis y los bucles de realimentación pueden 
funcionar con precisión.

Para muchos fabricantes de maquinaria, el principal reto es seleccionar el sensor adecuado para materiales complejos 
o superficies reflectantes. Las tecnologías de detección más recientes simplifican este proceso al reducir el número de 
variantes de producto necesarias, disminuir el riesgo de integración y acelerar la puesta en marcha. Una detección 
fiable permite un funcionamiento predecible y reduce las intervenciones de servicio tras la instalación.

#MakeitOMRON
#MakeItIntegrated
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2.	� Simplificar el diseño y el 
mantenimiento mediante sensores 
conectados

Los fabricantes de maquinaria se enfrentan a la presión de ofrecer más 
funcionalidades con una menor complejidad. La comunicación IO-Link y las 
arquitecturas de detección integradas están dando respuesta a este desafío.

Cuando los sensores se conectan mediante estándares de comunicación 
abiertos, su instalación, configuración y supervisión resultan mucho más 
sencillas. En lugar de salidas analógicas individuales y ajustes manuales de 
parámetros, una única interfaz digital permite la configuración automática, el 
diagnóstico centralizado y la sustitución de dispositivos sin necesidad de 
reprogramación.

Este enfoque también simplifica el mantenimiento. Si un sensor detecta 
contaminación, desalineación o temperaturas excesivas, puede enviar 
automáticamente una alerta antes de que se produzca una parada. Los equipos 
de mantenimiento obtienen visibilidad de todos los dispositivos desde un único 
panel, y la gestión de repuestos se facilita gracias a que los datos de 
configuración se almacenan digitalmente. Además, IO-Link permite el diagnóstico 
remoto y servicios más rápidos y eficientes, reduciendo la necesidad de que 
ingenieros altamente especializados se desplacen a las instalaciones.

El valor para los fabricantes de maquinaria es claro: arranques más rápidos, 
menos errores de cableado, reducción del tiempo de puesta en marcha y un 
soporte más sencillo. Para los usuarios finales, significa disponer de máquinas 
capaces de supervisarse a sí mismas y comunicar los problemas antes de que se 
conviertan en incidencias críticas.
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3.	� Integrar los datos de detección para la calidad del 
proceso y la optimización

Los sensores generan algo más que simples señales de encendido y apagado. Producen datos de proceso valiosos 
que, cuando se recopilan y analizan de forma conjunta, revelan cómo se comportan las máquinas y los materiales en 
tiempo real. El reto siempre ha sido cómo gestionar e interpretar esta información de manera eficaz.

Una plataforma de automatización integrada, como Sysmac de OMRON, resuelve este reto al reunir detección, control, 
motion y seguridad en un único entorno. Los datos procedentes de sensores fotoeléctricos, de desplazamiento y de 
proximidad pueden capturarse, correlacionarse y visualizarse junto con las lecturas de temperatura, presión y caudal. 
Esta visión unificada permite a los ingenieros identificar patrones, verificar la calidad y ajustar los procesos 
directamente desde el nivel de control, sin necesidad de múltiples sistemas ni herramientas externas de análisis.

Para los fabricantes de maquinaria, esta integración reduce la complejidad en la fase de diseño. Con una sola 
plataforma que gestiona tanto la detección como el control, se minimiza el riesgo de incompatibilidades y los datos 
pueden fluir sin interrupciones desde el dispositivo de campo hasta la interfaz del operario y los sistemas de nivel 
superior. Para los usuarios finales, garantiza que cada medición, señal y dato de diagnóstico sea coherente y trazable, 
creando una base fiable para el aseguramiento de la calidad y el mantenimiento predictivo.

#MakeitOMRON
#MakeItIntegrated
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Las ventajas de un ecosistema de detección integrada
Cuando las tecnologías de detección se integran desde el inicio, las máquinas resultan más fáciles de construir, más 
sencillas de mantener y más valiosas a lo largo de todo su ciclo de vida. En lugar de tratar los sensores como 
elementos añadidos, los fabricantes de maquinaria pueden diseñarlos como parte de una arquitectura coherente que 
conecta detección, medición y análisis en un único sistema basado en datos.

El resultado es una entrega de proyectos más rápida, una mayor estabilidad de los procesos y una calidad de datos 
fiable para la mejora continua. En la fábrica moderna, los sensores inteligentes son los ojos, los oídos y el sentido del 
tacto que hacen posibles las decisiones automatizadas.

Soluciones integradas de OMRON que respaldan  
este enfoque
OMRON ofrece un ecosistema completo de detección y control, basado en la plataforma de automatización Sysmac y 
la comunicación IO-Link.

•	� Detección fotoeléctrica: serie E3AS para detección de corto o largo alcance, independiente del color, el material y la 
forma.

•	 Medición de desplazamiento: sensores láser ZP-L para mediciones adaptativas de alta precisión.
•	 Detección de proximidad: serie E2E-NEXT con mayor alcance y datos de diagnóstico para mantenimiento predictivo.
•	� Integración unificada: plataforma Sysmac para un flujo de datos continuo, configuración y análisis en todos los 

dispositivos.

En conjunto, estas tecnologías permiten a los fabricantes de maquinaria desarrollar sistemas capaces de detectar 
cualquier material, comunicarse con una configuración mínima y mantener una calidad de datos constante, 
convirtiendo cada punto de detección en una fuente de inteligencia.

Para más información, visite: http://industrial.omron.es/sensing

industrial.omron.es
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