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Il CD-ROM di CX-One / CX-Programmer include il Manuale per 'utente in formato PDF.

Prima di utilizzare CX-Programmer, leggere attentamente le sezioni "Avviso" e
"Precauzioni" del Manuale per l'utente.

La "Guida introduttiva a CX-Programmer" illustra le procedure di funzionamento di base di CX-
Programmer. Per una descrizione dettagliata, fare riferimento alla Guida o al Manuale per l'utente in
formato PDF.

* Per visualizzare il file PDF & necessario disporre di Acrobat Reader versione 4.0 o0 successiva.
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PC disponibile

Requisiti hardware

SO Windows95 s 1/98/NT4.0 Windows2000 Service Pack .
- : ) Windows XP
Elemento Service Pack 6a 2 o versione successiva/Me
PC PC/AT compatibile PC/AT compatibile PC/AT compatibile
CPU Pentium CPU Pentium CPU Pentium
133 MHz o superiore 150 MHz o superiore 300 MHz o superiore
CPU Pentium Ill 1 GHz o Pentium Ill 1 GHz o Pentium Ill 1 GHz o
superiore consigliato superiore consigliato superiore consigliato
Memoria |\D/|Im' dglof(mgr' Almeno 64 MB Almeno 96 MB Almeno 128 MB
(RAM)*2 Stggs- (almeno 96 MB) (almeno 128 MB) (almeno 192 MB)
Vedere i valori tra ;
parentesi se si “Dﬂlerlr;.sdi;%?gr. Almeno 128 MB Almeno 192 MB Almeno 256 MB
utilizza anche ' (almeno 128 MB) (almeno 192 MB) (almeno 256 MB)
CX-Simulator. step
CD)II?r]e dlezlor:<rogr. Almeno 192 MB Almeno 256 MB Almeno 384 MB
step (almeno 192 MB) (almeno 256 MB) (almeno 384 MB)

Spazio su disco rigido

Almeno 550 MB di spazio libero

Almeno 550 MB di spazio libero

Almeno 550 MB di spazio libero

Display

SVGA 800X600 o superiore

SVGA 800X600 o superiore

SVGA 800X600 o superiore

Unita CD-ROM

Almeno una unita

Almeno una unita

Almeno una unita

Porta di comunicazione

Almeno una porta RS-232C

La quantita di memoria necessaria (RAM) dipende dalle dimensioni dei programmi da creare. Se la quantita di memoria
necessaria (RAM) é superiore alla memoria (RAM) disponibile nel PC, il funzionamento di CX-Programmer potrebbe risultare

rallentato.

*1: In Windows95 e con i PLC serie CS/CJ, non € possibile utilizzare la tabella 1/0 e Configurazione modulo di CX-Programmer (non sono
disponibili le funzioni di impostazione dei parametri, attivazione dello strumento dedicato, indicazione del consumo, indicazione della
larghezza del rack e il monitoraggio dello stato dei DIP dell'unita avanzata).

*2: Le dimensioni del programma specificate si riferiscono a quelle del PLC registrato. Se per un progetto sono stati registrati piu PLC,
necessario disporre di circa 1 MB di memoria ogni 1000 step del programma.

Per ulteriori informazioni sui PC compatibili con l'installazione di CX-One, vedere il capitolo 2 "Installazione e disinstallazione" del

manuale di installazione di CX-One.




Tipi di dispositivi disponibili

CX-Programmer supporta i seguenti tipi di PLC (Programmable Logic Controller).

Serie Tipo di CPU

Cs1 CS1H-CPU67/66/65/64/63 (-V1)
CS1G-CPU45/44/43/42 (-V1)
CS1G-CPU45H/44H/43H/42H
CS1H-CPU67H/66H/65H/64H/63H
CS1D-CPU67H/65H
CS1D-CPU67S/65S/44S/42S

CJ1 CJ1G-CPUA45/44
CJIM-CPU23/22/21/13/12/11
CJ1G- CPU45H/44H/43H/42H
CJ1H-CPU66H/65H

CP1(*1) CP1H-X40DR-A/X40DT-D/X40DT1-D
CP1H-XA40DR-A/XA40DT-D/XA40DT1-D

C1000H C1000H-CPUO1 (-V1)

C2000H C2000H-CPUO0L1 (-V1) (solo sistema simplex)

C200H C200H-CPU01/02/03/11/21/22/23/31

C200HX C200HX-CPU34/44/54/64

C200HG C200HG-CPU33/43/53/63

C200HE C200HE-CPU11/32/42

C200HX-Z C200HX-CPU34-Z/CPU44-Z/CPU54-Z/CPU64-Z/CPU65-Z/CPU85-Z

C200HG-Z C200HG-CPU33-Z/CPU43-Z/CPU53-Z/CPU63-Z

C200HE-Z C200HE-CPU11-Z/CPU32-Z/CPU42-Z

C200HS C200HS-CPU01/03/21/23/31/33

CPM2* (*1) CPM2A-20CD/30CD/40CD/60CD

CPM2C-10CD/10C1D/20CD/20C1D

CPM2*-S* (*1)

CPM2C-S100C/110C
CPM2C-S110C-DRT

CPM1/CPM1A (*1) CPM1(A)-10CDR/20CDR/30CDR/40CDR (-V1)
CQOM1H CQM1H-CPU11/21/51/61
CQM1 CQM1-CPU11/21/41/42/43/44/45

CV1000 (*2)

CV1000-CPUO1 (-V1)

CV2000 (*2)

CV2000-CPUO1 (-V1)

CV500 (*2) CV500-CPUO1 (-V1)

CvM1 CVM1-CPUO01/11 (-V1) (-V2)/ICPU21-V2

IDSC IDSC-C1DR-A/C1DT-A

SRM1 (*1) SRM1-C01/C02 (-V1) (-V2)

Scheda SYSMAC o scheda C200PC-ISA01 (C200HG-CPU43 *3) C200PC-ISA03-SRM (C200HG-CPU43 *3)
SYSMAC Cs1

(Coll. interno di un PC con la
scheda SYSMAC incorp. nel
PC in cui e stato installato
CX-Programmer)

C200PC-ISA02-DRM (C200HG-CPU43 *3)
C200PC-ISA02-SRM (C200HG-CPU43 *3)
C200PC-ISA03 (C200HG-CPU43 *3)
C200PC-ISA03-DRM (C200HG-CPUA43 *3)
CS1PC-PCI01H-DRM (CS1G-CPU45H *4)

C200PC-ISA13-DRM (C200HX-CPU64 *3)
C200PC-ISA13-SRM (C200HX-CPUG4 *3)
CS1PC-PCI01-DRM (CS1G-CPU45 *4)

Controllo assi flessibili serie
FQM1

FQM1-CM001/MMA21 / MMP21

*1: Per WS02-CXPC1-EJ-EV6 (una licenza (limitata ai micro PLC)), sono disponibili solo questi tipi di PLC.

*2: CX-Programmer non supporta SFC.

*3: Per effettuare un collegamento con una scheda SYSMAC, specificare il tipo di PLC tra parentesi. Come tipo di rete
possibile selezionare "Scheda SYSMAC" solo quando si selezionano questi tipi di PLC.

*4: Per effettuare un collegamento con una scheda SYSMAC CS1, specificare il tipo di PLC tra parentesi. Come tipo di
rete & possibile selezionare "Scheda CS1" solo quando si selezionano questi tipi di PLC.
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1. Procedura di installazione di CX-Programmer |

Prima di installare CX-Programmer, &€ necessario:

- chiudere tutti i programmi Windows e

- disinstallare le versioni precedenti di CX-Programmer e gli strumenti delle periferiche
(come CX-Protocol), se sono gia installati.

- L'installazione richiede all'incirca da 5 a 20 minuti, in base al PC utilizzato. Sono
necessari 5 minuti per un PC con CPU: Celeron2.2GHz, memoria principale: 512 MB e
unita CD-ROM: 48x.

- Per cambiare/modificare/eliminare CX-Programmer dopo l'installazione, vedere il
capitolo 2 "Installazione e disinstallazione" del manuale dell'operatore di CX-Programmer
in formato PDF.

1-1. Installazione di CX-Programmer

Inserire il CD-ROM di installazione di CX-Programmer nella relativa unita del computer.
Viene visualizzata la finestra di dialogo [Scelta lingua di installazione]. Viene
automaticamente selezionata la lingua predefinita del sistema operativo del PC.
Verificare che la lingua sia quella desiderata, quindi fare clic su [OK].

Seleziona la lingua dell'installazione = x|

Selezionare la lingua per questa installazione tra le opzioni
i indicate di seguito.

FareCIICSU[OK] EEEEEEEEEEEEEEEEE

Viene visualizzata la schermata introduttiva di CX-Programmer, quindi ha inizio
l'installazione di CX-Programmer.
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et

Viene awviata l'installazione guidata di CX-Programmer.

CX-0One - Installshield Wizard

InstallShield Wizard per CX-One

InstallS hield[R ] 'wfizard installerd Cx<-0ne sul computer. Per
continuare. scegliere Syvanti.

Fare clic su
[Successivo].

P A vant > Annulla

Viene visualizzata la finestra di dialogo [Contratto di licenza].
Leggere attentamente il contratto di licenza software. Se si accettano i termini del contratto,

selezionare I'opzione [Accetto i termini del contratto di licenza], quindi fare clic su
[Successivo].

CX-0One - InstallShield Wizard

Contratto di licenza
Leggere attentamente il seguente contratta di licenza.

IMPORTANTE ﬂ
L'installazione del presente pacchetto implica 'accettazione, da parte dell'utente, dei

wincoli di cui al seguente Contratto di licenza software. In caso di disaccordo con tali

termini, non installare il software allegato ['Software’] & restituirlo al rivenditore presso il

quale & stato acquistate.

| servizi di garanzia di cui alla Sezione 7 del Contratto di licenza software & qualsiasi
informazione sul Software e la relativa revisione e nuova versione saranno forniti
unicamente a coloro che effettusranno, mediante laccluza scheda di registrazione utente,

la regiztrazione guali utenti del Software. Compilare la scheda e spedirla alla OMRON
Corporation

 Agcetto i termini del contratto di licenza Stampa
&

ifiyko i termini del contratto di licenza

Selezionare 'opzione. ======

I

I[:S(::\re clic_su] R
uccessivol. s [P 2anT

=

Viene visualizzata la finestra di dialogo [Informazioni utente].

CX-One - InstallShield Wizard

x|

Informazioni utente

Immnettere le informazioni sullutente

Immetters il proprio nome, il name della societa & il numera di licenza, quindi fare clic su
[vanti].

Utente:

————————————————————————————

Compilare i campi [Utente],
[Societa], [Licenza]
(numero di serie di CX- T

Programmer). | el = il

Sosiets:

¥

IrstallS isld

Fare clic su ................................... Anrula |
[Successivo].
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Viene visualizzata la finestra di dialogo [Scelta percorso di destinazione].

CX-One - InstallShield Wizard x|

Scegliere la di destinazi
Selezionare la cartslla di installazione dei file.

Questo programma installerd C<-0ne nella seguente cartella,

Per esequire linstallazione in questa cartella, sceglisre Avanti. Per effettuare linstallazione
in una cartella diversa, scegliste Sfoglia e selezionare ur'altra cartella

Cartella di destinazion:
C:\ProgrammitOMBA O MNACH-0net Sfoglia. I ‘
I

Selezionare la cartella B

di installazione, qu|nd| ------------------------------- ! Aol |

fare clic su [Successivo].

Viene visualizzata la finestra di dialogo [Tipo di installazione].
: |

Tipo di installazione

Selezionare linstallazione desiderata. Se|62|0nando [Personallzzato],
Selezi i | i Selezionare un tipo di instalazione. e possibile selezionare e
elezionare Il pulsante A A A - .
p installare i singoli strumenti
[Completato]. ; A Tk
‘Werranna installate tutte le applicazioni disponibili in C4-0ne. de”e penfenche_
" Pearsonalizzata :
@ Selezionare le applicazioni da installare., .
IrstallShield :
Fare clic su ...................................--mm‘| Fooanti > I) Annuls | .
[Successivol. S e :
CX-One - InstallShield Wizard x|
Selezione funzioni [ ]
Sceglisre le funzioni da installare :
Seleziohare le funzioni da installare & deselezionare |2 funzioni l.;ha nan si desidera installare.
—  Deserizi
j Software applicativo per la
creazione e la verifica di
programmi di maduli CPL
SYSMAL serie CS /0, serie C.
& serie CWM1/0Y,
: o Matior MEH Main,
| ‘:ImD<rF'mcess | ;l_l
1.67 GE di spazio richiesti sul'unita C
Leggere Il messagglo e 1.56 GE di spazio dizponibili sull'units C
i eI T T T e ) e
fare clic su
[Successivol.

Se si seleziona la Libreria FB di OMRON, viene visualizzata la finestra di dialogo [Scelta
percorso di destinazione] della Libreria FB di OMRON FB.

Viene visualizzata la finestra di dialogo [Inizio installazione del programmal].
x

Pronta per l'installazione del programma
La procedura guidata & pronta per iniziare linstallazione

Scegliere Installa per iniziare linstallazione.

Per rivedere o modificare quaksiasi impostazions di installazione. scegliere Indistio. S celiers
Annuila per uscire dalla procedura guidata

Fare clic su EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE RN el [ TnsaElE i' Annulla |
b~

[Installa]. X X X X X
Viene awvviata l'installazione di CX-Programmer.

>
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CX-0One - InstallShield Wizard

Install5 hield Wizard completata

Linstallazione di C<-0ne sul computer & completa.

Viene visualizzata la finestra di
R’ il Leaging dialogo mostrata a sinistra.

B2 Regatracions in iriea Fare clic sul pulsante [Fine] per
uscire dall'installazione guidata.
L'installazione € stata completata.

Selezionando la casella di controllo

Fare clic su [Finel]. oo ,.m,@F | [Registrazione in linea], & possibile
effettuare la registrazione in linea.
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1-2. Registrazione in linea |

Se il computer dispone di una connessione a Internet, & possibile effettuare la registrazione
utente in linea.

Al termine dell'installazione, viene visualizzata la finestra di dialogo [Registrazione in linea].

Online Registration

Do you want to register online?

Fieqister E it |

™ Do not display this dialog again.

Se si fa clic sul pulsante [Registra], il browser Web avvia una connessione al sito Web CX-One
di Omron. (*1) (*2)

*1: Se si fa clic sul pulsante [Esci] per annullare la registrazione in linea, la finestra di dialogo
[Registrazione in linea] verra visualizzata a ogni avvio di CX-Programmer.

*2: Se non si dispone di una connessione a Internet o non si desidera effettuare la registrazione
in linea, compilare e inviare la scheda di registrazione fornita con il prodotto.

— MEMO

Utilizzare questo spazio per annotare il numero di licenza e le altre informazioni.




MEMO
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All'avvio di CX-Programmer, viene visualizzata la schermata iniziale.
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3. Apertura di un nuovo progetto e impost. del tipo di dispositivo

Fare clic sul pulsante [Nuovo] nella barra degli strumenti di CX-Programmer.

Fareclicsu [ |

(OTIEE

m CH-Programmer

File “iew PLC Toof

[fa & e s

UGG

Fare clic coniil
pulsante sinistro del
mouse.

[Nume periferica

|NuavaPLC

Fare clic sul pulsante
"Impostazioni" per

— Tipo di periferica N . I i
S ettings... | mmmmanansnnnnnnnn s [EEEH v!suallzzare la flne_str_a Q|
T cﬁalogo _[Im_posta2|on| di
ITUU"JUS LI Impostazioni... | tIpO pe”fe”ca]
— Cormmenta
=]
] -
I:j ok | Arnula | 2 |
x|
Generale |
Tipo CPL
SN NS S NS EE NN E NN EEEENEEENEEEEE v H 1
x ( = 3 ‘ Fare clic su e selezionare un

Dimengione totale area programma
10K [Slep] = [ Solalettura

Memoria di espansion
32 [1 Bank] * I Solalettura ‘

Nessuro -1 I~ Salajletura

Temporizzators ¢ clock ‘

N—
| Feere
" tdemoria di fi ‘
=

[+ | [rstallato

Imposts predsfinito I

[=] tipo di cPuU.

Fare clic su [OK] per stabilire il
tipo di CPU selezionato.




4. Finestra di dialogo principale |

In questa sezione vengono spiegate le varie funzioni della finestra principale. Finestra Informazioni |

Cii-Programmer Information

mmer - [NuovaPLCT Huovo a1 Sezione! [Disgrammal]

Barra del titolo |—/ '

Eile Modfica Visuslizza Inpserisci PLC Program  Strumenti Finestra Guida

.l |. H% ﬁ- Program| FRun | Forel . Indir. sue| Trova bit | MostrasNascondi
- ; T C 0 I | Cird+1 | Crl+d| Ct N |SPACE| i
// DDHM@‘Q@,‘%E‘Q”Q‘M "B%|?¥?|“"3’“ﬁ%'&‘l"'"@'£%wg |Lav.on|ineMonitor oma.DFoma.mn.ahorreccunmem 5

Menu Cwa BEBER] | — 605k |8 6 KD ci cited ciisJ Gl | L oSttt

//@Iﬁiaﬂlmﬁ%[@\&ﬂ@|ti§£\ﬂﬂ\@s>lnﬂ’&ﬂ»>ﬁ|
=

[t}

1>

Barre degll El-% uavoProgetto
strumenti

=D huowoPLCL[CS16-H] Mon in linea
N Y

§ Configurazione tabella 1O & modulo 7 4
Impastazioni g 4
-4 Memeria E ;

[Mome sezione - Sezionet |

I [Mime programima ; MugwoProgrammal ]

E % Progranmi
Struttura del | B
progetto . g

- IF Blocchi funzione

Barra dei simboli

Sezione I—I -~
 A—
/

4]
Progetta / I —" Tnliizzo o valare: | Commento: |
=
|
Barra di
stato ~ ¥ [T, Compia /\ Trova prospetia , Trasferimentn K| j
aprire |a Guida, premere F1 [ V4 [ [/ lunguin o - 100% [ 4
y4 y 4 y A
Area di lavoro del progetto Finestra di uscita Finestra ladder
Nome Contenuto/Funzione

Barra del titolo Mostra il nome del file dei dati salvati creato in CX-Programmer.

Menu Consentono di selezionare le voci di menu.

Barre degli strumenti Consente di selezionare le funzioni facendo clic sulle icone. Selezionando
[Visualizza] -> [Barre degli strumenti], &€ possibile selezionare le barre degli
strumenti da visualizzare. Per modificare le posizioni di visualizzazione in base al
gruppo, € possibile trascinare le barre degli strumenti.

Sezione Consente di dividere un programma in un dato numero di blocchi. E possibile
creare e visualizzare ciascun blocco.

Area di lavoro del prog. Controlla i programmi e i dati. Consente di copiare i dati in base all'elemento

Struttura del progetto trascinandoli e incollandoli fra progetti diversi oppure all'interno dello stesso prog.

Finestra ladder Schermata per la creazione e la modifica del programma ladder.

Finestra di uscita = Mostra le informazioni sugli errori di compilazione (controllo errori).

= Mostra i risultati della ricerca di contatti/bobine sotto forma di elenco.
= Mostra i dettagli degli eventuali errori che si sono verificati durante il caricamento
di un file del progetto.

Barra di stato Mostra informazioni quali il nome del PLC, lo stato in linea/non in linea o la
posizione della cella attiva.

Finestra Informazioni Visualizza una finestra di piccole dimensioni in cui sono indicati i principali tasti di
scelta rapida utilizzati in CX-Programmer. Selezionare [Visualizza] -> [Finestra
Informazioni] per visualizzare o nascondere la finestra Informazioni.

Barra dei simboli Visualizza il nome, l'indirizzo o il valore e il commento del simbolo selezionato
con il cursore.




4-1. Assegnazione dei tasti compatibile con SYSWIN

La funzione di mappatura della tastiera consente di utilizzare i tasti funzione come SYSWIN.

Selezionare il menu [Strumenti] -> [Mappatura tastiera...]. Verranna resi disponibill i

ionet [Diagramma]]

' Ll tasti funzione per
' File Modifica Visualizza Inserisci PLC  Program | Strumenti Finestra Guida p

l'immissione dei
programmi ladder.

= & ||3@ |§ (& | ¥ BB | o in Simulazione 3 o
a & Q ”_@EMIEE ”Kq kA ILIT.T:\S:ZDN T:Iitretett .
BRRROE |2 EEE | v

Seritbore di PROM
SEH

| El-48 NuovoProgetto Mappatura tastiera, .. rfa’“mﬂﬂ  Seleziona macro;

=B NuovoPLC1[C516-H] Non in linea Opzioni...

File:Anteprima di stampa
File:apri

x|
. Annulla

File:Blocco Funzione: Carica blocca Funzione g Fare C||C SuU

File:Blocco funzione: Salva blocco Funzione s

» File:Carica commentafprogramma Riassocia tutto
_I File: Chiudi

utto” modifica

H ] | associazione

> File:File riutilizzabile: Aagiung a progetta dei tasti come
File:File: riutilizzabile:5alva con nome altri software.

File:Imposta pagina

File:Nuovo

File:Sakva

Software supporto di base ~ ~
 CH-Programmer

" Software di suf Fare clic su

FilerSakea crrmmentafnrnaramms Salva |
Crea collegamento Rimuovi | Carica I

ogrammer vE.1

x| Dopo avere eseguito le
T T T T BT T e e e operazioni indicate sopra, le

‘ assegnazioni dei tasti verranno
modificate e risulteranno
compatibili con SYSWIN.

e Y wverranno annullati. S5i & sicuri di voler continuars?

Fare clic su

Quando si seleziona I'assegnazione tasti SYSWIN, nella parte inferiore della schermata viene visualizzata una
guida al funzionamento dei tasti.

—_—T

Clic con il pulsante destro del mouse Fare clic sull'icona mostrata nella

barra delle applicazioni, in basso
] & @%@ 2:00 PM

a destra nella schermata.

Chrl+Maiusc+F }
Infarmazioni  Chrl4HMaiusc+T Scherma intero

IR \/isualizzazione normale

o v Mascondi
Infarmazioni su

Esci [

EMRON Fl Fe F3 F4 F5 F& F7 Fi Fa F10 F11 Flz
? [ we [ s = 1 [ Istr TIM T Area lavoro Ins rung
Quando si preme Maiusc
EMRON F1 Fz F3 F4 FS F& F? Fa F9 Fi0 Fi1 Fiz
Shift Guida cont I ApriProg SalvaProg Stampa SelezRete I Ins riga Canc riga ConkrProg Connetti StrRifIndir FinestSucc
Quando si preme Ctrl
EMRON F1 Fz F3 F4 FS F& F? Fa Fg Fi0 Fi1 Fiz
Chrl 7 | I Imp/Reset I I ModifElocco I I ModifRung I Modifica 5L I ModSimIndir I Forcus Monitor Controlla
Quando si preme Alt
EMRON F1 [ S F4 75 F& F? Fa Fa Fi0 F11 F1z2
Alk I Faorza Imp | Forza Reset | Chiudi | Ann forza | | AnnTuttForz | Annokazione Crtsimbola MoritorEsa
Visualizza ChrMaiusc+F + EERTTE i i .
Informazioni CtlMaiuse+]  PRSqoundaie) Visualizzazione com pleta
. Mascondi
Informazioni su
Esci
EMRON F1 Fz F3 F4 FS F& F? F& F9 Fi0 Fi1 Fiz
7 -1 I- A1) I- -- 1 - 31 - 1 Istr TIM CNT Area lavoro Ins rung
Maiusc Guida cont ApriProg SalvaProg Stampa SelezRete Ins riga Canc riga ContrProg Connetti SkrRifFIndir FinestSuce
Chrl 7 Imp/Reset ModifBlocco ModifRung IModifica SL ModSimIndir Forcus Ionitor Controlla
Alt Forza Imp Forza Reset Chiudi ann forza AnnTuttForz Annotazione Crnksimbolo MonitarEsa




La sezione é una funzione che consente di creare/visualizzare un "blocco" di un programma
suddiviso per funzione. Oltre a migliorare la visibilita di un programma, consente di aumentare la
produttivita riutilizzando i componenti se il programma include controlli simili, poiché risultano

4-2. Sezione

disponibili le funzioni di copia e incolla nella struttura del programma.

Inoltre, € possibile effettuare il caricamento del programma per singola sezione ed eseguire con

fluiditd operazioni in linea.

Esempio |

= ntitled - CX-Programmer | =lelx]
Fle Edi View Irsert PLC Program Toos Window Help q& -g-I B S| co{ﬁ&{-(?l tNldd Frdbit ‘s:n,,},“:,,,
E ibil o DEE (SR smale (a2 Ja;g'&.\rwng( ﬂ%ﬂﬁﬁf,ﬂfﬁ;j‘"“MJi'lﬁi‘“ CtrivShitts
pO_SS| ' e a I’.I 'UIre . aoqHEgEMERGAr Y | —ogTaElk|[Fem[vwuiBBEEER
nomi che identificano il |EEEEEIFEEEET 2
contenuto = YT < | CEERE e e T
' . . ;mwewplu[cikaﬂ]umma ]| M~y I | 11 zl
dell'elaborazione o dei e [ow o ]
- (] Settings _J
controlli. Gy :
=1 G Programs
B v 5 T '
—~ T . g @ Process_at_Startup i 4 : i _’I—I
E possibile modificare 2 ndoton Somston o %
\ . .. . ekl T
I'ordine delle sezioni e di B e —
- - 3 DetaOperation_CommsProcessing MOWIOZ) [ Move
copiarle e incollarle 9 Tt rrd oy P e mj
utilizzando le funzioni di G _ G || oot
trascinamento del mouse. =k ‘ e
1| — e[ Addessor Value: Comment: | 7
o e . . F NewPLC1.NewProgram 1.Induction_Regulation [Disgram] E =10] x|
Non vi é limite al numero di Besim
sezioni per programma. e S ) s |
02000 Starting
Ll | _»ﬁ'
Froiest Al Name: Address or Valus: Commane: | v
For Help, press F1 [ NewPLCL{Mek:0,Node:0) - Offine. Jrung 2 (1, 0) - 100% [ s

Modifica del nome di una sezione

™ Untitled - CX-Programmer - [NewPLC1.NewProgram.Sectiond [Diagram]]
Fle Edt Wiew Insert PLC Program Tooks Window Help

||o "H|Eﬁ|§&| PBRRo o (ann e
“ = E R G up | — o o
Illtamm@@laﬁ 2 E B | 208 2
x| |o 1
=432 NewProject [Progreamhiame
. . =l @;_l MewPLCI[CSLEH] Offine [Section Maims -
Fare clic con il 52 Symals |
&7 10 Table i ]
pulsante destro Stings
gt MEmOr Geersecessecesiieesiids
del mouse sulla |, -;..@%;Z?J.;
. . - = e raml (000
sezione di cui si \JA;,“;’;‘?;J,,D,
i ]
desidera D
modificare |l -4 Function Bocks [=] open Memorics
nome. Goto Rung/step...
Goto Commented Rung
&
B2 copy
B paste
Delete
Reusable Ble »
T L
Selezionare 1
[Rinomina]. o
Float: In Main Window
B3 Propesties

grammer -

1 Muo

[MuowaP

voProgramms |

llo_Startup |

File Modfica ‘isualizza Inserisci PLC  Program  Strumenti Finestra  Guida

FH R SR ‘2R |2

e

ax Q| s=EERr|dErirw | —c o

ERAROE

vuz|

16
oy

[Mome programma ;b

E% MuowoProgetto
—- B8 MugvoPLC[CS15-H] Man in linea

=5

= simbali
Configurazione tal
- Impostazioni

< Memoria

Prograrmrni

54 Simbol

bella I/0 e modulo

EI@ MuovoProgrammal {00}

_allo_Startup

[Mome sezione : Proc

Immettere un nome.



Aggiunta di una sezione

Fare clic con il
pulsante destro
del mouse su
[NuovoProgramm
al].

Selezionare
[Inserisci sezione].

e 4 mer £ ammat

artup [

[FH File Modifica Wisuaslizza Inserisci PLC Frogram Strumenti Finestra Guida

DSH MBSk se o (ane ]

2 K@ [GeEmEER |k drrirw | — oz

0

ERERDE G2 EE S 80 x|
zlx

[Mome programma ;b

=] ﬁ MuovoProgetta
-8 NuovoPLC1[C516-H] Mon in linea
=3 Simbali
G"ﬂ Canfigurazione tabella /0 & modulo
Impostazioni
g Memoris

B Programmi

[Noms sezione : Proc

Trasferimento pargidle

Vai al Rung/Passo...

Vai al rung commentato

& Tagla
Copia
ﬁ Incalls

Elimina

Ridenomina

¥ Consentilancoraggio

Mascandi

Rendi mobile nella Finestra principals

Froptieta

Kl
S| Home:

Progetto /

Flle Modifica  Wisuslizza Inserisci PLC  Program  Strumenti  Finestra  Guida

DEd Rk s w2 wnslew]

a ¥a [HeEwERE|E et | — o

ERERDE s cPEE | 8= wxs |

[C51G-H] Nonin linea [Mome sezione : Proc

zla o I[Nnmepmgrﬂmmﬂ b

3 Simboli
G"ﬂ Configurazione tabella If0 & modulo
Impostazioni
g Memaria

-8 Programmi

E@ MuovaProgrammal (00)
2 Simboli
@ Processo_alla_Startup
@ Sezionel

TF Blacchi funzione

Eseguire la stessa
operazione indicata
nella pagina
precedente per
attribuire un nome
alla sezione inserita.

E possibile passare alla varie sezioni (blocco ladder) dal relativo elenco.

Controllando I'immagine globale (flusso di controllo) di un programma dall'elenco delle sezioni, € possibile
passare a una sezione specifica.

[¥ NewPLC1.MewProgram1_Process_at_Startup [Diagram] = [=] I

1 5000 5001 50.02 009 015
File Edit Yiew Insert PLC Program Tools Window q | | | | | |
~ o 1000 013
aoQigzmErkrv ¢
FEEERIEEEE T Al

x|

E% MewProject

-8 MewPLC1[C516-H] Offline
----- = symbols

----- §7 10 Tatle

----- Settings

4,,1} Mernary

[—]% Programs

E‘a MewPrograml (00}
----- =5 symbols

Per controllare
il relativo
ladder, fare
doppio clic
sulla sezione.

..... P Utility_Monitoring
= rocessing

[¥ NewPLC1 MewPrograml_Induction_Regulation [Diagram] 3] x|
o210 Dlestination 4
e
1 P_First_Cyc... T
28 —T} BSET(071) || Elock Set
#0 Source word
Dzonn Starting word
Dz100 End word
Lion
e -
l1] | 2

wPLC1_NewPrograml_Assemblyl [Diagram]

| —T

radvoz1) [| Move
#3333 Source word
ot1oza Destination
@+ [590) Einany Increment
[WRli) ‘whard [binary)

Elinary Increment

@ [590)
Annn




Schermata normale

Per eliminare
I'area di lavoro
del progetto

Combinazione di tasti

o+A

Premere [Alt]+[1] per
visualizzare
nuovamente l'area di
lavoro del progetto.

Per eliminare la
finestra di uscita

4-3. Eliminazione e visualizzazione di finestre non necessarie

9 |jntitled - CX-Programmer - [NewPLC1.NewProgram1.Section! [Diagram]]

[ Fle Edit iew Insert PLC Program Tooks iindow Help

=1oi x|
=15 x|

DEH®R ER|[sBv2z|at%tR|as8a i LR RIE SRR

ol |

sxal SEBEREErrw | —coaExl k||Bervs s u(H|PERRD |

0.00
I
I

C1[C51G-H] Offine
2 symbols
§7 © Tabls 1

Initial Processing st startup

One cycle Manual Operation -

2
Seti
P 001 500 501 503 504 505 | sm
H v t 11 1 11 11 11 11 T -+
=% Programs
- 3G Newragrami (00) 2 11| W Court procucts
5} Symboks 1.00 200
: g :;ED“DM } Cailz
.ZF Funiction Elocks 1 hd
|« | ’
Y Project / =4 Mame: address or Value: | Comment: |
x|
Y]

[ ATETET, Compile £ Find Report A Transfer 7 L4 |
For Help, press F1 [ [rung 0 (2, 0) - 100% 4
= Untitled - CX-Programmer - [NewPLC1.NewProgram1.Sectionl [Diagram]] =10 ll
File Edit Wiew Insert FLC Program Tools ‘Window Help =] x|

DEHMESR| 2R ath%

R [a2BalLnEEE |8t E|[TTER |5 0%

sXaFgErER[CHruw | —coaatlx|[Fee(eeans

=

mEG |

DESAE @2 E |8 x|

© o One cycle Manual Operation N
0oo 1.00
I Coilt
1 2 Initial Processing st startup
o 5.00 501 503 504 505 506 | 502 101
t 1t 11 it 11 1t i 11 O coiz
2 11 Count procucts

100 2.m | _ILI
K| | J

x4 Mame: | Address or Yalue: | Comment: |
x|
|
H[AT TR, Compile A Find Report A Transter / 1Kl 2

[

For Help, press F1

[ung 0 (2, 0 - 100% [ 2

Combinazione di tasti
[ESC] oppure

o+8

Premere [Alt]+[2] per
visualizzare
nuovamente la
finestra di uscita.

% Untitled - CX-Programmetr - [NewPLC1.NewProgram1.Sectionl [Diagram]]

F\Ie Edit View Insert PLC Program Tools window Help

~=1ol x|
=181 x|

DEE RS8R+ mB|2c|avR|eR|[asBa (L [RIR(E2R DT |4 w|as
aoaisEMERG#irw | —osa8Lk||Z|en e es BBEE |
CEPRAS &2 0EE| 28
® o iOnecvc\eManuaIOperaﬂon -
000 100
— } Caill
1 2 Ml Initisl Processing st startup
oot 500 501 503 504 505 508 | 502 10
—1 14 11 11 14 1 11 I 4 O— o2
2 % W Count procucts
100 200
——Tt Coilz
1.01
—
3 200 300
14 —| } | Coil3
++(590) Birary Increment
oo Ward (Binary)
el | _>|_I

=4 Narne:

For Help, press F1

Address or Value: Comment: |

|MewPLC{Net:0, Mode:0) - OFfline [

lrung z (2, 13 - 100%

[z




5. Creazione di programmi

In questa sezione viene illustrato il codice di un programma semplice.

3 1

One Cycle bamal Operation

e
o

1 3 10
= Cai 0
3 i Iritial processing at starhrp
not .00 501 503 5.04 505 5.6 | 507 101
L 14 14 14 14 L AT o—
Count products
11 n
Lon 200
{7} Cal 2
Lol
—|
200 a0
14 | | | Coil 3
++{590) Binacy Fncrement
] TWoed (binacy)
T B Count! Clear of operating time “Unit; Second
Lot P ls
{ | { ++{5890) [ Binacy Increment
Dl Tioed ftinary)
015
20 { | @Moviey | Moe
0 Sourrce word
T0 Destination
B B Clear of displayed quantity
L
2
00z
{ MO0zl H Move
II'I.I.'IIS 6 #0 Smmrce word
1T
nod 2 o0 Diestination
]
% W Timer oung
not Toon
{ | 1 TIM Timer
400 nonn Tirner mmnber
—
#100 Setvahe
400
Cr—— Outo
Toooo 401
# |} Cr—— Time Out
5 B Counter rung
Lo
{ | CNT Counter
II.IID nooo Conartere vnarmber
1T
K3 Setvahe
o000 402
35 |} r——  Cowrt Up
@ W Frocessig display
(I Exchange of andon backlight in dgpr. 1999
ann 301 415 (I} Exchange of andan hacklight:
{ | 11 o
400
— d
02 B Assembly instruction
10 31 411
Oo—

[ | 11
410
_| }_/




Installazione

e avvio

Apertura di un Impostazioni
nuovo del tipo di
progetto dispositivo

Creazione di
un programma

(Bl e

Interruttore 1

{

ENT

Dopo avere verificato la posizione del cursore in alto a sinistra della finestra ladder,
iniziare la programmazione.

4 =] 1|
' File Modifica Visualizza Inserisci PLC  Program  Strumenti  Finestra Gu\da Ellll
Sl SR +RB|[2 | a% .\JJ&&@M;;--|m@ﬁ|m;p.@\@@%@; o s |
a o Q\Fﬁfl&lfﬁ|fﬂ%ww I —O-Qﬁ'ﬁ"E‘—|x| Blep|vsny HEERD |
Fﬁﬁﬂaﬂt\abaw s A L
—I [Mome programime © MuovoProgramms | -
=} % MuovoProgetto
= @;E MuowoPLC1[CS51G-H] MNon in linea [Nome sezione : Sezionel]
2 Simboli joo0ee,
@ Configurazione tabella 1O & modulo 2 °
[ Impostazioni L '.
- Memoria .
EI% Pragrammi “&®
= @ MucwoProgrammal (00}
52 simbol
- F Seionet
B END
- F Blocehi Furzions
&
[ I _l_I
Progetto / =4 Norme: Indirizza o valore: | Cammenta:
=
=
[4A[4TR e Compila A Trava prospetto A, Trasferimenta 7 | | 0|
Per aprire la Guida, premere F1 Tl [MucwoPLC1{Rete:0, Moda:0) - Man in linea frung 00, O3 - 100% [ 4

5-1. Immissione di un contatto normalmente aperto |

seececeseee Premere [C] sullatastiera per aprire la finestra di dialogo [Nuovo contatto].

-| |- Muovo contatta

E possibile
omettere lo 0
della cifra piu
significativa

dell’ indirizzo. -

-| |- Modifics cord hodifica commenta (1017 0.00 il
a Siwikch 1 +II ok I Annulla |
e

Immettere un
commento del
simbolo.

Eliminazione delle istruzioni
« Spostare il cursore sull'istruzione e premere il
Swatch 1 tasto Canc.

LEFFEEEPE R

« Spostare il cursore sulla cella destra
dell'istruzione e premere il tasto Backspace.

Lo 0 della cifra piu significativa dell'indirizzo viene omesso.
Fra il numero del canale e il numero del bit viene inserito un carattere [.] (punto).



Apertura di un Impostazioni
nuovo del tipo di
progetto dispositivo

Creazione di
un programma

Installazione

e avvio

5-2. Immissione di una bobina |

eeeesceseee Premere [O] sulla tastiera per aprire la finestra di dialogo [Nuova bobina].

(B

- - Mucwa bobing

100 0000000000000 000 ]ﬂ

(

ENT

|1.|:u:|

(!

(@)
=
o

0.00 oo
90 0000O0GOGCOSFNOSOS |—D_
Switch 1
a N " -

Premere [R] per normalizzare un rung. |

| 0.00 ’ 1.00 |
e000c00cccoe. I O Coil 0

|
J Sl.-.lltclh 1 |
1 |
| rung vengono inoltre normalizzati se si sposta
e 5 il cursore sulla cella evidenziata in blu
premendo i tasti freccia della tastiera oppure
utilizzando il mouse.

(B

Funzione utile: controllo automatico delle bobine duplicate
Se durante la creazione di un programma viene immessa una bobina duplicata, viene
visualizzato il seguente messaggio e la bobina viene automaticamente duplicata.

p— i %] Premere [Esc] per chiudere
la finestra di uscita.

1 Errore uscita duplicata o M. TIMJCNT duplicato (allindirizzo 1.00).
- Controllare i dettagliz

= x|
Bl ke pews RO B Spueen frems gat T
(Do R SR 1w D ALY T ([ALEBA LN EARIAPIIERER in
a8.Q FrEER L | —oS RO LK [V dm(vsss MBIER

:nwﬂnnw SADEE SBE AR R SR
=a °

Fare doppio clic oppure premere F4. |l cursore si sposta in
corrispondenza della relativa bobina nella finestra ladder.

Ermaore uscita duplicata o N. TIMACNT duplicato [allindirizzo 1.00] / 8 A
A4 50: MuovoPLCT.MuovoProgrammal. Sezioned [1]: OUT 1.0 Fare dopplo CIIC

| 0 MuovaPLCT MuovoPragrammal S ezioned [2]: Q0T 1.00

Viene visualizzata la posizione della bobina duplicata nel programma. [ E]




Installazione

e avvio

Apertura di un
nuovo
progetto

Impostazioni
del tipo di
dispositivo

Creazione di
un programma

o+

=
=]
[rrrr]

Fare clic su

[Strumenti] -> [Opzioni]

Fare clic sulla
casella di controllo
per rimuovere il
segno di spunta.

La finestra di dialogo
di immissione dei
commenti non viene
piu visualizzata.

[mmnmanm|

1. Premere [Alt]+[Y]. E possibile visualizzare/nascondere il commento del simbolo.

1.00
) Cail 0
1.00
) Cil 0
1

2. Fare clic sul pulsante [Mostra commenti programma/sezione] della barra degli
strumenti per visual. o nascondere i commenti mostrati nella riga dell'intestazione.

1}

0 [Frogram Mame : MewProgram1]

[Section Mame : Section1]

Frocess_at_Startup
U.UIU

I
Switch 1

=

Frocess_at_Startup
U.UIU

Caoil 0

F
Switch 1

3. Selezionare [Strumenti] | [Opzioni] dal menu di CX-Programmer. E possibile
nascondere la finestra di dialogo di immissione dei commenti.

Simulazione

DEHR (S| s=e oo

Irpostazion direte

& xa [ [S[E ki 5
B & O s | o= B E A
=N

Utilita bloceo interruttar
Seritbore o PROM

=<8 MuovoFrogetto Mappatura kastisra...

=B NuowoPLC1[C516G-H] Mon in linea
=

Diagramma |F‘LE | S\mbo\il Aspel Genera\el

[V Visualizza valor ung & passa

Diopa divisione mostra come
[V Visualizza divisari ung \E‘afder Ladder .I
[¥ “isualizza griglia come default oy
[V Wisualizza liste annotaz. iung MUEW“‘CS IW
[~ Mostra bit 120 reals in = il

[V Consenti riferiment indiizza senza finestra

[V Contolla uscite e N. TIMACNT duplicati

[V Sincronizza cursori ladder & mremonic

[™ Convalida spostaments a ung precedsntifsuccessiv con st cursore
Barra bus destra

Modifica non in linea
[~ Solalettura
[V Banna bus destia

Posiz. jniz. (celle) |7 I™ Espande & mung pili ampio

Finestra lstuzioni
P =agtra in modalt finestra singala Filtro simboli
..--..--..--o.---.---.---.o--..--..;3 o ’V " Mome (" Commento = Entiambi

ok I
1 = r .il
I j Dettagli == | Annulla |

™ Mostra istnzioni output orizzontaiments
[V Mostra barra simboll

I” Flussa alimen, sola task in esecuzione
[™ Trova solo task in esecuzions

Cancel | Apply | Help |
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=lolx|
=l=x]
? L e S
ao Q] EIERY -M-'n“w|—Oﬁﬁ'ﬁ‘El—lxHjﬁ‘l@lﬁ\'@ﬁammlﬁhlwl@ﬁﬁ|
Fare cli i 0 B & D | a2 O om0 wu 2 [ mu e |
are clic su T =
=489 MuovoProgetta o
=3 MuovePLC1[CS16-H] Non in linea [Mome sezione ; Sezionel]
QI Sirmboli
ﬂ Configurazione tabella /O & maodula !
[l Impostazioni 0.00 100
G Mematia Switch 1
=% Programmi e
58 MuovoProgrammal (003
52 Simboli
-3 Seziensl 2
3 END
F Blocchi funzione -
<l | »
[\, Progette f =l 4] Mome: Indirizzo o valore: | Commento:
[Evore uecha duplceta o N TIM/CHT Supicalo [alldiizzo 1001
244 150: NugwoPLCT. Mu 1]1]
R0 HSEPL T e e U e
O errori, Auwvisi 2.
T[4 5 [ Compila £ Trova prospetto iy, Trasfer 7 I =]
Per aprire la Guida, premere F1 | \Nuuwmwea lrung 1 (0, 0) - 100% [ 4
=Iolx|
trumenti  Finestra  Guida =1 x|

La finestra del ladder si T mﬂ@ﬁ\&;p@\@ww o] u|m-

trasforma nella finestra

!_Ji‘@ﬂ.aﬂllﬁn‘r’?‘[@ll 1“wjl_ﬁjti§wju<ﬁ".&b IIHL'H!!»>1|

I ifi i ecesiidevscnsss oc-ooc-ooc-ooc-ooc-ooo--ooc-ooc-ooc-ooc-ooc-ooc-ooo-oooc-
di modifica del
t d I . b I E%N - - o o Modifica pitl commenti
uowoProgetto p! TO-bit = 0 i
commento del simbolo. T T Bl [
{55 simbol b Indrizzo O Bloce contatti | | Cambiaintest,
3 @7 configurazione tabella /O & modulo o iniziale
H H +[3) Impostazioni b . z D
Fare doppio clic sul g o | G — B
. . El Programmi .
numero bit per il quale DO e 0 |
. 2 simbol ¢ |o.os
immettere un commento g;;gﬂm i
del simbolo e immettere il e )
commento. N tFL
Per aprire la Guida, premere F1 i [MuovoPLC1{Rete:0,Nodo:0) - Non in linea [rung 1 {0, 0} - 100% G

Nelle celle e possibile copiare e incollare oppure eliminare uno o piu

commenti.
Premere il pulsante Esempio di copia e incolla di commenti di due bit _ _
destro del mouse e Fare clic con il pulsante destro
trascinare per Indirizzo || Commento simbalo del mouse sul numero bit della
evidenziare i bit sorgente qr:;jriﬂc; - destinazione della copia e
in blu. = selezionare [Incolla].
0.03 .:',’i'; Taglla

Fare clic con il pulsante Indirizzo | Commento Aimbolo
destro del mouse 000 SliEChET

. 0.01 Sensor 1
sull'intervallo e Elimins 0.0z
selezionare [Copia] dal e AT
menu a Comparsa File riutiligzabile L U:UE

0.06 .}::. Taglia

0.07 Copia

L'operazione di copia e incolla dei
ot st - . |

commenti dei simboli puo essere eseguita :
0.10 Elimina
anche fra Excel e CX-Programmer. 011
0.1z File riutilizzabile 4
Inditizzo | Commento simbaolo 0,13
0.00 Switch 1
0.01 Sensor 1
i | commenti dei due bit
w| Switch 1 o -
e selezionati vengono copiati.

I'II'I':.
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5-4. Immissione di un commento al rung |

Spostare il cursore su
guesta posizione.ll rung....
viene evidenziato in blu.

{

Viene visualizzata la Proplcie il A
schermata di immissione. 4| Genere | Annstaicni
ENJJ cecccccccccccccccccccccccece B ’D—

=] Elimina
=

_ 3

-Wl Generale | Annotazioni I
Rung: 0
Frocesso allo Startup ;I Elirninz |

-]

UGG

[Avvio_processo]
Immettere un
commento al rung.

ENT

5-5. Immissione di un contatto normalmente chiuso |

eeeeceeeecee Premere"/" sulla tastiera per visualizzare la finestra di dialogo [Nuovo contatto chiuso].

1 0000000060000 00000 ‘

ENT

n
[0)
>

sorel oooooooooooooi*oooooo Sensar 1

ENT e YT :
2
Sensor 1
2 || P

{
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B )w))
DCoiI 1
DERDR

Spostare il cursore

Impostazioni
del tipo di
dispositivo

Apertura di un
nuovo
progetto

Creazione di
un programma

.00 1.00
| | ) Coil 0
Switch 1
1 0o 1.01
2 Iy i) Coil 1
Senzor 1
2

5-6. Immissione di commenti allegati |

Questa funzione risulta molto utile per tenere traccia degli storici delle modifiche in
fase di manutenzione e delle note dei bit di debug all'avvio.

0,900 %% %% %% %0
8,

sul contatto per il 1 101 |
quale si desidera ) | Cail 1
scrivere = |
un'annotazione.
I:j Viene visualizzata la
schermata di immissione. ! A
+-oo-oo--ooo-ooooooo--oo--oo--oo- ﬂl Genaralel
ILDNDT (il
Oppure fare clic con il =1 giniva |
pulsante destro del ’
mouse. =
-> [Proprieta]
FOp iento ) ﬂ
Immettere [Mar. | =
2002 Added by [LonaT oot
Tanaka, ©00c0cccccccccccccccccsccccccccoe Consenso allattivazions delluscita 1.07 ;I Elimina |
Maintenance Dept.]. o
Premere [Alt]+[A] per
ENT visualizzare/nascondere i
commenti allegati. ’
! 5 Consenzo al'sttivazione dell'uscita 1.01
1.0
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5-7. Immissione di un contatto differenziale...Su |

-

=
o
o

{

] .
100 4|

Modifica ”TI Annulla |
Fare CIlC su Detailzs|eeeeeee .'. Informazioni sui simboli
4|‘ i | (Gahalz)
Ij Indiriz. fwalore: | 1.00 BOOL
Commento: Coil 0 d
I:j 1]
Ij ¥ Globale ™| Colleq. & file Crrserver
Differenziazi

Fare clic su [SU].ooooooooooooooooooooo

i

Questo metodo di immissione & disponibile
solo per i PLC serie CS/CJ e CV.
Per i PLC di altre serie, utilizzare DIFU (13).

m
Z
=

-

.............IIDI

[EEN
o
[y

(

X
Madifica | Ok Innnullal

[~

Fare clic su Degtail »» |

Informazioni sui simboli
@ Tome: I (Globale)
@ Indiiz. fwalore: | 1.01 BOOL
Commenta: Cail 1 d
- ’
¥ Glabale = | Calleq. alifile Ch-Server

Differenziazione

hed LT A 8

Fare clic su [Gil:l].oooooooooooooooooooooo

fggiorn. immediata

{

Questo metodo di immissione & disponibile
N Ml solo peri PLC serie CS/CJ e CV.
ENT Per i PLC di altre serie, utilizzare DIFD (14).
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@m+@

Oppure

3

B)x))

BB ez

DERDHE

) )
O
B )

-

D Coil 3 .

3=
)

=+

Oppure

nuovo

) ) B ) ) B
dispositivo un programma

progetto

T
4 '
Coil 0
1 A
L
P e

Cail 1

5-9. Immissione della linea verticale...Su |

200

Cail 2

(s

200

Coil 2

5-10. Immissione della linea verticale...Giu

Coil 2
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5-11. Immissione di istruzioni avanzate 1 - Immissione di stringhe

n seceecececscceeseee Viene visualizzata la finestra di dialogo [Nuova istruzione].

- T Tione i x|
I Dettagl == | Ok I nnnullal

Immettere un'istruzione e il relativo operando.

-[ - Muova istruzione EI
.d0 [++a0 Dettagi => [[ ok | annula |
Immettere un commento. I
. [ I Muowa istruzione Modifica commento (10 dl El
Prodotti D ENT —
|++ dn IProducts =i | (0] 4 I annulla |

Per informazioni sul
contenuto delle
istruzioni, vedere la
pagina successiva.

I:j 3 2.00
7— |
Cail 2
rodicts
whard [binary]
3 2.00 3.00
7 || Q Coil 3
Coil 2
++[B40] | Einary Increm
mli] Froducts
‘ward [binary)
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Apertura di un
nuovo
progetto
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dispositivo

Creazione di
un programma

Fare clic su [gtail >>|

5-12. Immissione di istruzioni avanzate 1 - Funzioni utili |

istruzione

++

(@)++(590) - Incremento binatio

Dettagli == | [0]4 I Annullal

r— Cperandi

Operando 1 di 1

Canale (binario)

Guida istruzioni. . |

Filtra simbali Tabell estesa

i

x|

Trova istruzione., _Ld

D0~32767 (decimal) LINT
Informazioni sui simboli ————————————

(Globale)
Co CHANMEL
Products

Funzione Trova istruzione

Fare clic su

Find Ingtruction...

Viene visualizzato I'elenco delle
istruzioni avanzate delle funzioni.

Tipa di PLC: C51G-H
GEruppi:

Madula IjO
Incremento/Decrementa
Subroutine

Uscita sequenza

Controllo della sequenza
Ingresso sequenza
Comunicazione seriale
Temporizzatore/contatore
Controllo kask

Shift di dati

Controllo di dati
Spostamento dati
Confronko dati

Istruzioni:
{ ) se non dispg

*4z20)
*E(424)
BL{425)
*D(E47)
*F(456)
(421}
*U(422)
#L(423)
HH(ESE)
{400

++B(594)
++EBL{595)

++L{591)

A

[

isponibilité. G

annulla |

Funzione Guida istruzioni

x|

Fare clic su

Viene visualizzata la schermata di
riferimento dell'istruzione.

Imztruction Help...

E? HTML Help

G
Hide  Back Fomwad Pt

-

Options

Lontents Index Iﬁearchl Favoulesl

Type in the keyword ta find

——

s N
AC05[464] - Coseno-Angolo
ACOSD

AND
AND_LD
AND_NOT
ANDLIE10]
ANDL
ANDNOT
ANDTST
ANDTSTH
ANDW
APR

ASC

ASFT

ASIN[4E3] - Seno-Angolo

ASIND

ASL

ASLLS70)

ASH

&CRI 5711 ﬂ
Display

++(590) - Increment Binary

++(590)

W Wick: Wiorel

Varianti:
Differenziale su fronte di salita
Wedere Yarianti per ulteriori informazioni

Descrizione:

Incrernenta il contenuto binario di Wi, I Flag di
riporto (CY) si posiziona su ON se una cifra in Wd
passadaFal

++(E90) agisce allo stesso rodo di ++B(594) solo
che incrementa un valore binario invece di un valore
BCD

Aree dati operando:

W Canale in incremento

Dienanihilita-

I»

CIO, W, H, AT, C

x|

X
annulla |

a Uida iskruzioni

—_—

PLC che supportano questa istruzione:

CI1G-H{CIH-H
CIM_Lx
CIM_2x

CP1H Ver.1.0
C510-H

C510-5
CS1GHCIG
51G-H{FBYCS 1 H-HIFEYCI1 G-HIFE)
C51G-H/C51H-H
C51H

FQM1-CM Yer,2.0
FQM1-MMa Yer.2.0
FOM1-MMP Yer.2.0

DT T

| »

Incrementa binario

Nell'elenco sono riportati i PLC che
supportano l'istruzione.
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[x]
ra
[
=
h
[
=

Coil 2

(s

++[530] | Binary Increm

w1} Products
‘whord [binary]

5-13. Immissione di un rele ausiliario - Bit dell'impulso di clock
da 1,0 secondi

Viene visualizzata la finestra di dialogo [Nuovo contatto].

e x
C ecccccscccsccccccccccce _I
j Dettagli == | (o4 I nnnullal

Fare clic su E[

x|
¥ Dettogi sorul |
= ag|>> nnulla

Tp_o_ozs
P_0_ls
P_0_2s
P 1min

|»

Selezionare [P_1s] [T
dal menu a discesa. PCY

P_Cycle_Time_Errar
P_EQ

P_ER

F_First_Cycle
F_First_Cycle_Task
PGE

P_aT

P_IC_Verify_Errar
P_LE ||

P_Low_Batkery

p_LT
PN
P_ME
P_OF v
ENT
3 ] 200
T | | ) Coil 2
Cil 2
++[530] | Binary Increm
on Products
‘whord [binary]
4 101 Pz & :
0 | | |
Coil 1 1.0 second
5 FEFFFFFFFFFFFFIR S
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4 | 1.0 F_is
10 | | [l !
Coil 1 1.0 second ... ++E(534) BCO Increms

Per informazioni
sull'esecuzione del pion ) word (bed)
codice, consultare le
pagine precedenti.

5.14. Immissione di istruzioni avanzate
- Immissione di istruzioni differenziali

Istruzioni differenziali...Istruzioni eseguite in un'unica
scansione durante l'esecuzione di un programma.

Viene visualizzata la finestra di dialogo [Nuova istruzione].

x|
Dettagli == | Annulla |

-[ 1- Muova istruzione

Immettere

@MOV#0

x|
- Dloo @MOYED 100 Detkagli == | annulla |
Inserire il simbolo @ ‘
prima delle istruzioni.

Questo simbolo Se necessario, immettere un commento.

contraddistingue le 1 | Modifica istruzione
istruzioni differenziali.

-[ I- Muova istruzione

hodifica commenta (2427 dio0 El

@MOY #0 d100 :Il oK | annulla |
ENT < -

[} 015

3| — —
Operating Ti... @0V[021)

#0)

Qrce WDT{

B B

Destination
3
5 || o5
[ 13 !
Operating Ti... @MO0Z1) [ Mowe
#0 Source word
oo Dleztination
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5 0.15
13 || 1
Oiperating Ti... @RAOY[I21)
Per informazioni 0
sull'esecuzione del
codice, consultare le 57
pagine precedenti.

[ ooz
15

Clear Switch

7 I ST

5-15. Immissione di un rung OR

@
Clear Switch

D3 D Cleanl E;wtch ’
En ) ER —

0oz
Clear Switch - QL" non
0oz
vengono
immessi
commenti.

Mlove

Source word

DOestination

(] 0.0z
Clear Switch

0o

ED ) ER -
0.04

- il e

=

15 Oct, 1998, Added by toigawa, Production Dept,
Dec. 2001, Added by Tokuda, Production Clept.

-

0oz

Clear Switch

Per informazioni 0.03

sull'immissione di
annotazioni, vedere la
sezione 5-6. |

0.04
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5-16. Immissione di istruzioni avanzate 3
- Immissione in base al codice Fun

(1) Ot 1333, Added by Itoigawa, Production Dept.
Oec. 2001, Added by Tokuda, Production Dept.

S EEEE S I
b
x

3 T

Clear Swimg Viene visualizzata la finestra di dialogo [Nuova istruzione].

O 2 1 -[ - Muowva istruzione il
Viene visualizzata MY Dettagli == | annulla |

l'istruzione

corrispondente al ’

codice Fun immesso.

-[ - Muova istruzione

x|
MOV #0 D0 Dettagl == | Annulla |

Immettere
#0D0 ) ) =
I:j -[ ]- Muova istruzione

| MOY #0 DO

& 15 Oict. 1998, Added by [toigawa, Production Dept.
Diec. 2001, Added by Tokuda, Production Dept.

0.

.02
Clear Switch
ooz
0.04 oo
Per informazioni sull'immissione di un commento al rung,

ﬂ ’ vedere la sezione 5-4.

Products
Diestination

Clearing display of the production wolume

Ok, 1938, Added by ltoigawa, Production Dept.
Oec. 2001, Added by Tokuda, Production Dept.

n.nz
11

1T H
Clear Switch MACN[021] [Mave
o0z (] #0 Source word
—

Nota:

il codice Fun di MOV

dipende dal tipo di PLC. ) o Products
Serie CS -> 021 Destination

Serie CJ -> 021
Serie CV -> 030
Serie C -> 21
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19 Timer rung
) o ool 4
Per informazioni
sullimmissione di Sensar 1
rung e commenti, 004
consultare le Cail0
pagine precedenti.
5.17. Immissione delle istruzioni di temporizzazione |
Immissione di un bit del temporizzatore
*T0: indica TIMO.
Immettere un commento. o cortsl Modifics commenta (1417 TOOOD il
. i |
Timer 1 D ITU ITlmer 1 = |i| annulla
3 Timer rung
13 .
0.01 TonOG
Se-ll'nsnl:\-r 1 Tirn-al-r 1
004
Cail 0
Immissione di un'istruzione del temporizzatore
n D - il
TIM O #30 Dettagli == I oK I annulla |
DTI M O#30 ’
@ 4 19/ [l Time1 rung }
001 Toooo
Bnsor imer i
ENT 3004 ' e Ta00 it 17
a5 Timer number
w0 Set value
v 12 Timer rung
0.0|1 TEIDDIJ
“ Sensnl:ur i Tin'{e‘lir 1 TirA Timer
0.04 [T Timer 1
Timer number
Cioil 0
#a0 Setvalue
. .
9 ﬁ
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Apertura di un Impostazioni Creazione di
nuovo del tipo di

Per informazioni
sull'esecuzione del
codice, consultare

le pagine precedenti.

o

) JCNT0u#5

—

=\

Spostare il cursore
con i tasti freccia o il
mouse.

Immettere il bit da
reimpostare.

B~ m
-

o Y=
D

—J
(R |

. 0 n programm
progetto dispositivo un programma

g 19 iTimer ung
oo TOO0D
1 ]
I T .
Senzar 1 Timer 1 TirA Timer
004 (] Timer 1
Timer number
Coil
#0 Setwalue
4.00
{_+—— Owi
3 TEIIJUEI 4.M
{F—— Timeup
Tlrner 1
1.0
Cail 0
e

5.18. Immissione delle istruzioni di conteggio |

Immissione di un'istruzione del contatore

/uuuuuuuu

I Cail 0 ;
J‘ ICNTD#S

=

.|
CNT Ciounter

x|
Dettagli == | annulla |

20—
Counter

ooon Counter number Counter number

#5 Set value | |- Muovo contatto

R B I] J Dettagl == | Annullall
10

~—

CHT Counter
(] Counter numkb
HE Set ualue
’
4.0z
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Apertura di un Impostazioni
nuovo del tipo di

Creazione di

. 0 n programma
progetto dispositivo un prog '

Spostare il cursore
Su questa posizione.
Il rung viene
evidenziato come
mostrato a destra.

El+8

(Copia di un rung)

Premere il tasto
per spostare il
cursore su questa
posizione.

=

E@+0

(Incolla il rung copiato)

Fare clic su ciascuna
istruzione e
modificare i numeri di
bit.

Nota:

: : . . =
la sezione END non viene generata quando si carica un SN i Shbol
programma creato con CX-Programmer V2 o versione 05 END

precedente.

5-19. Modifica dei rung...Copia e incolla) |

Per informazioni sull'immissione di un rung, vedere le sezioni precedenti.

Ciat (1

@ Per copiare le istruzioni selezionate, trascinare il mouse.
———— 4@ Per tagliare i rung (istruzioni) selezionati, € anche possibile

‘ premere [Ctrl]+[X].

0.03 30 4.00
1 I M Q Ciut 01
Cail 3 Cut
4.00
—
Out 0

11 0.03 301 4.00
31 |} 14 i} Tt 0
Coil 3 Cut
4.00
Out 0

Ciut (1

FFFrrrrrrs - —
@ In caso di errore, premere| <3 0 [Ctrl+Z] per annullare
— (torna all'operazione precedente)
premere £ |o [Ctrl+Y] per ripetere l'operazione
- (passa all'operazione successiva)

5.20. Immissione deII'istruzione* END

Al momento della creazione di un nuovo

i N EI--% MuovoProgetto
progetto, viene automaticamente generata =-F3 NuovoPLCI[CS1E-H] Mon in inea
solo una sezione dell'istruzione END. | | - =3 Simboli
Non & necessario immettere un'istruzione | | Configurazions tabella 1/ e modulo
END. 0] = Impostazioni
' é;.} Mermnatia

[—]% Pragrammmi
EI@ MuavoPrograrmal (00)

\@ Sepionel......

----- L elicchifdsie
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In linea per : : Ab|I|_ta fo_r_zatura Verifica del Modifica
. Monitoraggio Disabilita A T
trasferimento programma in linea
forzatura

1. Verifica degli errori di programma (Compila) |

Prima di trasferire il programma, € necessario controllare gli errori.

rogrammer - [MurmvoPLC MunyoProgramms

I@ File Modfica Misualizza Inserisci PLC Program  Strumenti Finestra  Guida

_ —— SH( R SR 4RB|0 @S 2 |la s BH |80
Fare clic su &2 TR EQIIMF:H[%-II--H-WPWI—OQ‘EI'EFTLM”JI
SRS s A P
;Izl [

= % MuowvoProgetto
=-E2 MuavePLCL[CS1G-H] Mon in linea
= Simboli

[Mome =ezione : Sezione ]

1 I [Mome programms : MuovoProgramma ]

- C ammer - [NuovoPLC1 NuovoProgra e [Disgramma]] (=13}
[ Bl Modfica visualizea Inserisc PLC Program Strumerti Finestrs Guida —la(x]
Ded R[Sk (s Ba 2| ann|2r|asBall iR et CEBE|L|s |

soqiSEmER|Nrnirw | —opa ekl k|3 Sn(vwy B BERED |
Fﬁﬁmaﬂt\abm@l\mmlﬁut& B e

Processa allo Startup =
£ NuovoProgetto v
1 B3 NuovoPLC[CS1G-H] Hon i inea 200 Lo S
t
= Simbali Swritch 1
§ Configurazione tabella 0 & modula
[ tmpostazioni 2| W Pracessa nizicle sl Stertup
g Memoria 001 1ot
=& Programmi 1 il 1
=5 NuovoProgrammal (00} Sensor 1
-2 Simbali 5
B Sezionel | [ contegio Prodatti
& END 1.00 200
~[F Blocchi Funzione 1 Coil 2
Coil0
1.01
Coil 1
3 200 i 300
7 I 5 Coil 3
Coil 2 E
+4(590) Increme
oo Product

Gli errori e gli indirizzi
sono visualizzati nella fee°°*
finestra di uscita.

I[EWAIS0: Uscita duplicata - OUT 400 inrung 7 [6, 0]
2A[A150: Uscita duplicata - OUT 400inung 11 (5, 0)
[Nome sezione : END]

NuowePLET -0 enor, Avvisi 2.
| pragramma sono stali contrallati con Mopziane per la verfica del pragramma impostata su Ver. unita 3.0
1)

TA[ AT R TR, Compila f Trova prospetta J, Trastenmenta /-

—

Fare doppio clic
sull'errore visualizzato.
Il cursore del
diagramma ladder si

H— [ == PLC: MuovoPLCT [Modello PLC 'TS1G-H CPU4Z' | - <
sposta sulla posizione comone..
. [PLCMome pragiamma : MuvaPLC1/NucvaProgrammal]
[Marne sezione : Sezianel]
COfrlSpondente 150; Uscita duplicata - DUT 4.000n mng?[s u]

1 . 2130 Uscila duplicata- OUT 4.00inrung 1
all'errore e il rung

i [58) Impostazioni
L Memoria

=% Programmi

| B S5t MuovoProgrammat (00)

52 Simboli
~-Fg Sezionat
& o
*-4F Blocehi funzione

dell'errore viene m;f:;ﬂ o Topiane per a veifica del pragramma impostata su e, uriba 30
V|Sual Izzato |n rosso AR, Compila £ Trava prospetta , Trastenmenta /. el | 3|
- Per aprire la Guida, premere F1 =] |NuovaPLCL{Rete:0, Nodo: 0) - Nen in finea frung 116, ) -100% | 7
I:j « Durante la verifica del programma, viene automaticamente

visualizzata la finestra di uscita.

« Premendo il tasto J o F4, il cursore si sposta sulla posizione
dell'errore.

« Premere il tasto [Esc] per chiudere la finestra di uscita.

Modificare I'errore.
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2. Collegamento in linea |

In CX-Programmer sono disponibili tre metodi di collegamento, in base all'utilizzo. |

In linea normale. Consente di stabilire un collegamento in linea con un PLC del tipo di dispositivo e metodo
specificato al momento dell'apertura di un progetto.

In linea automatico. Riconosce automaticamente il PLC collegato e consente di effettuare il collegamento in linea con
un PLC con la semplice pressione di un pulsante.
-> Carica tutti i dati, ad esempio i programmi, dal PLC.

In linea con simulatore. Consente di effettuare il collegamento in linea con CX-Simulator con la semplice pressione
di un pulsante. E necessario installare CX-Simulator.

4 [# [

In questa guida vengono
illustrate le funzioni in

|inea/debug ut“izzate : -_-_ X -ummr—-r [MucwoPLCT MucwoProgrammsal . Seziore] [Ell-:]r-:mn-:]]
. Eile Modifica Misualizza Inserisci PLC  Program  Skrumenti  Finesktra Guida
durante il collegamento -

o : Dmﬂa@é@ S BB - | gatiTe | B N n
in linea con CX-Simulator. = | | | | U'

. Q[ s R [ A A He e de D o T
Installare CX-Simulator [EBEEY - (5 l ”J
FE@@B::B& R0 A9 (15 | o W 52 [ g e w2 >
separatamente. cssesett
Wﬂhﬁvoprogetto 7B o [Mome programima @ MuovoProgramma ]

[Mome serzione : Sexionel ]

cesscc”’ T NuowoPLCL[C51G-H] Mon in linea
Fare clic su 4= | 5 Smbroh

Caricamento del programma nel PLC NuovoPLCL

ione modulo speciale Trasferisci tutto
i [E] Commenti

£ 03 Indice programma

i, indice programma

Schedina di memaria -

Scaticamento eseguita con successo

I¥ | Pulisci e di regramma;

I Escludi Parta(HestLink,periferica) di Impostazioni PLS da

Fare clic Su [OK].eseesecsccccccsccsccsccscesssssmmtnisenimneesdtssesecssetoessecscessessessessccsccsscsse
(Controllo durants trasferimento dells impostazioni parta /
modulo di comunicazione seriale CPU modificate da MT Link in —_
modalita suto-in linea o modifica dei parametri modulo CPU di - =
CR-Inkegrator. )

fEtrumenti

PR A Be R e .
e 5 :J ~—[ Il colore di sfondo
' tubwe | —ooEERL K [Bems della finestra ladder
. j 16 5 4} g ..
Viene mostrata la 53 7 "'| =L wu s (s m M 2B > Giventa grigio.
Console dl CX- —ngetto - i Prnc::;n allo Startup o -
. I tor ;u;::::‘lj.jll[CSIG—H] Modalita Monitor . I
Simulator. 3 Confiquraions tabell modulo Sl
0 Iniziale allo Startup
Lug o VIENE MoOStrata la 101
8 paeaenc| modalita operativa ||
E % Programmi del PLC att'vo Prodotti
=] @ MucwoPro 2.00
=3 Simboli i
--Fg Sezionel Coil0
i} B\OCE fi::one ! ll]1
Coil 1
3 200 3.00
7 . . - . . - S|
& Viene visualizzato il tempo di scansione
(a eccezione della modalita Program).
o | (kT e — [ .
Progetto £ 2l [ Eoble Mome: | Indirizzo o val 1 Commento; |Sensor 1

Per aptire |a Guida, premere F1 [ [MugvePLCISimulator) - Modalits Manitor [ Qoms [S¥NC [rung 110, 0} - 100% [ v
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3. Monitoraggio |

Impostare la
modalita Monitor del Viene monitorato lo stato di attivazione/disattivazione dei contatti e delle bobine.

PLC (Simulatore).

'i atitolo - CH-Programmer - [[In esecuzione] - MuoyvoPLCT hu gramimad

El\e Modifica Misuslizza Inserisci PLC Program Strumenti Finestra Guida

Fare clic su %I-------aq'*-m-ﬁ{ém-aa-aaa+-_qp_-+m:n3+@-w+Ha-|§@%+,§m-u-}mﬁﬁ-m-ﬁ@l-@n
aQ|ESEmERGrnew | —ooBERL k| [EloEveey B|P

S

Jrammer vE.1 b |

Se il programma include un volume
A werificare l'assenza di anomalie in caso di avvio del PLC. ingente di dati, la velocita di
L3 Commutare il PLC in modalita Monitor? .

scorrimento dello schermo potrebbe
risultare rallentata durante il
monitoraggio.
In questo caso, fare clic sull'icona
mostrata di seguito per annullare il
monitoraggio, fare scorrere la
schermata fino all'indirizzo da
monitorare, quindi attivare
nuovamente la modalita Monitor.

Fare CIIC su [Si].o-o-o-oo-oo-oooooooo

IE Attiva/disattiva il monitoraggio del PLC.

Z5 gratmmer - [[In ione] - i

—lalx
_ls|x|
P |01 LR SR ETDR 4w B

L |[Eleaas%% umrnR|
BEEROS G2PEERoE v% 2| aarmmmsew >

-FIE Modifica  Visualizza Inserisci PLC  Program  Strumenti  Finestra  Guida

DR (S| s r|ac|(wshker]

CE o.m 1.01
E% HuovoProgetto —1t Cail 1
=0 NuovoPLC1[51G-H] Madalits Monitor Sensor 1
=4 Simbol %
@ Configurazione tabella 1/0 & maduls 4 Ml Corteggio Prodotti
Impostazioni 1.00 200
-[&] Schedina di memaria ——1t Cail 2
Ry Log deql errari Cail 0
(&) Cralagio PLC 10
Memoria H 1
[—]% Programmi Cail 1 I rung monitorati
= MuovoPragrammal (00) In esecu: i
a-% o 3 | Woat i procuzone vengono mostrati nel
75 Startup_del_progetto 1 P 1s colore specificato.
@ Regolazione Zo
5 Bssemblaggiol Coil 1 Bit dellimpulsn ++(580) Incremen
5 Assemblaggioz Co Products
@ Assemblaggiod 224290 Canale (k
& Processi_Comuni
- Fg Uity 4 01%
& Gestione_Errori 10 | f—ro |
@ END @MON(021) Sposta
TF Blocchi funziore q . 70 canale di
Viene mostrato il
valore corrente della
. oo Prociucts
memoria |/O. £24290 Destinazi
| -
| I T | _vl_I
Pragetto / = [ Globale Mome: | Indirizza o valore: DO Commenta: Products

Per aprire la Guida, premere F1 ’7| \NuuvuPLCl(SimulatDr) - Modalita Monitor | 1.2ms \SYNC |rur|g 36, 1) - 100%: | ’7 [z




Spostare il puntatore
del mouse sulla
posizione della freccia
mostrata nella figura di
destra e trascinare il
cursore verso il basso
tenendo premuto il
pulsante sinistro del
mouse.

La schermata viene
suddivisa in due
riquadri. E possibile
visualizzare gli
indirizzi nei due
riquadri utilizzando le
barre di scorrimento.

DD

1)

1)

4. Monitoraggio
- 2 Monitoraggio contemporaneo di piu punti del programma

E possibile suddividere la finestra ladder e monitorare piti punti del programma

AF A HE Y

contemporaneamente.
— e

L
e

2

= -.15-...-...-....-..--..--..--...-...-...-...--..--..--..--...-...-...-...--..--.g
foon

EE

Fare clicsu 18

File Modifica Yisualizza Igserisci.op}g
= =

O
| = o Q

7 o
ERr PP

w 0 h One Cycle Manual Operation
- ”,N”ur”urz Ll
— | Coil 0
l 2 . Initial processing at startup
(1) Mar. 2002, Added by Tanaka, Maintenance Dept.
001 () 1.01
I Czil 1
2
4 . Count products t@
o 0 h One Cycle Manual Operation -
,N,HNHHHE Py
| " Coail 0
! 2 . Initial processing at skartup
(1) Mar. 2002, Added by Tanaka, Maintenance Dept.
o (M 1.01
I Cizil 1
;co“rl@mmpp'glj_m[goo-ooocooocoooo-ooo-ooo.ooo-ooo.ooocooocoooo-ooo.ooo-ooo.ooo-oooc
1.00 200
—— Tl I Ciil 2 ﬂ
E 15 ' Clear of display of the puraduction volume \ ﬂ
Ok, 1998, Added by Ikoigawa, Production Dept.
Dec. 2001, Added by Tokuda, Production Dept.
r.lfr.uﬁl.arz.lfr.lf.ué
: raouinz1) | Maove |
Tt #0 Source word
S
004 i Dlestination
— 0000 Hex
v 19 r Tirmer rung
0.01 TO000 | ﬂ

5. Monitoraggio - 3 Monitor in esadecimale

per passare dal formato di visualizzazione decimale a quello

J esadecimale e viceversa del valore corrente della memoria 1/O.

srammer - [lir

== A=A 2ol o | a2

SEIITIIIIIIIIIII)
o
&

% 2N

_ =iz = | -II:'-M-.H‘P W | — oo BEEL
EEEEEEIEET S ¥ 2 |[aarn

Program  Strumenti  Finestra  Guida

aon |
{_—— Coil3

Mostrato in decimaleeeeeccce- R R R R YS )

Mostrato in esadecimale sseseeslscccccecccccccescseccccccsosssssesssscssscssscssssscsscset

A
o
o
&

o smor |f

++{530]

| uli]

b, Binary Increment
b,
2 whard [binary)

T 3 |
.».u.».u.».u.u.».ur

Cail 3

Binary Increment
‘w'ord [binary]

E
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6. Monitoraggio - 4 Finestra di monitoraggio |

Viene esegwto il monltoragglo I/O dell'indirizzo specmcato nella finestra di monitoraggio.

=12l
_I_I_I

'FI|E Modifica \l'lsual\zza Ipserisci PLC  Program  Strument  Finestra Guida

T ? |[als @R L BER E2RBIBE £
aoqQisEmER Girvwuw | —ograelkx|[Eos weys [ BBEED |
DEFROS @ 2PEE/LL% %2 | [agrmnpmen>
=l =
=55 MuovoPragstto - DIDA: ot j
=155 MuovoPLE1[C516-H] Modalits Monitor Sensor |
=4 Simboli 5 J
@7 Configurazione tabella 1[0 & madu 4 Ml Conteguio Prodotti
Impostazioni 100 200
-{&i] Schedina di memoria T}
~{iy Log degli errori Coil O
Oralogio PLC 1.0
Memoaria
- . . = % Prograrani Coil 1
Visualizzare la finestra -4 MuovoProgranmat (00) nese 3 =
i i : 5 simbol - | M Dt di produzione
dl monltoragglo. i @ Startup_del_progetto 1.0 P is
I3 Regolazions — t | —
| Assemblagainl : ";| = Cail 1 Bit dellimpulso I \ ++(5?E';|

4l
Alt + 3 Progetto / = A[E00E Nome: [ Indirizza o valore: [0.00 Commenta: [Switch 1 \
[ Indirizza | Tipo { Formato dati [ Utiizzo Fe: | valore | valoref... | camme... |
I — 1 |

5" Mome PLC ‘ Marme:
< —

Jrung 0 (0, 0y - 100% s

5 Assembl 14 Assembl 2
Per aprire la Guida, premere F1 |7| | ‘

’
Immettere I'indirizzo
da monitorare. \, Project / 2 A[EEEE Mame: Address or Value: [1.01 Comment: [COILL
= pLC Name: Mame | Address \ Data Type | Format | FE Usage \ Yalue \ YaluelE. .. | Camment |

s Progetio f x| A Gobalz Nome: | Indirizza o valare: 0,00 Commenta: [Switch 1
—’:‘ Home PLC| Mome: | Inditizzo ‘ Tipo f Formato dati | Ukilizza FE‘ Yalore | Valored,.. | Comme, .. |

Tenere premUtO |I taStO ""‘"ﬂI'NEU:UfL'""""'."0‘."' <400 CHANNEL(Esa Canale) 0000 Esa 0000 Q...

ENT per incrementare
automaticamente gli \
In questo stato e anche possibile

indirizzi.
tj immettere un indirizzo specifico.
[ Name FLC Name | tndivizza | Tipo f Formato dati | Utlizzo P& | Valors | valore(binario) Commenta
= MucwoPLCL 400 CHANMEL (Esa,Canale) 0000 Esa Q000 0000 0000 0000
MucvoPLCL 401 CHANMEL (Esa,Canale) 0000 Esa 0000 0000 0000 0000
MucvoPLCL 40z CHANMEL (Esa,Canale) 0000 Esa Q000 0000 0000 0000
MuoeenPLC T 403 CHANMEL (Esa,Canale) 0000 Esa 0000 0000 0000 0000
IS b} Startup & Gli indirizzi registrati nella finestra di monitoraggio restano
Frspen S penere B memorizzati al successivo avvio di CX-Programmer.
Immissione del tipo BOOL 0 i icaj i ; . )
(contatto) Esempio: immissione di 4CH 00Bit Immettere il carattere "." (punto) fra CH e Bit.

—~ In alternativa, immettere "400" senza punto nella
tome o ndrizo: (] 4.00_J) ol casella "Nome o indirizzo", quindi specificare "BOOL"

=’ nella casella "Formato/tipo dati" (evidenziare la casella,
quindi premere il tasto B della tastiera).
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. Monitoraggio - 5 Modifica dei valori correnti e monitoraggio
binario nella finestra di monitoraggio

| valori correnti dei bit e dei canali vengono modificati nella finestra di monitoraggio.

Nella finestra di monitoraggio, € possibile eseguire il monitoraggio binario dei
dati che possono essere gestiti in base al canale.

[, Progetto / = Al Gebele Mome: | Indirizza o valore: 0,00 Commenta: [Swich 1

—’:‘ Mome PLC Mome: | Inditizza ‘ Tipo | Formata dati | Utilizzo FB| Valore | Valore(binario) | Commento
NuowvoPLC1 oo CHAMNEL (Esa,Canale) 0186 Esa 0000 0001 1000 1000 Products

A A CHANNEL (Esa, Canale) 0000 Esa 0000 0000 0000 0000
Fare doppio clic.  eeec.. CHANNEL (Fea,Candle) ——

Ml 4| }l}ll\ Startup A Assemblaggiol ), Assemblaggio2 / 1

Per aprive la Guida, premere F1 T [rung 0 (o, 0) - 100% [

x|

Viene visualizzata
una finestra di

Yalore:
eecccccccccccce

Indirizzo: |4

Imposta valare |

f&aosza

Chiudi |

. . Moo |
dla|Ogo d| Daunm;osESSSI Madifica ind. jtipo |
immissione. F #0 2 #FFFF (1CH) o >> |

Indirizza: |4

‘Walore:

Immettere il
nuovo valore.

Muowo:

Imposta nuovo

I 56569

—
Da0 a65535 (1CH)

x|
Indirizz: |4 Imposta valore |
Yalore: P@DSZS Chindi
Mugwa: | 56569
Dl a 65535 (10H) Modifica ind. ftipo
Nel sistema binario
q 0 00 q eeccccccce
sono visualizzati i dati Indirizzo;  Valore: 15141312 11109 8 7 6 54 32 1 0
a 4 canali. 1 EIEE o IR E R
rursurkey: Move TAB: Yalue T: ChangeOrder i InvertEit
Chrl4+: Forcedn  Chrl+K: ForceOff  Chrl+L: Clear

x|

eccccoe Fare CI|C Su

Fare clic con il pulsante destro

Indirizzo: |4 | Imposta valore I d I b . d
Walore: F{EDSZS o | e mouse Su Un |t, quln |
muove:  [55560 —— selezionare Abilita/Disabilita
Madifica ind. ftipo |
PR ] — forzatura e Imposta On/Off dal
Come mostrato nella parte << Mascond binaiq menu a comparsa
inferiore della schermata, e Indirizzo:  Yalore; 15141312 11109 8 7 6 54 32 1 0
anche possibile utilizzare i 5 feeerer | D D | | Ol B D

tasti per selezionare

Imposta

Abilita/Disabilita forzatura e

Imposta On/Off.

ursarkey

tMove TAE: Value T:ChangeCOrder J: ImwertBit
Chrl+2: ForceOn  Ctrl+k: ForceOff  Chri+L: Clear

Forzatura »
r Off
Annulla
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8. Funzioni utili della finestra di monitoraggio |

La finestra di monitoraggio include una funzione che consente di classificare e
visualizzare i dati come Microsoft EXCEL, nonché di attribuire nomi ai fogli.

Questa funzione risulta utile per il debug o l'avvio se si acquisiscono e gestiscono i bit e i
canali da verificare come un unico blocco in un foglio.

El*‘gl Tt Elimina
= Ridenomina foglic il
@ Inserisci riga

3} Bocti | Forzatura v MO0 NOE

4 Imposta 3
i i of —— bt 1]
Fare clic con il [\ Progetto o Manitar differenziale. . Home! e

pulsante destro del
QK I Annulla |

mouse su sheetl,

Mome FLC | Mar Foglio monitoraggio Inserisci
HumvaPLCL ‘fisualizza 4 Elimina
NugvaPLCL

[EEY

quindi selezionare MovPlCt | [ Comanilaan Ridenamina
i i i huovoPLCL -
[Fogl!o mqnltoragglo] O | et Nt
> [Rinomina]. Rendi mebik nelafinestra princpal
H ‘ } N shel endi mobile nella finestra principae _‘I q |
Ridenomina il feglio di monitoraggio selezionato [ IMuoyoPLC1{Simulator) - Modalita ¢ P iI
ridawo nome
Immettere un """""I.ﬂssemblaggiol
nome.

Per aggiungere un p———
& L Fare clic aa Annulla |

foglio, selezionare
su [OK].

[Foglio monitoraggio]
-> [Inserisci]. \

‘ Utilizza FB| Valare | Walorelbinario) | Comme. ..

—’:I Maome PLC Mome ‘ Indirizza | Tipo [ Formato dati
i MNuovoPLCL 400 CHANMEL (Esa, Canale) 0000 Esa 0000 0000 0000 0000
MNuovoPLCL 401 CHANMEL (Esa, Canale) 0000 Esa 0000 0000 0000 0000
NugvoPLC1 402 CHANMEL (Esa, Canale) 0000 Esa | 0000 0000 0000 0000
NuovoPLC1 403 CHANMEL (Esa, Canale) 0000 Esa 0000 0000 0000 0000
—

I¥]

[ [rung 1 {1, 03 - 1009 4

[ K

A= TR Startup A, Assemblaggiol £ Assemblaggio2

—

Risulta utile per la gestione dei dati se ai fogli vengono
attribuiti nomi a seconda della fase o del gruppo.

Fare clic con il pulsante destro del mouse
sulla finestra di monitoraggio. -> Selezionare
[Visualizza] dal menu a comparsa. A questo
punto é possibile visualizzare/nascondere le
voci della finestra di monitoraggio.

| nomi impostati con questa operazione vengono salvati insieme al progetto

(estensione: .opt).
Pertanto, al successivo caricamento del progetto, vengono caricati analogamente ai dati

quali i programmi ladder.
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9. Monitoraggio - 6 Finestra di monitoraggio - 2

La funzione di trascinamento dal diagramma ladder consente di aggiungere un
indirizzo da monitorare.

posizione. =0
_|_|_|
u\aa@munmoom ? ||alzEm | o |
a O\QHTISEIHIEEH—H%WW | —oefﬁﬁrel-lx |]|§\@@\ﬂwem|a|g 5!@!@
DEEROS &=0EE Lo ¥¥B|[aarmammEen >
: T
Com sw s;s  se s s | sor dm -
== {1 1+ 1+ 4+ 14 |4 —— coi1
g |
13 Conteggio Prodott
1.00 200
| I Q—‘ Call 2 =
L4l : | o
E | Morne: | Inditizzo o valore: Commenta: |
:’:I| Mome PLC Mome | Indirizzo | Tipo [ Formato dati ‘ Utiizzo FE | Yalore | Yalorefbin. .. | Comme. ..

|44 T TrIT Startup A Assemblaggiol A Assemblaggioz [

| KN

3]

Effettuare un trascinamento
sulla finestra di monitoraggio.

Per aprire la Guida, premere F1 ,_| ‘Macchina_Assemblaggio_l(Simulator) - Maodalits Mon\| L.2ms [SYMNC |rung 2(0,0) - 100% | A
I (=] 3
[FX Eile Modifica Wisualzza Inserisci PLC  Program  Strumenti  Finestra  Guida == x|

D=d(ch | S| o=l 22| @ik

zw||alzlE= L

B (B2 8 | BEER L

qo\q|ﬁ|§|§m|ga|l_u%ww I —oﬁﬁ'ﬁ‘El—leJIE|@\ﬂ|ﬂEl'@E\EH%EI@E

o EEEOE | db = E

IR

2o wwi|laar mmmn ::.-»>||

oo 5.00 5.01 5.03 5.04 5.05 5.08 ‘ 5.07 1.01 —
—— = 14 11 1 11 1 11 14 O—— Cailt
‘Sensor 1 ‘
e S Conteggio Prodotti
1.00 2.00
Tt T Coil 2
RN} |

HA[cicbale Mome: |

Indirizzo o walore: 0,01

;l_l
Commento: [Sensor 1
—’:l Nome PLC NomE | Indirizza | Tipo f Formato dati | Utilizza F6 | valore | valorstbin... | comme... |
| Macchina_assemblagaio_t 5.05 BOOL (OnyOFf, Contatto) 0
FMacchina_pssemblaggio_L 5,06 BOOL {OnfOff, Contatto)
FMacchina_fssemblaggio_L 5.07 BOOL (OnyOFf, Contatto) i J
FMacchina_pssemblaggio_L 0.01 BOOL {OnyOff, Contatto) 0 Sensor 1
Macchina_fssemblaggio_L 1.01 BOOL (OnyOFf, Contatto) 1 Cail 1 -
ALALE [F] Startup /4 Assemblaggiol i, Assemblaggio? 1 v
Per aprire la Guida, premere F1 [ Z

[Macchina_assemblaggio_L (Simulator) - Modalta Moni | 1.2 ms  [SYNC [rung 2 (0, 0y - 100%%

| dati quali rung, bit per clock oppure operandi delle istruzioni avanzate
vengono incollati nella finestra di monitoraggio.

Inoltre, vengono visualizzati lo stato di attivazione/disattivazione dei bit e i

valori correnti dei canali.




) D EEE DIEED

10. Monitoraggio - 7 RungWrap dei rung lunghi visualizzati

Questa funzione consente di inserire i rung su piu righe nel caso in cui superino la
lunghezza della barra bus di destra, come mostrato nella figura seguente, quando
sono visualizzati.

Selezionare
[Visualizza] -> eceeeee.
[Mostra in

RungWrap].

Processo Iniziale allo Startup

0.01 1.0
} Coil 1
Senzor 1

Processo 2
0.01

500 a0 a03 504 503 506 | a.07 101

{4 {4 {4 L4 {4 4 i {4 g u—C

rammer - [[In

File Modifica | Wisualizza Inserisci PLC  Program  Strumenti  Finestra  Guid

| e E ||3 Sirmboli 3 h‘?
r = = @ Diagramma ALT+D
JJ aoQ ”_ =] Mnemarica ALT+M L a
EE. E @ Sb Prospetto riferimento incrociako BLT+R i %
r T Wisualizza memoria —
Switc
; W~ Livello inferiore MATLUSE+HF

2 Ml Proces W - livelo superiore
Ja % [Monitora istanza FB

BRI ‘erifica usofnon utilizzati
: 4 . it IE Mostra elenchi annotazione rung ALT+A
f =1 Mastra commenti simbola BLT+Y ==
Sens: |E Mostra commenti prograrmma; sezione ALT+O

aeeeee

13

I b I Tipo dati monitoragaio 4

=

Processo 2
:, R T Y Y R Y Y R R LRy Y Y ER R L EELLLLRLLRREEE: ......
. 11 11 11 11 11 11 {1] 0
. Sensar 1 M
. .
0 506 s07 1.0 8
. [} |1 |} Coil 12

Il rung viene visualizzato su piu righe nella barra bus di destra.

Una volta impostata, questa funzione resta attiva finché non viene disattivata
con la procedura inversa.




In linea per
trasferimento

Abilita forzatura
Disabilita
forzatura

Modifica
in linea

Verifica del
programma

Monitoraggio

3

Spostare il cursore sul
bit da monitorare. *°*"°°°°

[ File  Modiica Vlsuahzza Inserisci PLC Program Strumenti Finestra Guida

11. Monitoraggio - 8 Monitor differenziale |

Questa funzione rileva i fronti di salita/discesa in un bit specifico e indica con un
segnale acustico o visivamente che le condizioni differenziali risultano soddisfatte.
Questa funzione consente di non utilizzare un trap rung per il controllo delle
operazioni e di migliorare l'efficienza delle operazioni di programmazione e

debug.

13 !liorkaggio Pnoj-pﬂi

2.00

Coil 2

DS RS Re s doln bbb oo ce biip s T o Do '\f’-H]-A‘{_@%F,&m-H-|-&-&u@-\-&-ﬁ-§-|-@@24—

Fare clic SU  en |

In alternativa, fare clic
con il pulsante destro
sul bit desiderato e
selezionare [Monitor
differenziale] dal menu
a comparsa.

aoqiigEmERtrrnw | —osaEElk|[Elen B0y B

Monitor differenziale

Indirizzo: Il.DD
Fare clic su [Awvia].

Contorno

% Di salita /

Monitor differenzisle

Indirizzo; I 1.00

Contorno———
= b salita
 Dildiscesa

Chiudi |

™ sudio
/—\ Il numero di conteggi viene visualizzato
Esy) nella finestra di dialogo quando la
\ condizione differenziale (positiva in

questo esempio) viene soddisfatta e il
colore della casella cambia ogni volta.

Indirizza! I 1,70

Zanton, o Chiudi |
= Disara
) Didiscese

I audia \\

~

\

BN 5

¢ Conka: 1 ‘




In linea per

trasferimento

Spostare il cursore sul

contatto o la bobina da sseseeeesed

attivare/disattivare.

Fare clic con il
pulsante destro del
mouse. ->
[Forzatura] -> [On]

Le opzioni Disabilita
forzatura/Annulla di
bit/bobine vengono
attivate con la stessa
procedura.

Tasto di scelta rapida
Ctrl+J: Abilita
forzatura

Ctrl+K: Disabilita
forzatura

Visualizzare
I'area di lavoro
del progetto.
[Alf] + 1

Fare doppio clic su
[Memoria].

{

Fare clic sulla
scheda [Indirizzo].

—

Fare doppio clic
su [Stato
forzature].

Abilita forzatura

Monitoraggio

Verifica del
programma

Disabilita
forzatura

Modifica

in linea

L)

12. Abilita/Disabilita forzatura |

L'attivazione/disattivazione forzata dei contatti/bobine viene stabilita da CX-Programmer.

R,

5 i ;.
r )
3 0perating Ti... 5 o @MOY(021)
FeveEeiede 70
oo
0001 Hex

0.1 5n 5

=

|@rovoz1)

Moue

Source word

Diestination

MMove

n indica che il bit & al momento con
attivazione/disattivazione forzata.

Una volta attivati/disattivati i bit/le bobine, lo stato di forzatura viene mantenuto
finché non viene annullato o viene eseguita la procedura inversa.
Lo stato non puo essere modificato con un'immissione esterna o dal risultato

operativo del programma.

Inoltre, le operazioni di forzatura non possono essere attivate se il PLC € in

modalita Run.

13. Visualizzazione dell'elenco dei bit con forzature

E possibile immettere in una tabella i bit con attivazione/disattivazione forzata.
Questa funzione consente di controllare lo stato di forzatura di piu bit

contemporaneamente.
B- §§ g;ovopmgetto N _ ’\"‘i‘"i gugha Infines Finestra Guida ﬁi’
E--,DT..EDEE:'IJ_;;[CSIG-H] Modalita Monitor FEEERREL

----- §7 Corfigurazions tabella 1O & modula
Imnpostazioni

----- Schedina di memaria

[y Log degli errori

P P W - 1 0127 -1 R

ol N A P Y = i e e
(9| Bl 2R &

EE | 0 o

CantiaOrdie | ForeeOn

i Iposti'al

| Foresott || Forearn |

w0 | +1 | 2| 43

wd [ 45 | 46 | +1 | 48 ‘uﬁ

CIo0000

00010

CI00020

CI00030

CI00040

CI00050

CIOD060

o

3 Onfoff, T CarbiaOrdine:
ChlE3: Forzatn, Gl Forzaoff,

ElE=T )

Gl Forzatinn

[cioo [C516-H - CPU42

[Monitar [ hum [

|| Bl2E 2| = B8

-{;} wemork [E@ imieza
e B an

=1 =l 2 Indirizzn Yalore | atribote” |

Bl csic-H - cru4z :: CIo0.0 O Forzato 5:
: e ool CI00.1 On Forzato o
7~ o c1o0.2 an Forzato »
oo CIDD. 15 0N Faorzato *

o co.0 o Farzato o

o o

‘ .......‘.......‘.......l.‘.....l.‘.......‘.......‘.......‘.......‘.....

READY [

[caim - cpuzz

|M0nit0r

[ o[ g




Abilita forzatura
Disabilita
forzatura

14. Modifica del valore impostato per il temporizzatore

Il valore impostato del temporizzatore viene modificato mentre la CPU € in esecuzione
(solo nella modalita Monitor).

2 o hRung Timer
o001 TOooo
) i 1 TIM [| Temporizzatore
Spostare il cursore sul - e
. H 4| aoo00 numera di temporizzatore
valore impostato di un rrAzE A
tempOfIZZ&tOfe: 00 0(00 00 0P 0000000000000 0000000000000000000000000000000000000 e :valmemmstam
4.00

Immettere il nuovo valore impostato #100.

x| irwasta vakors temporizzsloraicortalors

Frwuste vakre temponizzatorekontaline

ENT

akore o indeizog | oK I Ykorn o Indizro:

1<} Ol | | [#100 SHoe
Oppure fare L L
doppio clic. st s stk o s st

G Fare clic su [OK] per completare.

Rung Timer

0.01 Tonoo
I 141 Tia Temporizzatore
4 .00 100 Bed
numero di temporizzatore

#100 “alore impostato

15. Modifica del valore corrente del temporizzatore

Il valore corrente del temporizzatore viene modificato mentre la CPU €& in esecuzione
(solo nella modalita Monitor).

& Rung Timer
a

Spostare il cursore sul . o

valore corrente di un ' o IR orvortzzotore

tempOl’lZZ&tOl’e: ec0cocccccopocdiiidoccesccccccqgoccccccccccsccncscccscrcccccccccce '.fmsﬁﬂeo.f" el
#100 “alore impostato
4.00

Immettere il nuovo vaiore corrente 5000.
x| X|

Indirizzo: I'!U impostazione I Indirizza; | T0 impostazione >
— "
” T = Annulla : o = = Annulla
Oppu re fare Tipo dati: IIJIl\.IiBCD I Tipo dati; Iu]m_B('_D
dOpp'O CI|C Yalore: I Yalore: ISDDD

Da 0 a 9993 (1CH)

OFare clic su [Imposta] per completare.

Rung Timer

Da 0 a 3993 {1CH)

0
0.01 Toooo
} 1~ H Temporizzators
Il conto alla rovescia ha, . ....... wq.J
inizio dal nuovo valore 0000 umera di temparizzatare

5000. #100 “alore impostato




In linea per Ab|||.ta fo.r'zatura Verifica del Modifica
: Disabilita S
trasferimento programma in linea
forzatura

gramimer - [[In 54 i ;lglil
Ei\e Modifica  Wisualizza Inserisci PLC  Program  Strumenti  Finestra  Guida 5'
DEME|E(SR| 2R o (ans 20 [aAiBasl [ RlR el BORR| w2
aoafgEMERwww ) —ogaaRL x|Rlcaavvs |E[®ERE |
CRARDE @ EEE 205 (v%2 [saranMue |
14 T OTTEg gD Proae j
1.00 400 200
=1l { (— Cail2
1M J
. . i
Visualizzare lo i - M Dt di produzions
Strumento di Pt
riferimento —110? CT?Q ++(580) T Incrementa binario
indirizzo. 4] [ - _>|ﬂ

R D T s 2 Py
¢ 2 NowePLC: | Sfogla... ||
+ cesseeegd X El
cJAddress[\ndimzl Trova

Inditizzo | Simbalo | Programmay3ezione Step Istruzione |

*Pgt aprire la Guida, premere FL |Macchina Acsemblaggio_1(Simulator) - Modalica Moni| 1.2 ms  |SYNC rung 3 (1, 13 - 100%:

& Prodott Immettere il numero del bit da

?ft:tf:ff:lI:IIJJ:JI:II:II:I."},. cecce ol =
v ricercare nel campo [Indirizzo]. \ 2 ) Fare clic su  Find
{T} ] 1 A
1.0
—
| Mome PLE: ina Assemblagagio_1
3 : 3 )
E h bl|e Address [|@diiz{4. 00
an? € PIOSSI | Indirizzo Simbolo |Programma1532|one Step |Istru2| Vengono insel"iti
SpOS are Il cursore su 4.00 MuovoProgrammal/Starkup... 3 AND 1 H g a a
b|t da ricercare 4,00 MuovoProgrammal/Starkup... 16 AND [1] ne” e|enC0 | b|t I’I|evatl
" 4,00 MuovoProgrammal/Startup... 21 QUT[1]
4,00 MuovoProgrammaljStarkup... 25 OR[1]
Per aptire la Guida, premere F1 =) [Macchina_Assemblaggio_1(Simulator] - Modalts Moni| 1.2ms  [S¥NC fung 3L, o) -100% |
# 18 .Dati di produziong =
Pz
1m CF102
_| I I } ++(590) Incrementao binatio
Products J
419554
joli] Canale (hinaria)
.. »
(3 4.00 »
o ]
R RO oo o
Fare clic sul bit da 1d / | )|
ricercare. Verra # A home: | Indirizeo o vaIMmDD Commento: |
eVldenZ|ata |a ﬂ:‘:;ne PLC: 5 Macching Assemblaggio_1 / %
o ress (Indiiz{d 00 Trova
posizione - . . ——
. Indirizzg | Simbolo | Pra ma/Sezione | Step | Istruzione | -
COI‘I‘ISpOI‘Idente nel 4.00 luovoProgrammal fStartup,.. 3 AND [1]
rung. ; : o ; -
=
et aprire la Guida, premere F1 l_\ \Macchina_nssemblaggio_l(Simu\ator) - Modalita Moni\ 1.2ms |SVNC |rung 6 (0, 1) - 100% | ?




L) L)

Verifica del

programma

17. Funzione Trova - 2 Retrace del ladder

Questa funzione ricostruisce i rung ladder in modo che sia possibile trovare le cause della

mancata attivazione delle bobine.

(1) La bobina 3.00 non ¢ attivata poiché il relativo contatto 2.00 non € attivato.
Pertanto, la funziona registra i rung per trovare la bobina 2.00.

(2) Spostare il cursore sulla posizione successiva (contatto 2.00) e premere

il tasto [Spazio].
o
17 ‘? 2}0?

Coil 3

h Conteggio Prodatti

1.00

++(530) Incremerto binario
Procucts

oo Canale (hinario)

Cail 2

1
1.01
—!UJ

Coil 3

Spazio eecscecscccshoccel 7Y

++(590) Incremento binario
Products

&0
oo Canale (hinario)

(3) La bobina 2.00 non é attivata poiché il contatto 1.00 0 1.01 non
€ attivato. Supponendo che la causa sia il contatto 1.00, trovare la bobina di 1.00.
Spostare il cursore sul contatto 1.00, premere il tasto [Spazio] e ripetere I'operazione

precedente (2).

2 i Processo Iniziale allo Startup
0.0o

Coil 0

I
2 i B Processo 2

0.01 5.00

1 -1

S.06

1 L%

Caoil 1

W Conteggio Prodotti

eccccoe
200

{—=f Cail 2

- =
Spaz|o T « o o o oI md

Il

(4) Se questo rung non costituisce la causa, premere [Maiusc]+[Spazio] per tornare al

rung precedente la ricerca di questo rung.

¢ 3 i Processo Iniziale allo Startup

0.00

1.00
j Cail0

|

l Processo 2

3
13

Zail 1

Cail 2

Maiusc & § spazio B




Modifica
in linea

In linea per Verifica del

trasferimento programma

Abilita forzatura
Monitoraggio Disabilita
forzatura

(5) Fare il Retrace dei rung per trovare la causa dal contatto 1.01. Oltre a eseguire le
operazioni descritte fino a questo punto, spostare il cursore sul cursore 1.01 e
premere il tasto [Spazio].

4 i Processo 2

0.0 500 501 503 504 505
L4 11 o ud 1 11

508 507
[ 1} |} Coil 1

13 l Contegoio Prodotti

1.00 200
1Tl Coil 2
i coooo0oMMbooond 1.0
Spazio i

(6) Viene evidenziata la bobina 1.01. La causa era la mancata attivazione del
contatto 0.01.

Premere il tasto [Spazio] per passare da una bobina a un contatto con lo stesso
indirizzo o viceversa.

Premere il tasto [N] per passare dal contatto o dalla bobina in corrispondenza del
cursore a quello successivo con lo stesso indirizzo.
Per ritornare alla posizione precedente, premere il tasto [B].

Questa e una funzione utile disponibile in SYSMAC Support Software.
Oggi e disponibile anche in CX-Programmer.




Abilita forzatura
Disabilita
forzatura

In linea per
trasferimento

Monitoraggio

Modifica
in linea

Verifica del
programma

18. Funzione Trova - 3 Ricerca per parole chiave nel commento

Se si immette il nome di un operatore o la data di un'operazione nelle annotazioni
per l'avvio o la manutenzione, questa funzione consente di trovare il bit o il canale
utilizzato da tale nome o in tale data. Il risultato viene visualizzato nella finestra di

uscita.

rogrammat Startupd

File Modfica Wisualizza Inserisci PLC

Program  Strumenti  Finestra  Guida

Fare clic su &lﬂ'ﬁ-ﬁ’-ﬂﬁ

£ ¢ G PR+ o o B e

esaeci((gh ):n | T N2

|&ls@

S

B Aruirw | —0o@EEEL

aaal
]

ImERREE w2 P EE

LoL S ||anrn

cecesscssssesssss Fare clic su EIJ

Selezionare [Tutto (stringhe)] dal
menu a discesa.

—P> c possibile specificare I'ambito della ricerc

a.

PLC

x|
) ) ) Cerca: [1nciizzi di bit D) A
Viene visualizzata...eeee. ..,
la finestra di
dialogo [Troval]. et i
I I
‘ Guida |
Immettere la parola ,
chiave da trovare. ~ **. &

.L.Bl!q Tutto {stringhe) = Trova successivo
=
P WA = = L
[” Maiuscolefminuscole ’

[ Includi tabella dei simbali

Fare clicsu  Hepart |

Trova: annulla

™ Trava solo task in esecuzions

Intervallo: % PLC " vista corrente

Guida

Per trovare un elemento in tutti i task
(programmi).

Vista corrente

Per effettuare una ricerca in una sezione o
task (programma) in fase di modifica

-> Fare clic su un'icona nell'area di lavoro
del progetto per selezionare un task.

=18\ MewProject
AL MewPLC1[CS51G-H] Monitor Mode

—
—

Fare clic su [OK]. eescescccsccsccscccses

| contatti/bobine le cui G asserblaggiot [ ke =
. .. (g Assemblaggio2 (1 Luglio 2006, Madifica aggiunta da Rossi, Reparto Manutenzione =
annotazioni includono la g Asserblaggiod 7
parola chiave immessa g e [ e it o o = i b
nella finestra di dialogo 5} Gestione_Errori Greeceeees S ] = ' : ' ' i
Trova vengono visualizzati | %5 : _Ij - 4 516 = .
- . . » 4 4
ne”a flneStra dl uscita. <Kl Monge: | Inditizzo o valore: [0.02 Commenka: |
HfPicercan corsa per Tulta [stinghel, Ross. .
2 t acching_Assemblaggio_1.MuovoProgrammal Startup_del_ progetto in rung 2 (0, 0] Pazso - :Luglio 2008, Modifica aggiunta da Rossi, Reparto Manutenzione J
Sono state rovate 1 ricarenze. F d - I
A>T Compia }, Trova prospetto 4 Trasferimenta /- |l | are 0pp|0 clic su Un. H
Per aprire la Guida, premere F1 |_| \Macchina_ﬂssemb\aggio_l(Simu\ator) - Modalita Mani elemento' ” cursore si SpOSta‘ _Z

in corrispondenza del relativo
bit nella finestra ladder.




Verifica del
programma

19. Funzione Trova -4 Vai a rung commentato |

Si tratta di una funzione che consente di visualizzare un elenco di commenti ai rung e di
spostare il cursore in corrispondenza del punto in cui il commento rung selezionato
viene utilizzato nel ladder.

| commenti ai rung migliorano l'efficienza delle operazioni di debug o manutenzione dei
rung divisi in blocchi in base alla funzione.

In una finestra
separata viene
visualizzato l'elenco
dei commenti utilizzati
nei rung.

Oppure

o+ 8+

—

Fare clic su un
commento al rung
dell'elenco. Il cursore si
sposta in corrispondenza

del punto In Cul II ©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

commento al rung viene
utilizzato nel ladder.

e00cccccs

niza titolo - CX-Programmer - [[In 1z juio_1.hlu 't i =0 ﬂ
File Modfica Visualizza Inserisc PLC Program  Strumenti Finestra  Guida 8| X
[ =I5l
- *e
DDE|B@|@@|&E‘9Q|MA,B?&: i &l tung commentato 3@,@[@|&§g§|@@%@‘ﬁg%|%m@‘
s s oy ! v v o
a O Q [ Gz EE Re B Ak W HE Y 13 s tlon|ases|wmEER |
o REERD ‘55 = [ |'1°-g 16 | “ Rung commentati in questa sezione: 2 ‘
: 0. Processa allo Startup b T
eecsfimrarrececcecececcececcccns Eéﬁ@gzg?mbdhﬁamD E &
(D Luglio 2008, Madifics aggiunta ia Rossi, Reparto Mg |3. Conteqgio Prodatti lo
reesserissiori @ o |5 Dati di produzione ¥
wmz sm 501 503 E e
———4 14 b=
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, . o
.
5.06 507 : :1.01
[l i1 i1 FO—— cait
3 . 5
13 M Conteggio Procott . o
|
® o
100 5 00
" : o 1B o -
J4 _— 3
A Home: | Indirizzo o valore: |0.02 Commenta: |
Per aprire la Guida, premere F1 (] [ [ [ lungzfa 0y -100% | 7
ogrammer - [[In est i b= = Dlﬂ
Fle Modffica Wisualizza Inserisci PLC Program  Strumenti Finestra  Guida =8| X
[ =181
DEH|®R SR +2R oc|asc%(ew |aiBa 2 RARRASE BTRE su/ad|
soQliEgEMER|[Rrnrw | —ooraEL X |[Ecs BB BERE |

DEEROE $H2DEE

BoS w¥B|[aarmnrmen|

500 ‘ Bit ZI

Pracesso hizisle alo Startup J

1.00
Coil 0

g

Processo 2
D] Luglio 2008, Mo

(0]

0oz 5.00

11

guiiunts da Rossi, Reparto Manutenzione

AR

G Startup_del_progette ¢ —lj
| Kl Rung commentati in questa sezione: k
| Nare: | Inditizzo o valore: Commento: -

Per aptire la Guida, premere F1 l_\ IMacch\na_Assemb\aggm_l(S\mulator) - Modalits Moni

3. Conteggio Prodotki
E. Dati di produzione
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Abilita forzatura

Verifica del

Disabilita
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programma
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Modifica
in linea

=[olx|

=ls|x|

DEH @8R tRe|oc anBte|aiEn sl ndE(asR B0 L (e

aoQ[EgEMERRHrww | —opEEEL X |[Blem|vuss

B

BEER |

Fare clic con il MEERNS $"OEE 28% [ v8 % [armumuen
pulsante destro del : = ; (o ] rountotiut B
mouse sulla finestra o ki
ladder. Selezionare ,........E.. Sono inoltre disponibili i
. .. . . 19 . . P .
[Trova indirizzi bit] dal AP e comandi Trova indirizzi e
menu a comparsa. 17 Ta'gha \— Trova mnemonici. J
Rung 4 4.00
@ B Inseriscitios,
z 015 nserisei colanna del rung
= @Mov(21) [| Sposta
Elia coferiie del rng &
R | o
AT Home—— | Indirizo o valore: | Commento: |
& Proprieta [Macchina_Assemblagaio_1{Simulator) - Modalta Moni| 1.2ms  [SYNC [rung4(0, 1) -100% | v

Immettere
I'indirizzo (numero
bit) da trovare

(non & necessario

Cerca: [ndirizzi b bir
inserire un punto ~ *ttetteeee e

fra il canale e il bit).
Impostare I'ambito

della ricerca (Vista

corrente).

®00000000 0 [ioyale: (PO

Fare clic su
[Prospetto].

Fare C|iC su [OK]:-.-....-.......

ogrammer wE1

| [rrovasuecessivo |

! Ricerca terminata per 4.00,
LY

Fare clic sul
pulsante
[Modalita
immissione] per
visualizzare la
Guida di [Esempi
del comando
Trova e
Sostituisci].

ﬁ

E? HTML Hely =Io(x|
5 & o
Hide  Gack  Forwerd  Prit  Opfions
Cerca: Indirizzi «i bit |

Conterts | jndex | Search | Favorpes |

Informazioni generali
2] Nuove funzioni

@ Struttura dela Guida di Cx-Programmer
@ henu d O Progiammer

B Opersioni di base

® Area dilavoro del progetio

®: Edilor ladder principale

@ Frogrammi

B Tabela dei simbol

® Commenti

() Trova e Sostiuisci

- [7] Ricerca deltesto specificatn

- [2] Utiizzo di Trova & Sestituisci
[ Sostituisci

Sostituisci tutto

5|
L

tl

Per ricercare lindirizza
0.01, inserire i seguenti
dati

Trova: 10001

Per ricercare lindirizza
Wi0.15, inserire i
seguenti dati

Trova: 1015

Per ricercare gli indirizzi
da 10,00 210.09,
inserire | seguenti dati
Trova: 1000-1009

Cerca: Indirizzi

Per ricercare lindirizzo
0.01, ingerire | seguenti
dati

Trova: 0.01

Per ricercare lindirizzo
W05, inserire i
seguenti dati

Trova: W10.15
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In linea per

trasferimento

E anche possibile
selezionare piu rung
effettuando un
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21. Modifica in linea |

(1) Spostare il cursore sul rung da modificare.

TR

trascinamento con il mouse. |(2). Selezionare [Programma] -> [Modifica in linea] -> [Inizia] dal menu di CX-Programmer
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(3) Immettere il nuovo numero bit (4.11 in questo esempio).
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(4). Selezionare [Programma] -> [Modifica in linea] -> [Invia modifiche] dal menu.
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Funzioni utili

E possibile selezionare la visualizzazione verticale oppure orizzontale delle istruzioni output.

Visualizzazione verticale delle istruzioni output
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OMRON
Garanzia e considerazioni sull’applicazione

Leggere attentamente e comprendere

Prima di procedere all'acquisto dei prodotti il cliente si assume l'onere di leggere attentamente e comprendere questo
documento. Per eventuali domande o commenti, rivolgersi all'ufficio OMRON di competenza.

Garanzia e limitazione di responsabilita

GARANZIA

OMRON garantisce i propri prodotti da difetti di materiali e/o vizi di costruzione per un periodo di un anno (o per altro periodo se
specificato) dalla data di consegna. L'onere della prova del difetto & a carico dell'acquirente. La garanzia si limita alla riparazione
del prodotto o, a giudizio insindacabile di OMRON, alla sua sostituzione.

OMRON NON RICONOSCE ALTRA GARANZIA, ESPLICITA O IMPLICITA, COMPRESE IN VIA ESEMPLIFICATIVA QUELLE
DI NON-VIOLAZIONE, DI COMMERCIABILITA' E DI IDONEITA' A FINI PARTICOLARI. L'ACQUIRENTE O L'UTILIZZATORE
RICONOSCE LA PROPRIA ESCLUSIVA RESPONSABILITA' NELL'AVER DETERMINATO L'IDONEITA' DEL PRODOTTO A
SODDISFARE | REQUISITI IMPLICITI NELL'USO PREVISTO DELLO STESSO.

LIMITAZIONE DI RESPONSABILITA’

OMRON NON SARA RESPONSABILE DEI DANNI, DELLE PERDITE DI PROFITTO O DELLE PERDITE COMMERCIALI
SPECIALLI, INDIRETTE O EMERGENTI IN QUALUNQUE MODO RICONDUCIBILI Al PRODOTTI, ANCHE QUANDO LE
RICHIESTE DI INDENNIZZO POGGINO SU CONTRATTO, GARANZIA, NEGLIGENZA O RESPONSABILITA
INCONDIZIONATA.

In nessun caso la responsabilita di OMRON potra superare il prezzo del singolo prodotto in merito al quale sia stata definita la
responsabilita.

IN NESSUN CASO OMRON SARA RESPONSABILE PER GARANZIA, RIPARAZIONE O ALTRA RICHIESTA DI INDENNIZZO
RELATIVA Al PRODOTTI SE L'ANALISI, CONDOTTA DA OMRON, NON CONFERMERA CHE | PRODOTTI SONO STATI
CORRETTAMENTE UTILIZZATI, IMMAGAZZINATI INSTALLATI E SOTTOPOSTI A MANUTENZIONE, E CHE NON SONO
STATI OGGETTO DI CONTAMINAZIONI, ABUSI, usl IMPROPRI, MODIFICHE O RIPARAZIONI DA PARTE DI CENTRI NON
AUTORIZZATI DA OMRON.

Considerazioni sull'applicazione

IDONEITA' ALL'USO PREVISTO

OMRON non sara responsabile della conformita a normative, regolamenti e leggi applicabili a combinazioni di prodotti
nell'applicazione del cliente o nell'impiego dei prodotti stessi. Il cliente e/o I'utilizzatore hanno la responsabilita di adottare tutte le
misure necessarie a determinare l'idoneita del prodotto ai sistemi, ai macchinari e alle apparecchiature con i quali verra utilizzato.
Il cliente e/o I'utilizzatore hanno la responsabilita’ di conoscere ed osservare tutte le proibizioni, regole, limitazioni e divieti
applicabili all'uso del prodotto e/o al prodotto stesso.

NON UTILIZZARE MAI | PRODOTTI IN APPLICAZIONI CHE IMPLICHINO GRAVI RISCHI PER L'INCOLUMITA DELLE
PERSONE O DI DANNI ALLA PROPRIETA SENZA PRIMA AVERE APPURATO CHE L'INTERO SISTEMA SIA STATO
PROGETTATO TENENDO IN CONSIDERAZIONE TALI RISCHI E CHE | PRODOTTI OMRON SIANO STATI VALUTATI,
INSTALLATI E PROVATI CORRETTAMENTE IN VISTA DELL'USO AL QUALE SONO DESTINATI NELL'AMBITO
DELL'APPARECCHIATURA O DEL SISTEMA.

Dichiarazione di non responsabilita

DATI SULLE PRESTAZIONI
| dati sulle prestazioni forniti in questo catalogo non costituiscono una garanzia, bensi solo una guida alla scelta delle soluzioni
piu adeguate alle esigenze dell'utente. Essendo il risultato delle condizioni di collaudo di OMRON, tali dati devono essere messi

in relazione agli effettivi requisiti di applicazione. Le prestazioni effettive sono soggette alla Garanzia e Limitazione di
Responsabilita di OMRON.

MODIFICHE ALLE SPECIFICHE

Le caratteristiche e gli accessori del prodotto possono essere soggetti a modifiche a scopo di perfezionamento o per altri motivi.
Per confermare le caratteristiche effettive del prodotto acquistato, rivolgersi all'ufficio OMRON di competenza.

DIMENSIONI E PESI

Pesi e misure sono nominali e non devono essere utilizzati in progettazione o produzione, anche quando sono indicati i valori
di tolleranza.

Cat. No. R132-1T2-02 Le informazioni contenute nel presente documento sono soggette a modifiche senza
preavviso.

ITALIA SVIZZERA

Omron Electronics SpA Nord Ovest Tel: +39 02 326 88 00 Omron Electronics AG
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