VHV5 Hat ici Dogrulayici om Ron

VHV5 Hat ici Dogrulayici Yiksek
Performansli Barkod Dogrulama Sistemi

Hat Igi Dogrulama. Anlik Geri Bildirim. Sifir Taviz.



ISO/IEC 15416 ISO/IEC 15415 ISO/IEC 29158

Dogrulama Dereceleri Dogrulama Dereceleri Dogrulama Dereceleri

Genel 79 | Genel 100 | Genel m 97
Referans Cézme 100 | Referans GCozme 100 | Referans GCozme 100

Kenar Belirleme 4,0 | 100 | Eksenel Esitsizlik 2 | Eksenel Esitsizlik 1

Sessiz Bolge 4,0 | 100 | Kontrast 72 | Hiicre Kontrasti 78
Kod Gozebilme 86 | Sabit Desen Hasari 100 | Hiicre Modiilasyonu E 97
Kusurlar 0 |lzgara Esitsizligi 11 | Sabit Desen Hasari 100
Minimum Kenar Kontrasti 53 | Modiilasyon 100 | Izgara Esitsizligi 11
Minimum Yansiticilik 2 | Yansiticilik Marji 100 | Kullaniimayan ECC 100
Modiilasyon 62 | Kullanilmayan ECC 83 | Minimum Yansiticilik 100
Sembol Kontrasti 85

Karsinizda Yeni Nesil Hat Ici Barkod Dogrulayici

OMRON VHV5 Hat ici Dogrulayici; dogrudan iretim hattinda gercek

zamanli, standartlara dayali dogrulama saglamak lzere tasarlanmis ytksek
performansli bir barkod dogrulama sistemidir. Basili veya dodrudan parca
isaretli tim kodlarin kiresel kalite ve uyumluluk gerekliliklerini kargilamasini
saglayan VHVS5, ureticilerin riski ortadan kaldirmasina, is tekrarini azaltmasina
ve marka itibarini korumasina yardimci olur.

Temel Ozellikler

- ISO/IEC 15416 (1D), ISO/IEC 15415 (2D) ve ISO/IEC TR 29158 (DPM) uyumlulugu
- Uretim hizinda gergek zamanl hat i¢i dogrulama

- 1D, 2D ve Dogrudan Parca isareti (DPM) kodlar destegi

* Entegre GS1 s6z dizimi ve veri yapisi dogrulamasi

« Kurulum ve izleme icin tarayici tabanli WebLink arayizi



Hat ici Dogrulama Neden Onemlidir?

Uriinler Hattan Ayrilmadan Once Sorunlari Durdurun

Hat ici dogrulama, lretim sirasinda her bir Griiniin barkod kalitesini ve verilerini kontrol
eder. Baski kusurlari, hasar veya bigcimlendirme sorunlari hemen tespit edilir, bu sayede
uyumsuz urdnler hattin sonraki asamalarina gecmeden 6nce operatorlerin islem
yapmasi mimkun olur.

Atg, is Tekrarini ve Planlanmamis Duraklamalari Azaltin

Baski veya isaretleme noktasindaki sorunlari yakalayan hat i¢i dogrulama, son
denetimde veya tedarik zincirinde olusan hatalardan kaynaklanan maliyetli hat
kesintilerini dnlerken hurda ve is tekrari gibi sorunlarin azaltiimasina yardimci olur.

Markanizi ve izlenebilirligi Koruyun

Tutarli bir sekilde ylksek kaliteli, standartlara uygun barkodlar tedarik zincirinin
her asamasinda guvenilir bir sekilde taranir, marka itibari korunur ve net, ugtan uca
izlenebilirlik surdardldr.

Mevzuata Uyun ve Miisteri Beklentilerini Karsilayin

Hat ici dogrulama, hem sembol kalitesini hem de veri yapisini kontrol ederek
barkodlarin ISO ve GS1 gerekliliklerini karsilamasini saglar. Bu; ilag, tibbi cihaz, yiyecek
ve icecek gibi diizenlemeye tabi sektorlerde ¢ok dnemlidir.

Uretimi Tam Hizda Devam Ettirin

Dogrulama, hat hizinda ¢alisir, boylece uretim yavaslatiimadan veya tretim hacmi
sinirlandinimadan kalite ve uyumluluk sirece dabhil edilir.



Hat ici Dogrulama Nerede Deder Katar?

T|p|k Uygulamalar
Basili etiketlerin hat ici dogrulamasi
* Lazer isaretli kodlarin dogrulanmasi
* Primer ve sekonder paketlemede dogrulama
« Surekli isaretlemeli yliksek hizli Gretim hatlari

Sektor Kullanim Ornekleri

ilaglar ve Tibbi Cihazlar

« 1SO ve GS1 gerekliliklerine uyumu garanti eder

- izlenebilirligi ve denetim hazirhgini destekler

« Uyumlu olmayan Grlinlerin hattan ¢ikmasini énler

Yiyecek ve icecek

« Paketleme varyasyonlariyla barkod okunabilirligini korur
« Geg evre algilamanin neden oldugu atiklari azaltir

« Perakendeci ve lojistik uyumlulugunu destekler

Uretim ve Otomotiv

« Metalik veya egri parcalarda DPM kodlarini dogrular
« Zorlu uretim ortamlarinda kararlih@r artirir

+ Sonraki asamalarda kalite kagaklarini azaltir

T|p|k Miisteri Zorluklar Coziildi
Barkod kalitesi sorunlarinin ge¢ kesfedilmesi
« Ylksek hurda veya is tekrari oranlari
« Planlanmamis hat durmalari
 Tutarsiz dogrulama sonuglari
* Manuel denetim bagimhhgi

VHVS5 Dogrulama Stratejisine Nasil Uyar?

Hat ici dogrulama, barkod kalitesinin dogrudan Gretim hattinda sirekli olarak
izlenmesini saglar ve sorunlarin olustugu anda tespit edilmesini saglar.

Hat disi dogrulama, kontrolli kosullar altinda periyodik dogrulamayi, denetimleri ve
belgeleri destekler.

Bunlar bir araya geldiginde, Gretim hacmini etkilemeden gercek zamanli stire¢ kontroli
ve belgelenmis denetim giivencesi saglar.

« Surekli izleme i¢in hat ici dogrulama
« Dogrulama ve belgeleme igin hat disi dogrulama
- Birlikte ger¢cek zamanli kontrol ve denetim giivencesi saglar



Neden Uretim Hattiniza Hat I¢i
Dogrulama Kurmalisiniz?

OMRON VHV5 ile hat ici dogrulama kurmak, retim ekiplerinin sorun ¢6zme konusunda
reaktif olmaktan kontrolli ve istikrarli calismaya ge¢gmelerine yardimci olur.

Seri riskini azaltin

Her kod Uretildigi anda kontrol edilerek, tim serilerin ge¢ kesfedilen barkod sorunlari
nedeniyle beklemeye alinma veya hurdaya ¢ikarilma olasiligi 6nemli dlgide azaltilr.

Son dakika siirprizlerini onleyin

Sorunlar; son denetim ve sevkiyat esnasinda veya miisteriler tarafindan degil, hemen
hat tzerinde tespit edilir.

Giinliik tiretimi istikrara kavusturun

Hat i¢i dogrulama; baski kalitesinde sapma, malzeme degisiklikleri veya kurulum
degisikligi nedeniyle olusan aralikli hatalari ve planlanmamis duraklamalari azaltir.

Uretimi yavaglatmadan denetimleri destekleyin

Surekli dogrulama, denetimler sirasinda gliven verirken hattin tam hizda
calismasini saglar.

Kaliteyi siirecin bir parcgasi haline getirin
Barkod kalitesi, son bir kontrol noktasi veya manuel gorev degil, kontrolli bir
parametre haline gelir.



Hat ici Dogrulama Oncesi ve Sonrasi

Hat ici Dogrulama Oncesi

Hat i¢i dogrulama olmadan, barkod kalitesi sorunlari genellikle gcok ge¢ kesfedilir; son
denetim ve sevkiyat sirasinda ve hatta musteriler tarafindan bile kesfedilebilir.

+ Sonraki asamalardaki kontrollere kadar baski kusurlari ve veri hatalari fark edilmez
« Tum seriler beklemeye alinabilir veya hurdaya c¢ikarilabilir

« Operatorler, aralikli sorunlarin goézden kacgabilecedi manuel kontrollere veya
orneklemeye givenir

« Temel neden analizi zaman alir ve reaktiftir
- Uretim siirecinin disinda sorunlar tespit edildiginde hat durmalari meydana gelir

Sonug olarak atik miktari, is tekrari, durus siresi ve uretim ekipleri

Uzerindeki baski artar.
l : : - =

LN e
108 7
1HI H: &

(EFL I TRETETT RN Y
| - T
Hasarli 1D Kodlar Hasarli 2D Kodlar Hasarli DPM Kodlari

U;E‘ﬁ




OMRON VHV5 ile Hat Ici Dogrulama Isleminden Sonra

Hat ici dogrulama dogrudan hat Gzerine kuruldugunda, barkod kalitesi riskli degil,
kontrollu bir slire¢ haline gelir.

- Urtinler uretilirken her kod gercek zamanl olarak dogrulanir

« Sorunlar hemen tespit edilir ve hizli diizeltici eylemlere olanak tanir
+ Sorunlar kaynaginda yakalanarak hurda ve is tekrari azaltilir

- Uretim, tam hizda ve uyumluluk giivencesiyle devam eder

« Operatorler ve denetleyiciler kod kalitesini net bir sekilde gorebilir

Hat i¢ci dogrulama, barkod kalitesini reaktif sorun gidermeden proaktif kontrole
kaydirarak istikrarli tGretim ve tutarh c¢ikti saglar.

Uretimde Bu Neden Onemlidir?

OMRON VHVS5, sorunlari aninda tespit ederek ve uyumlu olmayan drtnlerin ilerlemesini
onleyerek uretim ekiplerinin tretim kapasitesini korumasina, kesintileri azaltmasina ve
uretim hattini yavaslatmadan kalite gereksinimlerini karsilamasina yardimci olur.
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Gelismis Dogrulama Teknolojisi
Egilmis Koaksiyel Aydinlatma

Temel avantaj: Daha az hatali ariza ve daha az
operator midahalesi.

Aydinlatma sistemi yansitici, kavisli veya metal ylizeylerde
kontrasti artirarak parlamayla ilgili derecelendirme
hatalarini azaltir. Bu, daha glivenilir dogrulama sadglar ve
tutarsiz aydinlatma kosullarindan kaynaklanan rahatsiz
edici duraklama sayisini azaltir.

Diizeltmeyi
Donustiurme Teknolojisi
Bozulmug Goriintii  Diizeltilmig Goriintii  Temel avantaj: Montaj acilari degisse bile

Blank Cell tutarli derecelendirme.
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Axial Non-Uniformity [l Axial Non-Uniformity (I8

Acili veya kavisli yuzeylerde gorinti
bozulmasini dizelten duzeltmeyi
donudstirme iglemi, kurulum kisitlamalari
nedeniyle olusan yanlis ariza tespitlerini
onler. Bu, sabit ve tekrarlanabilir dogrulama
sonugclarini korurken montajda daha fazla
esneklik saglar.

Kilavuzlu Kalibrasyon Sihirbazi

Temel avantaj: Daha hizli
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Hat Ici ve Hat Disi
Dogrulama — Birlikte Calisma

Hat ici Dogrulama (Hat Uzerinde) Hat Dig1 Dogrulama (Hat Diginda)
Her kodu gergek zamanli olarak dogrular Kontrolll kosullar altinda numuneleri dogrular
Uretim sirasinda sorunlari aninda tespit eder Siire¢ dogrulama ve denetimler igin kullanilir

Uyumlu olmayan Uriinlerin sonraki agamaya ge¢mesini 6nler | Uyumluluk i¢in belgelenmis kanit saglar

Hurda, is tekrari ve planlanmamis duraklamalari azaltir Arastirmalari ve temel neden analizini destekler

Tam hat hizini korur Baski kalitesinin bagimsiz onayi

Tam Bir Dogrulama Stratejisi

Surekli izleme i¢in hat i¢i dogrulama ve periyodik dogrulama icin hat digi dogrulama
kullanimi, Gretim ve kalite ekiplerine her iki diinyanin en iyi 6zelliklerini sunar: hat
Uzerinde gercek zamanl kontrol ve hat disinda belgelenmig giivence.

orlDeadmin  AppISOMIEC 1541515416

Calibration 2D Analysis

Overall grade ISOIEC Parameters
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For best results, place the barcode as close to the center of the image as possible
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Dederler ve Teknik Ozellikler

VHVS-F

Model

VHV5-FOOOO023M-000 VHVS-FOOOOo50M-000

Image Sensor

Resolution 2.3 MP - 1920 (H) x 1200 (V) 5.0 MP - 2472 (H) x 2048 (V)
Pixel Size 3 um 2.74 um

Color / Monochrome Monochrome CMOS

Shutter Global Shutter

Frames per Second 80 FPS 40 FPS

Exposure

50 ys to 300,000 ps

16 s 10 300,000 ps (16 ps to 300,000 ps with strobe duration)

Lens Selections

Focal Length: Medium = 8.5 mm, Narrow = 12.5 mm, Long = 20 mm

Focus

Liquid Lens Autofocus or Fixed Focus

1D Symbologies

Code 39, Code 128, BC412, Interleaved 2 of 5, UPC/EAN, Codabar, Code 93, Pharmacode, PLANET,
POSTNET, Japanese Post, Australian Post, Royal Mail, Intelligent Mail, KIX

Symbologies *1

2D Symbologies

Data Matrix (ECC 0-200), QR Code, Micro QR Code, Aztec Code, DotCode

Stacked Symbologies

PDF417, MicroPDF417, GS1 Databar (Composite and Stacked)

ISO Code Quality

Data Matrix, QR Codes, 1D

Models without Verification License: Code Quality Validation only using ISO 15416:2016, ISO 15415:2011,
and ISO 29158:2020

Checking Symbologies Models with Verification License: Fully Calibrated ISO Code Quality Verification using ISO 15416:2016, ISO
15415:2011, and 1SO 29158:2020

Number of Reading Digits No upper limit (depends on bar width and reading distance)

Targeting Optics Two green parallel LED spots

lllumination 8 high-power LEDs: White (6,500K) or Red (Wavelength: 625 nm)
Reading Reading Distance / Refer to “Distance, Field of View, and Readability Tables” earlier in this document for details based on Lens and
Performance *2 Field of View Sensor Type.

Pitch Angle (a) *3 +30°

Skew Angle (B) *3 +30°

Tilt Angle (y) *3 +180°

Trigger External Trigger (Edge or Level), Serial Trigger (Ethernet, RS-232C), PLC
. 3 Fully Configurable Inputs: IN1 (Trigger by Default), IN2, IN3. Bi-directional, Optoisolated, 4.5-28V-rated (10
Input Signals mA @ 28 VDC).
Digital I/O 3 Fully Configurable Outputs: OUT1, OUT2, OUT3 (Strobe Optional). Bi-directional, Optoisolated, 3-28V rated,

Specifications

Output Signals

(Ice < 100 mA at 24 VDC, current limited by user).

External Strobe

24V, GND, Strobe+ (> 1.5kQ, user-implemented), Strobe— (> 1.5kQ, user-implemented), Analog Intensity
Control (0-10V). (Strobe Trigger can operate as NPN or PNP).

Connectivity

RS-232C, Ethernet TCP/IP, EtherNet/IP™, PROFINET

Communication

Ethernet Specifications

1000BASE-T

Image Logging

Image Logging Type

To RAM

Membrane Switch

PWR (Green), LINK (Amber), MODE/STATUS (Amber), TRIGGER (Amber), PASS (Green), FAIL (Red)

Indicator LEDs

360° Indicators

PASS (Green), FAIL (Red)

Power Supply Voltage

Power over Ethernet (IEEE 802.3at) / 24 VDC +/— 10%

Current Consumptio

n

PoE+: 44-57 VDC @ 0.6 A (Max.); Direct: 24 VDC @ 2.1 A (Max.); External Light Port Connector: 24 VDC @
1.5 A (Max) (Internally Current-Limited)

Environmental /

Ambient Temperature Range

Operating: 0 to 45° C; Storage: —25 to 65° C (with no icing or condensation)

Ambient Humidity Range

Operating and Storage: 25% to 85%

Ambient Atmosphere

No Corrosive Gases

Vibration Resistance

Oscillation Frequency: 10 to 150 Hz; Half Amplitude: 0.35 mm:; Vibration Direction: X/Y/Z; Sweep Time: 8

Immunity (Destructive) Minutes/Count; Sweep Count: 10 Times
SlEES Re_snstance Impact Force: 150 m/s2, Test Direction: 6 Directions, 3 Times Each (Up / Down, Front / Behind, Left / Right)
(Destructive)
Degree of Protection IEC 60529 IP69K
Main Body Onl 372
Weight L ol 9
Packaged Weight 505 g

Dimensions

Main Body Dimensions

57.5 mm (W) x 50.5 mm (D) x 75 mm (H) (89 mm height with connectors)

Packaging Dimensions

170 mm (W) x 117 mm (D) x 86 mm (H)

Accessories ReadMeFirst, CE Compliance Sheet
IEC/EN 62368-1, 2nd and 3rd Ed; EN 62471 (LED Safety)
UL 60950-1, 2nd Edition, 2019-05-09 (Information Technology Equipment - Safety - Part 1: General
Safety Standards Requirements)
CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-07, 2nd Edition, 2014-10 (Information Technology Equipment - Safety - Part 1:
General Requirements) *4
) Case Aluminum, black anodized
Materials " " -
Reading Window Acrylic
Software WebLink
*1. Symbologies are supported based on Omron’s read capability validation standard. Omron recommends that validation be performed for each application.
*2. Unless otherwise specified, reading performance is defined with center of field of view, angle R = %,
*3.  Pichangle Skew angle Tilt angle
*4. FCC = United States

UL = United States

CE = European Union

UKCA = Great Britain (England / Wales / Scotland)

RCM = Australia / New Zealand

KC = South Korea



Siparis Bilgileri Hat Ici
Dogrulayict Modelleri

Goriiniim Standart Kirmizi 2,3 MP Hat igi Dogrulayici Parga Numarasi

VHV5-F, Otomatik Odaklama, Orta Lens, 2,3 MP, Standart Kirmizi Isik, Hat VHV5-FOOOMO23M-SRV

ici Dogrulayici
yI.-IVS—VF, Otomatik Odaklama, Dar Lens, 2,3 MP, Standart Kirmizi Isik, Hat VHV5-FO0ON023M-SRV
Ici Dogrulayici
yI.-IVS—VF, Otomatik Odaklama, Uzun Lens, 2,3 MP, Standart Kirmizi Isik, Hat VHV5-FO00L023M-SRV
Ici Dogrulayici

Standart Kirmizi 5 MP Hat igi Dogrulayici Parca Numarasi

VHV5-F, Otomatik Odaklama, Orta Lens, 5,0 MP, Standart Kirmizi Isik, Hat VHV5-FOOOMO50M-SRV

ici Dogrulayici
yITlVS-vF, Otomatik Odaklama, Dar Lens, 5,0 MP, Standart Kirmizi Isik, Hat VHV5-FOOONO50M-SRV
Ici Dogrulayici
yITlVS-vF, Otomatik Odaklama, Uzun Lens, 5,0 MP, Standart Kirmizi Isik, Hat VHV5-FO00L050M-SRV
Ici Dogrulayici

Dogrulama Aksesuarlari

Goriiniim Kategori Teknik Ozellikler I:aasrlca M BIGER
(Dosya) VHV5-F Okuyuculari igin Dogrulama Lisans Anahtari .LIC dosyasi LIC-0801-009
Lisansi Yikseltmesi olarak teslim edilir

gatmanroes cony Kit —= NIST Sertifikali Kalibrasyon Karti NIST Sertifikali Kalibrasyon Karti 98-000265-01
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Daha fazlasini 6grenmek ister misiniz?

OMRON TURKIYE
@ +90 (216) 556 51 30
@ industrial.omron.com.tr

Satis & Destek Ofisleri

Almanya
Tel: +49 (0) 2173 680 00
industrial.omron.de

Finlandiya
Tel: +358 (0) 207 464 200
industrial.omron.fi

Avusturya Fransa
Tel: +43 (0) 2236 377 800 Tel: +33 (0) 825 825 679
industrial.omron.at industrial.omron.fr

Belgika
Tel: +32 (0) 2 466 24 80
industrial.omron.be

Giiney Afrika
Tel: +27 (0)11 579 2600
industrial.omron.co.za

Hollanda
Tel: +31 (0) 23 568 11 00
industrial.omron.nl

Cek Cumhuriyeti
Tel: +420 234 076 010
industrial.omron.cz

ingiltere
Tel: +44 (0) 1908 258 258
industrial.omron.co.uk

Danimarka
Tel: +45 43 44 00 11
industrial.omron.dk

vhv5_inline_verifier_br_tr_01

ispanya
Tel: +34 913 777 900
industrial.omron.es

isveg
Tel: +46 (0) 8 632 35 00
industrial.omron.se

isvigre
Tel: +41 (0) 41 74813 13
industrial.omron.ch

italya
Tel: +39 02 326 81
industrial.omron.it

Macaristan
Tel: +36 1 399 30 50
industrial.omron.hu

OMRON

Norveg
Tel: +47 22 6575 00
industrial.omron.no

Polonya
Tel: +48 22 458 66 66
industrial.omron.pl

Portekiz
Tel: +351 21 942 94 00
industrial.omron.pt

Rusya
Tel: +7 495 648 94 50
industrial.omron.ru

Diger Omron Temsilcileri
industrial.omron.eu

Mikemmellgi hedefleyerek calistigimiz halde, OMRON Europe BV ve/veya bagi ve alt kuruluslar bu belgede agiklanan bilgilerin
dogruluguna veya eksiksizligine iliskin herhangi bir garanti vermez veya beyanda bulunmaz. Onceden bildirmeksizin her tirli

degisikligi yapma hakkimiz sakiidir.



