Verificador em linha VHV5 Om Ron

Verificador em linha VHV5
Sistema de verificacao de cédigos
de barras de alto desempenho

Verificagcdo em linha. Feedback instantaneo. Sem compromissos.
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Apresentamos o verificador de cédigos de barras
em linha da proxima geracao

O verificador em linha OMRON VHV5 é um sistema de verificagao de codigos de
barras de alto desempenho, concebido para fornecer verificacdo em tempo real e
baseada em normas diretamente na linha de produgédo. Ao garantir que todos os
codigos impressos ou marcados diretamente nas pegas cumprem 0s requisitos
globais de qualidade e conformidade, o VHVS5 ajuda os fabricantes a eliminar
riscos, reduzir os reprocessamentos e proteger a reputagao da marca.

Principais capacidades

» Conformidade com as normas ISO/IEC 15416 (1D), ISO/IEC 15415 (2D) e I1SO/
IEC TR 29158 (DPM)

« Verificacao em linha em tempo real a velocidade de producao
» Suporte para cédigos 1D, 2D e de marcagéao direta em pecas (DPM)
* Validacao integrada de sintaxe GS1 e estrutura de dados

* Interface WebLink baseada em navegador para configuragcao e monitorizagao



Porque é que a verificagao em linha é importante

Detenha os problemas antes de os produtos sairem da linha de produgao

A verificagcao em linha verifica a qualidade dos cédigos de barras e os dados a
medida que cada produto é fabricado. Os defeitos de impressao, danos ou problemas
de formatacgao sao identificados imediatamente, permitindo aos operadores tomar
medidas antes que os produtos ndo conformes avancem na linha de producao.

Reduza o desperdicio, o reprocessamento e as paragens nao planeadas

Ao detetar problemas no momento da impressao ou marcacao, a verificagcao em linha
ajuda a reduzir o desperdicio e o reprocessamento, evitando paragens dispendiosas na
linha de producao causadas por falhas na inspecao final ou na cadeia de fornecimento.

Proteja a sua marca e a rastreabilidade

Os cddigos de barras de alta qualidade e em conformidade com as normas sao lidos
de forma fidvel em todas as fases da cadeia de fornecimento, protegendo a reputacao
da marca e mantendo uma rastreabilidade clara e total.

Cumpra as expetativas regulamentares e dos clientes

A verificagao em linha ajuda a garantir que os codigos de barras cumprem os
requisitos das normas ISO e GS1, verificando tanto a qualidade dos simbolos
como a estrutura dos dados. Isto é essencial em industrias regulamentadas, como
farmacéutica, dispositivos médicos e alimentacgao e bebidas.

Mantenha a producao a toda a velocidade

A verificagao ocorre a velocidade da linha de producéo, pelo que a qualidade e a
conformidade sao incorporadas no processo sem diminuir a velocidade da producgao
nem limitar a produtividade.



Onde a verificacao em linha acrescenta valor
Aplicacoes tipicas

+ Verificagcao em linha de etiquetas impressas

+ Verificagao de cdédigos com marcacéao a laser

« Verificagao nas embalagens primaria e secundaria

 Linhas de producéao de alta velocidade com marcacao continua

Casos de utilizacao na industria

Dispositivos farmacéuticos e médicos

+ Garante a conformidade com os requisitos ISO e GS1
« Apoia a rastreabilidade e a preparagao para auditorias
+ Evita que produtos ndao conformes saiam da linha

Alimentacgao e bebidas

« Mantém a legibilidade dos codigos de barras mesmo com
variagdes das embalagens

« Reduz o desperdicio causado pela detecao tardia
+ Contribui para a conformidade dos retalhistas e da logistica

Producao e automovel

 Verifica codigos DPM em pecas metalicas ou curvas

* Melhora a estabilidade em ambientes de producgéo exigentes
« Reduz as perdas de qualidade a jusante

Problemas tipicos resolvidos dos clientes

« Descoberta tardia de problemas de qualidade dos cddigos de barras
- Elevadas taxas de desperdicio ou reprocessamento

« Paragens de linha nao planeadas

+ Resultados de verificagao inconsistentes

+ Dependéncia da inspecao manual

Como é que o VHVS5 se enquadra numa
estratégia de verificacao

A verificagao em linha permite a monitorizagao continua da qualidade dos
codigos de barras diretamente na linha de produc¢ao, identificando os problemas
assim que ocorrem.

A verificagao offline permite a validagao periddica, auditorias e documentagdo em
condi¢des controladas.

Em conjunto, proporcionam controlo de processos em tempo real e confianga em
auditorias documentadas, sem afetar o rendimento da producao.

+ Verificagao em linha para monitorizagao continua
« Verificacao offline para validagao e documentacao
« Em conjunto, proporcionam controlo em tempo real e confiang¢a nas auditorias
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Porqué instalar a verificacao em linha na sua
linha de producao?

A instalacao da verificagcdo em linha com o OMRON VHV5 ajuda as equipas
de producao a passar da resolucao reativa de problemas para uma operagao
controlada e estavel.

Reduza o risco de lote

Cada cddigo é verificado assim que é produzido, reduzindo significativamente a
probabilidade de lotes inteiros serem retidos ou eliminados devido a problemas com
codigos de barras detetados tardiamente.

Evite surpresas tardias

Os problemas sao detetados imediatamente na linha de produgéao, ndo durante a
inspecao final, o envio ou pelos clientes.

Estabilize a produgao diaria

A verificagcao em linha reduz as falhas intermitentes e as paragens nao planeadas
causadas por desvios na qualidade de impressao, alteragcdes de materiais ou
variagcdes de configuracgao.

Apoie as auditorias sem abrandar a produgao

A verificagao continua proporciona confianga durante as auditorias, permitindo
simultaneamente que a linha de producao funcione a toda a velocidade.

Integre a qualidade no processo

A qualidade do codigo de barras passa a ser um parametro controlado e ndo um ponto
de verificacao final ou uma tarefa manual.



Antes e depois da verificacao em linha

Antes da verificagcao em linha

Sem a verificacdao em linha, os problemas de qualidade dos cédigo de barras sao
frequentemente detetados demasiado tarde: durante a inspecgao final, o envio ou até

mesmo pelos clientes.

+ Os defeitos de impressao e os erros de dados passam despercebidos até as

verificagbes a jusante

 Lotes inteiros podem ser colocados em espera ou eliminados

+ Os operadores dependem de verificagdes manuais ou de amostragem, o que pode
deixar passar problemas intermitentes

« A anadlise da causa principal é demorada e reativa

+ Ocorrem paragens na linha de produgao quando sao detetados problemas fora do

processo de producao

O resultado é mais desperdicio, reprocessamento, tempo de inatividade e um aumento
da pressao sobre as equipas de produgao.
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Apés a verificacao em linha com o OMRON VHV5

Com a verificacdao em linha instalada diretamente na linha de producao, a qualidade
dos cddigos de barras passa a ser um processo controlado, e ndo um risco.

+ Cada codigo é verificado em tempo real durante a produgao dos produtos
« Os problemas sao detetados imediatamente, permitindo uma agao corretiva rapida
« A detecao de problemas na origem reduz o desperdicio e o reprocessamento

« A producdao avanca a toda a velocidade, com confianca na
conformidade com as normas

« Os operadores e supervisores obtém uma visibilidade clara da
qualidade dos cédigos

A verificagdo em linha muda a qualidade dos codigos de barras da resolucao de
problemas reativa para o controlo proativo, o que permite uma produgao estavel e
resultados consistentes.

Porque € que isto € importante para a producgao

Ao identificar problemas instantaneamente e impedir que os produtos nao conformes
avancem, o OMRON VHVS5 ajuda as equipas de produgao a manter o rendimento, a
reduzir as interrupcdes e a cumprir os requisitos de qualidade sem abrandar o ritmo da
linha de producéo.
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Tecnologia de verificagao avancada

lluminagao coaxial inclinada

Principal vantagem: menos falsos positivos e menos
intervencao do operador.

O sistema de iluminagao melhora o contraste em
superficies refletoras, curvas ou metalicas, reduzindo os
erros de classificagao relacionados com o brilho. Isto
resulta numa verificagdo mais fiavel e em menos paragens
desnecessarias causadas por condi¢cdes de iluminagao
inconsistentes.

Tecnologia de transformacgao
de correc¢ao de distorgao

Imagem distorcida Imagem corrigida Principal vantagem: classificagéo
consistente mesmo quando os angulos

Blanl-l.f_‘.-a-ll
. | | de montagem variam.
1|
L_ ' a “:x::::“.. Ao corrigir a distor¢cdo da imagem causada

por superficies angulares ou curvas, a
axial Non-Uniformity ([l Axial Non-Uniformity ([0 transformacao de correcao de distorgao
evita falsos positivos decorrentes de
restricoes de instalagao. Isto permite
uma maior flexibilidade na montagem,
mantendo resultados de verificagao

Assistente de calibragao guiada , ,
estaveis e repetiveis.

Principal vantagem:
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Verificacao em linha e offline: a trabalhar em
conjunto

Verificagao em linha (na linha) Verificagao offline (fora da linha)

Verifica todos os codigos em tempo real Verifica amostras em condi¢des controladas

Deteta problemas imediatamente durante a producao Utilizada para validagdo de processos e auditorias

Evita que produtos ndo conformes avancem na

V= Fornece provas documentadas da conformidade
cadeia a jusante P

Reduz o desperdicio, o reprocessamento e as

paragens ndo planeadas Apoia investigagdes e a andlise da causa principal

Mantém a velocidade maxima da linha Confirmacgéao independente da qualidade de impresséo

Uma estratégia de verificagao completa

Utilizar a verificagdo em linha para monitorizagao continua e a verificagao offline
para validagao periddica oferece as equipas de producao e de qualidade o melhor
de dois mundos: controlo em tempo real na linha de produgéao e confianga
documentada fora da linha.

orlDeadmin  AppISOMIEC 1541515416

Calibration 2D Analysis
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Caracteristicas e especificacoes

VHVS-F

Model

VHV5-FOOOO023M-000 VHVS-FOOOOo50M-000

Image Sensor

Resolution 2.3 MP - 1920 (H) x 1200 (V) 5.0 MP - 2472 (H) x 2048 (V)
Pixel Size 3 um 2.74 um

Color / Monochrome Monochrome CMOS

Shutter Global Shutter

Frames per Second 80 FPS 40 FPS

Exposure

50 ys to 300,000 ps

16 s 10 300,000 ps (16 ps to 300,000 ps with strobe duration)

Lens Selections

Focal Length: Medium = 8.5 mm, Narrow = 12.5 mm, Long = 20 mm

Focus

Liquid Lens Autofocus or Fixed Focus

Symbologies *1

1D Symbologies

Code 39, Code 128, BC412, Interleaved 2 of 5, UPC/EAN, Codabar, Code 93, Pharmacode, PLANET,
POSTNET, Japanese Post, Australian Post, Royal Mail, Intelligent Mail, KIX

2D Symbologies

Data Matrix (ECC 0-200), QR Code, Micro QR Code, Aztec Code, DotCode

Stacked Symbologies

PDF417, MicroPDF417, GS1 Databar (Composite and Stacked)

ISO Code Quality

Data Matrix, QR Codes, 1D

Models without Verification License: Code Quality Validation only using ISO 15416:2016, ISO 15415:2011,
and ISO 29158:2020

Checking Symbologies Models with Verification License: Fully Calibrated ISO Code Quality Verification using ISO 15416:2016, ISO
15415:2011, and 1SO 29158:2020

Number of Reading Digits No upper limit (depends on bar width and reading distance)

Targeting Optics Two green parallel LED spots

lllumination 8 high-power LEDs: White (6,500K) or Red (Wavelength: 625 nm)
Reading Reading Distance / Refer to “Distance, Field of View, and Readability Tables” earlier in this document for details based on Lens and
Performance *2 Field of View Sensor Type.

Pitch Angle (a) *3 +30°

Skew Angle (B) *3 +30°

Tilt Angle (y) *3 +180°

Trigger External Trigger (Edge or Level), Serial Trigger (Ethernet, RS-232C), PLC
. 3 Fully Configurable Inputs: IN1 (Trigger by Default), IN2, IN3. Bi-directional, Optoisolated, 4.5-28V-rated (10
Input Signals mA @ 28 VDC).
Digital I/O 3 Fully Configurable Outputs: OUT1, OUT2, OUT3 (Strobe Optional). Bi-directional, Optoisolated, 3-28V rated,

Specifications

Output Signals

(Ice < 100 mA at 24 VDC, current limited by user).

External Strobe

24V, GND, Strobe+ (> 1.5kQ, user-implemented), Strobe— (> 1.5kQ, user-implemented), Analog Intensity
Control (0-10V). (Strobe Trigger can operate as NPN or PNP).

Communication

Connectivity

RS-232C, Ethernet TCP/IP, EtherNet/IP™, PROFINET

Ethernet Specifications

1000BASE-T

Image Logging

Image Logging Type

To RAM

Indicator LEDs

Membrane Switch

PWR (Green), LINK (Amber), MODE/STATUS (Amber), TRIGGER (Amber), PASS (Green), FAIL (Red)

360° Indicators

PASS (Green), FAIL (Red)

Power Supply Voltage

Power over Ethernet (IEEE 802.3at) / 24 VDC +/— 10%

Current Consumptio

n

PoE+: 44-57 VDC @ 0.6 A (Max.); Direct: 24 VDC @ 2.1 A (Max.); External Light Port Connector: 24 VDC @
1.5 A (Max) (Internally Current-Limited)

Environmental /

Ambient Temperature Range

Operating: 0 to 45° C; Storage: —25 to 65° C (with no icing or condensation)

Ambient Humidity Range

Operating and Storage: 25% to 85%

Ambient Atmosphere

No Corrosive Gases

Vibration Resistance

Oscillation Frequency: 10 to 150 Hz; Half Amplitude: 0.35 mm:; Vibration Direction: X/Y/Z; Sweep Time: 8

Immunity (Destructive) Minutes/Count; Sweep Count: 10 Times
SlEES Re_snstance Impact Force: 150 m/s2, Test Direction: 6 Directions, 3 Times Each (Up / Down, Front / Behind, Left / Right)
(Destructive)
Degree of Protection IEC 60529 IP69K
Main Body Onl 372
Weight L ol 9
Packaged Weight 505 g

Dimensions

Main Body Dimensions

57.5 mm (W) x 50.5 mm (D) x 75 mm (H) (89 mm height with connectors)

Packaging Dimensions

170 mm (W) x 117 mm (D) x 86 mm (H)

Accessories

ReadMeFirst, CE Compliance Sheet

Safety Standards

IEC/EN 62368-1, 2nd and 3rd Ed; EN 62471 (LED Safety)

UL 60950-1, 2nd Edition, 2019-05-09 (Information Technology Equipment - Safety - Part 1: General
Requirements)

CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-07, 2nd Edition, 2014-10 (Information Technology Equipment - Safety - Part 1:
General Requirements) *4

Materials

Case

Aluminum, black anodized

Reading Window

Acrylic

Software

WebLink

*1. Symbologies are supported based on Omron’s read capability validation standard. Omron recommends that validation be performed for each application.
*2. Unless otherwise specified, reading performance is defined with center of field of view, angle R = %,

*3.  Pichangle

Skew angle

Tilt angle

*4. FCC = United States

UL = United States

CE = European Union

UKCA = Great Britain (England / Wales / Scotland)
RCM = Australia / New Zealand

KC = South Korea



Informagdes para encomenda de modelos
de verificador em linha

Verificador em linha vermelho padrao de 2,3 MP

VHV5-F, focagem automatica, lente média, 2,3 MP, luz vermelha padréo,
verificador em linha

Referéncia

VHV5-FOO0OM023M-SRV

VHV5-F, focagem automatica, lente estreita, 2,3 MP, luz vermelha padréo,
verificador em linha

VHV5-FOOON023M-SRV

VHV5-F, focagem automatica, lente longa, 2,3 MP, luz vermelha padréo,
verificador em linha

VHV5-F, focagem automatica, lente média, 5,0 MP, luz vermelha padrao,
verificador em linha

VHV5-FOO0L023M-SRV

Verificador em linha vermelho padrao de 5 MP Referéncia

VHV5-FOOOMO50M-SRV

VHV5-F, focagem automatica, lente estreita, 5,0 MP, luz vermelha padréo,
verificador em linha

VHV5-FOOONOS0M-SRV

VHV5-F, focagem automatica, lente longa, 5,0 MP, luz vermelha padréo,
verificador em linha

VHV5-FOOOLO50M-SRV

Acessorios de verificacao

Categoria

Especificagoes

Referéncia

(Ficheiro)

Atualizacédo da licenga de verificagdo para

leitores VHV5-F um ficheiro .LIC

Chave de licenga fornecida como

LIC-0801-009

Kit — Cartdo de calibragdo com certificagdo NIST

Cartdo de calibragdo com
certificagdo NIST

98-000265-01

Kit — Cartao de calibragédo

Cartdo de calibragédo padréao

98-000265-02




Mais informacgées:

OMRON PORTUGAL
@ +351 219429400
@ industrial.omron.pt

Escritorios de vendas e suporte

Africa do Sul
Tel: +27 (0)11 579 2600
industrial.omron.co.za

Alemanha
Tel: +49 (0) 2173 680 00
industrial.omron.de

Austria
Tel: +43 (0) 2236 377 800
industrial.omron.at

Bélgica
Tel: +32 (0) 2 466 24 80
industrial.omron.be

Dinamarca
Tel: +45 43 44 00 11
industrial.omron.dk

vhv5_inline_verifier_br_pt_01

Espanha
Tel: +34 913 777 900
industrial.omron.es

Finlandia
Tel: +358 (0) 207 464 200
industrial.omron.fi

Franga
Tel: +33 (0) 825 825 679
industrial.omron.fr

Holanda
Tel: +31 (0) 23 568 11 00
industrial.omron.nl

Hungria
Tel: +36 1 399 30 50
industrial.omron.hu

Italia
Tel: +39 02 326 81
industrial.omron.it

Noruega
Tel: +47 22 6575 00
industrial.omron.no

Polénia
Tel: +48 22 458 66 66
industrial.omron.pl

Reino Unido
Tel: +44 (0) 1908 258 258
industrial.omron.co.uk

Republica Checa
Tel: +420 234 076 010
industrial.omron.cz

OMRON

Ruissia
Tel: +7 495 648 94 50
industrial.omron.ru

Suécia
Tel: +46 (0) 8 632 35 00
industrial.omron.se

Suica
Tel: +41 (0) 41 74813 13
industrial.omron.ch

Turquia
Tel: +90 (216) 556 51 30
industrial.omron.com.tr

Mais representantes da OMRON
industrial.omron.eu

Embora nos esforcemos por atingir a perfeigéo, a Omron Europe BV e/ou as suas empresas subsididrias e filiais ndo garantem
nem fazem quaisquer afirmagdes relativamente & correcgdo ou integridade das informagdes descritas neste documento.
Reservamo-nos o direito de efectuar quaisquer alteragdes em qualquer altura sem aviso prévio,



